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CONSELHO REGIONAL DE ENGENHARIA E AGRONOMIA DA PARAIBA CREA-PB

EDITAL DO PREGAO ELETRONICO N° 09/2021
UASG CREA-PB: 926444
(Processo Administrativo n.° 1147524/2021)

Torna-se publico, para conhecimento dos interessados, que o Conselho Regional de
Engenharia e Agronomia da Paraiba — CREA/PB, por meio do (a) Comissdo
Permanente de Licitagdo — CPL, sediado a Avenida Dom Pedro I, 809 — Centro, Joao
Pessoa — PB, 58013-021, realizara licitagdo, na modalidade PREGAO, na forma
ELETRONICA, do tipo MENOR PRECO GLOBAL POR LOTE, nos termos da Lei n°
10.520, de 17 de julho de 2002, do Decreto n° 10.024, de 20 de setembro de 2019,
Decreto 9.507, de 21 de setembro de 2018, do Decreto n® 7.746, de 05 de junho de
2012, das Instrugcdes Normativas SEGES/MP n° 05, de 26 de maio de 2017, n° 03, de 26
de abril de 2018 e da Instru¢ao Normativa SLTI/MP n° 01, de 19 de janeiro de 2010, da
Lei Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006, do Decreto n® 8.538, de 06 de
outubro de 2015, aplicando-se, subsidiariamente, a Lei n® 8.666, de 21 de junho de
1993, na Lei n°® 8.078, de 1990 — Codigo de Defesa do Consumidor e as exigéncias
estabelecidas neste Edital.

Data da Sessao: 02/12/2021
Horario: 09:00 hs (horario de Brasilia-DF)
Local: Portal de Compras do Governo Federal — https://www.gov.br/compras/pt-br/

1. DO OBJETO

1.1. Aquisicdo de mobilidrio para as novas Inspetorias do CREA-PB nas cidades de
Itaporanga-PB e Pombal-PB.

2. ESPECIFICACAO DO OBJETO

1) Mobiliario Inspetoria do CREA-PB na cidade de Itaporanga-PB;
- 01 (UMA) MESA RETA PARA COPA MEDINDO 1400X600MM;
- 02 (DUAS) MESA PARA AUDITORIO RETA MEDINDO 1600X600MM

- 02 (DUAS) ESTACAO DE TRABALHO EM L MEDINDO 1600X1600MM
- 01 (UMA) ESTACAO DE TRABALHO PLATAFORMA 2 POSTOS

-01 (UMA) ESTACAO DE TRABALHO GERENCIAL COM ARMARIO MISTO
-01 (UMA) MESA DE REUNIAO OVAL MEDINDO 2400X1200MM
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- 05 (CINCO) GAVETEIRO VOLANTE MEDINDO 400X500X583 COM 02 (DUAS)
GAVETAS E 1 (UM) GAVETAO

- 03 (TRES) ARMARIO BAIXO COM TAMPO DE 25MM, 2 (DUAS) PORTAS
COM FECHADURA MEDINDO 800X500X730MM

- 01 (UM) ARMARIO ALTO COM TAMPO DE 25MM, 2 (DUAS) PORTAS COM
FECHADURA MEDINDO 800X500X1600MM

- 02 (DOIS) PAINEL DIVISORIA COM VIDRO MED. 800X1652X75MM
- 02 (DOIS) PAINEL DIVISORIA COM VIDRO MED. 1400X1652X75MM
- 16 (DEZESSEIS) CADEIRA GIRATORIA DE ESPALDAR MEDIO COM BRACO

- 02 (DUAS) CADEIRA FIXA/INTERLOCUTOR DE ESPALDAR MEDIO COM
BRACO

- 10 (DEZ) CADEIRA FIXA EM POLIPROPILENO SEM BRACOS

- 48 (QUARENTA E OITO) CADEIRA FIXA EM POLIPROPILENO COM
PRANCHETA ESCAMOTEAVEL

2) Mobiliario Inspetoria do CREA-PB na cidade de Pombal-PB
- 01 (UMA) MESA RETA PARA COPA MEDINDO 1400X600MM
- 02 (DUAS) MESA PARA AUDITORIO RETA MEDINDO 1600X600MM

- 02 (DUAS) ESTACAO DE TRABALHO EM L MEDINDO 1600X1600MM:
- 01 (UMA) ESTACAO DE TRABALHO PLATAFORMA 2 POSTOS

- 01 (UMA) ESTACAO DE TRABALHO GERENCIAL COM ARMARIO MISTO

- 05 (CINCO) GAVETEIRO VOLANTE MEDINDO 400X500X583 COM 02 (DUAS)
GAVETAS E 1 (UM) GAVETAO

- 03 (TRES) ARMARIO BAIXO COM TAMPO DE 25MM, 2 (DUAS) PORTAS
COM FECHADURA MEDINDO 800X500X730MM

- 01 (UM) ARMARIO ALTO COM TAMPO DE 25MM, 2 (DUAS) PORTAS COM
FECHADURA MEDINDO 800X500X1600MM

- 02 (DOIS) PAINEL DIVISORIA COM VIDRO MED. 800X1652X75MM

- 09 (NOVE) CADEIRA GIRATORIA DE ESPALDAR MEDIO COM BRACO
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- 02 (DUAS) CADEIRA FIXA/INTERLOCUTOR DE ESPALDAR MEDIO COM
BRACO

- 09 (NOVE) CADEIRA FIXA EM POLIPROPILENO SEM BRACOS

- 80 (OITENTA) CADEIRA FIXA EM POLIPROPILENO COM PRANCHETA
ESCAMOTEAVEL

3. DAS CONDICOES PARA PARTICIPACAO

3.1. Poderdo participar deste Pregdo interessadoscujo ramo de atividade seja
compativel com o objeto desta licitagdo, e que estejam com Credenciamento regular no
Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores — SICAF, conforme disposto no
art. 9° da IN SEGES/MP n° 3, de 2018.

3.1.1. Os licitantes deverdo utilizar o certificado digital para acesso ao Sistema
3.1.2. Nao poderao participar desta licitacdo os interessados:

3.1.3. proibidos de participar de licitacdes e celebrar contratos administrativos, na forma
da legislagdo vigente;
3.1.4. que ndo atendam as condigdes deste Edital e seu(s) anexo(s);

3.1.5. estrangeiros que ndo tenham representacao legal no Brasil com poderes expressos
para receber citagdo e responder administrativa ou judicialmente;

3.1.6. que se enquadrem nas vedagdes previstas no artigo 9° da Lei n°® 8.666, de 1993;
3.1.7. que estejam sob faléncia, concurso de credores ou insolvéncia, em processo de
dissolugao ou liquidagao;

3.1.8. entidades empresariais que estejam reunidas em consorcio;

3.1.9. Organizagoes da Sociedade Civil de Interesse Publico - OSCIP, atuando nessa
condigdo (Acoédrdao n°® 746/2014-TCU-Plenario);

3.1.10. instituigdes sem fins lucrativos (pardgrafo tnico do art. 12 da Instrugdo
Normativa/SEGES n°® 05/2017).

3.1.10.1. E admissivel a participagdo de organizagdes sociais, qualificadas na forma dos
arts. 5° a 7° da Lei 9.637/1998, desde que os servicos objeto desta licitagdo se insiram
entre as atividades previstas no contrato de gestdo firmado entre o Poder Publico e a
organizagdo social (Acérdio n° 1.406/2017- TCU-Plenario), mediante apresentagdo do
Contrato de Gestao e dos respectivos atos constitutivos.

3.1.11. sociedades cooperativas, considerando a vedacgdo contida no art. 10 da Instrucdo
Normativa SEGES/MP n° 5, de 2017.

3.1.12. empresa que possua, entre seus socios, dirigentes do CREA-PB, em observancia
ao disposto no art. 9°, inciso III, da Lei n.° 8.666/93;
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3.2. Nos termos do art. 5° do Decreto n® 9.507, de 2018, ¢ vedada a contratacdo de
pessoa juridica na qual haja administrador ou s6cio com poder de dire¢do, familiar de:

a) detentor de cargo em comissdao ou funcdo de confianga que atue na area
responsavel pela demanda ou contratagao; ou

b) de autoridade hierarquicamente superior no dmbito do 6rgao contratante.

3.2.1. Para os fins do disposto neste item, considera-se familiar o coOnjuge, o
companheiro ou o parente em linha reta ou colateral, por consanguinidade ou afinidade,
até o terceiro grau (Stimula Vinculante/STF n°® 13, art. 5°, inciso V, da Lei n® 12.813, de
16 de maio de 2013 e art. 2°, inciso III, do Decreto n.° 7.203, de 04 de junho de 2010);

3.2.2. Nos termos do art. 7° do Decreto n°® 7.203, de 2010, ¢ vedada, ainda, a utilizacao,
na execucdo dos servigos contratados, de empregado da futura Contratada que seja
familiar de agente publico ocupante de cargo em comissao ou fungao de confianca neste
orgdo contratante.

3.2.3. E vedada a contratacio de uma mesma empresa para dois ou mais servigos
licitados, quando, por sua natureza, esses servigos exigirem a segregacdo de fungdes,
tais como servigos de execucdo e de assisténcia a fiscaliza¢do, assegurando a
possibilidade de participagdo de todos licitantes em ambos os itens e seguindo-se a
ordem de adjudicacao entre eles.

3.3. Como condig¢do para participagdo no Pregdo, o licitante assinalard “sim” ou “ndo”
em campo proprio do sistema eletronico, relativo as seguintes declaragoes:

3.3.1. que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n°® 123,
de 2006, estando apto a usufruir do tratamento favorecido estabelecido em seus arts. 42
a49.

3.3.1.1. nos itens exclusivos para participagdo de microempresas € empresas de pequeno
porte, a assinalagdo do campo “ndo” impedira o prosseguimento no certame;

3.3.1.2. nos itens em que a participacdo ndo for exclusiva para microempresas e
empresas de pequeno porte, a assinalagdo do campo “ndo” apenas produzira o efeito de
o licitante nao ter direito ao tratamento favorecido previsto na Lei Complementar n°
123, de 2006, mesmo que microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade
cooperativa.

3.3.2.que esta ciente e concorda com as condi¢des contidas no Edital e seus anexos;

3.3.3. que cumpre os requisitos para a habilitacdo definidos no Edital e que a proposta
apresentada estd em conformidade com as exigéncias editalicias;

3.3.4. que inexistem fatos impeditivos para sua habilitacdo no certame, ciente da
obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores;

3.3.5. que ndo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e
ndo emprega menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na condigdo de
aprendiz, nos termos do artigo 7°, XXXIII, da Constitui¢ao;
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3.3.6. que a proposta foi elaborada de forma independente, nos termos da Instrugdo
Normativa SLTI/MP n° 2, de 16 de setembro de 2009.

3.3.7. que ndo possui, em sua cadeia produtiva, empregados executando trabalho
degradante ou for¢ado, observando o disposto nos incisos Il e IV do art. 1° € no inciso
III do art. 5° da Constitui¢ao Federal,

3.3.8. que os servigos sdo prestados por empresas que comprovem cumprimento de
reserva de cargos prevista em lei para pessoa com deficiéncia ou para reabilitado da
Previdéncia Social e que atendam as regras de acessibilidade previstas na legislacdo,
conforme disposto no art. 93 da Lei n°® 8.213, de 24 de julho de 1991.

3.3.9. A declaracdo falsa relativa ao cumprimento de qualquer condi¢do sujeitard o
licitante as sangdes previstas em lei e neste Edital.

4. DO CREDENCIAMENTO

4.1. Para participar da presente Licitagdo, a Licitante deverd se credenciar no Sistema
Eletronico por meio do site https://www.gov.br/compras/pt-br/.

4.2. O credenciamento dar-se-4 apos a atribui¢do de chave de identificacao e de senha,
pessoal e intransferivel, para acesso ao Sistema Eletronico.

4.2.1. A perda da senha ou a quebra de sigilo deverdo ser comunicadas imediatamente
ao provedor do Sistema Eletronico, para imediato bloqueio de acesso.

4.3. O credenciamento da Licitante ¢ o nivel basico do registro cadastral no Sistema de
Cadastramento Unificado de Fornecedores — Sicaf e constitui pré-requisito para o
cadastramento nos demais niveis, obrigatorios para fins de habilitacdo, consoante a
documentacao exigida neste Edital.

4.4. O uso da senha de acesso ao Sistema FEletronico ¢ de inteira e exclusiva
responsabilidade da Licitante, incluindo qualquer transacdo efetuada diretamente, ou
por seu representante, nao cabendo ao provedor do Sistema ou ao CREA-PB
responsabilidade por eventuais danos decorrentes de uso indevido da senha, ainda que
por terceiros.

4.4.1. O licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transagdes efetuadas
em seu nome, assume como firmes e verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive
os atos praticados diretamente ou por seu representante, excluida a responsabilidade do
provedor do sistema ou do 6rgdo ou entidade promotora da licitagdo por eventuais
danos decorrentes de uso indevido das credenciais de acesso, ainda que por terceiros.

4.5. O credenciamento junto ao provedor do Sistema implica a responsabilidade legal da
Licitante e/ou do seu representante legal e a presun¢do de sua capacidade técnica para
realizagdo das transacoes inerentes ao Pregao Eletronico.
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4.6. E responsabilidade da Licitante conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais no
Sicaf e manté-los atualizados, devendo solicitar, imediatamente, a corre¢do ou a
alteracdo dos registros tdo logo identifique incorre¢do ou aqueles se tornem
desatualizados.

5. DA APRESENTACAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE
HABILITACAO

5.1. Os licitantes encaminhardo, exclusivamente por meio do sistema,
concomitantemente com os documentos de habilitacdo exigidos no edital, proposta com
a descricao do objeto ofertado e o prego, até a data e o horario estabelecidos para
abertura da sessdo publica, quando, entdo, encerrar-se-4 automaticamente a etapa de
envio dessa documentagao.

5.2. O envio da proposta, acompanhada dos documentos de habilitacdo exigidos neste
Edital, ocorrera por meio de chave de acesso e senha.

5.3. Os licitantes poderdo deixar de apresentar os documentos de habilitacio que
constem do SICAF, assegurado aos demais licitantes o direito de acesso aos dados
constantes dos sistemas.

5.4. As Microempresas ¢ Empresas de Pequeno Porte deverdo encaminhar a
documentacdo de habilitagdo, ainda que haja alguma restricdo de regularidade fiscal e
trabalhista, nos termos do art. 43, § 1° da LC n° 123, de 2006.

5.5. Incumbira ao licitante acompanhar as operagdes no sistema eletronico durante a
sessdo publica do Pregdo, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de
negocios, diante da inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de
sua desconexao.

5.6. Até a abertura da sessdo publica, os licitantes poderdo retirar ou substituir a
proposta e os documentos de habilitacdo anteriormente inseridos no sistema;

5.7. Nao sera estabelecida, nessa etapa do certame, ordem de classificacdo entre as
propostas apresentadas, o que somente ocorrera apos a realizacao dos procedimentos de
negociagao e julgamento da proposta.

5.8. Os documentos que compdem a proposta e a habilitacdo do licitante melhor
classificado somente serao disponibilizados para avaliagdo do pregoeiro e para acesso
publico apos o encerramento do envio de lances.

6. DA PROPOSTA

6.1. As LICITANTES deverdo registrar suas propostas no sistema eletronico,
consignando o VALOR UNITARIO E TOTAL do item, onde ja deverdo estar
considerados e inclusos: lucro, despesas administrativas e operacionais, despesas com
supervisao, tributos (impostos, taxas e contribui¢cdes), tarifas, além de quaisquer
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despesas diretas ou indiretas nao explicitadas na planilha, mas decorrentes de obrigagao
contratual das empresas, conforme estabelecido no Edital.

6.1.1. A Contratada deverd arcar com o O6nus decorrente de eventual equivoco no
dimensionamento dos quantitativos de sua proposta, inclusive quanto aos custos
variaveis decorrentes de fatores futuros e incertos, tais como os valores providos com o
quantitativo de vale transporte, devendo complementa-los, caso o previsto inicialmente
em sua proposta ndo seja satisfatorio para o atendimento do objeto da licitagdo, exceto
quando ocorrer algum dos eventos arrolados nos incisos do §1° do artigo 57 da Lei n°
8.666, de 1993.

6.1.2. Caso o eventual equivoco no dimensionamento dos quantitativos se revele
superior as necessidades da contratante, a Administracdo deverd efetuar o pagamento
seguindo estritamente as regras contratuais de faturamento dos servigos demandados e
executados, concomitantemente com a realizacdo, se necessario e cabivel, de adequagao
contratual do quantitativo necessario, com base na alinea "b" do inciso I do art. 65 da
Lei n. 8.666/93 e nos termos do art. 63, §2° da IN SEGES/MP n.5/2017.

6.1.3. A empresa ¢ a Unica responsavel pela cotagdo correta dos encargos tributarios.
Em caso de erro ou cotacdo incompativel com o regime tributdrio a que se submete,
serdo adotadas quando couber as orientagdes a seguir:

6.1.3.1. cotag@o de percentual menor que o adequado: o percentual serd mantido durante
toda a execucao contratual;

6.1.3.2. cotagdo de percentual maior que o adequado: o excesso serd suprimido,
unilateralmente, da planilha e haverd glosa, quando do pagamento, e/ou reducao,
quando da repactuacdo, para fins de total ressarcimento do débito.

6.1.4. Se o regime tributdrio da empresa implicar o recolhimento de tributos em
percentuais variaveis, a cotacao adequada sera a que corresponde a média dos efetivos
recolhimentos da empresa nos ultimos doze meses, devendo o licitante ou contratada
apresentar ao pregoeiro ou a fiscalizagdo, a qualquer tempo, comprovacao da adequagao
dos recolhimentos, para os fins do previsto no subitem anterior.

6.1.5. Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, no pagamento
dos servicos, serdo retidos na fonte os percentuais estabelecidos na legislagdo vigente.

6.1.6. A apresentagdo das propostas implica obrigatoriedade do cumprimento das
disposi¢des nelas contidas, em conformidade com o que dispde o Termo de Referéncia,
assumindo o proponente o compromisso de executar os servicos nos seus termos, bem
como de fornecer os materiais, equipamentos, ferramentas e utensilios necessarios, em
quantidades e qualidades adequadas a perfeita execugdo contratual, promovendo,
quando requerido, sua substitui¢ao.

6.1.7. Os pregos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serdao de
exclusiva responsabilidade do licitante, ndo lhe assistindo o direito de pleitear qualquer
alteragdo, sob alegacdo de erro, omissao ou qualquer outro pretexto.
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6.1.8 - As propostas terdo validade de, no minimo, 60 (sessenta) dias corridos, contados
da data de abertura da sessdo publica estabelecida no predAmbulo deste Pregdo.

6.1.9 — O fornecedor apto a aplicagdo da DIREITO DE PREFERENCIA estabelecido
no art. 5° do Decreto Federal n.° 7.174/2010 devera declarar, em campo proprio do
Sistema, durante a fase de cadastramento das propostas, se o produto ofertado atende os
requisitos estabelecidos nos incisos I, II e III do art. 5° do Decreto retro, quais sejam:

6.1.9.1. Bens e servicos com tecnologia desenvolvida no Pais e produzidos de acordo
com o Processo Produtivo Basico (PPB), na forma definida pelo Poder Executivo
Federal;

6.1.9.2. Bens e servigcos com tecnologia desenvolvida no Pais; e

6.1.9.3 - Bens e servigos produzidos de acordo com o PPB, na forma definida pelo
Poder Executivo Federal.

6.1.10. A declaracdo falsa sujeitara o fornecedor as sangdes previstas neste edital e na
legislagao brasileira.

6.1.11. Os licitantes devem respeitar os precos maximos estabelecidos nas normas de
regéncia de contratagdes publicas federais, quando participarem de licitagdes publicas;

6.1.11.1. O descumprimento das regras supramencionadas pela Administragdo por parte
dos contratados pode ensejar a responsabilizagdo pelo Tribunal de Contas da Unido e,
apods o devido processo legal, gerar as seguintes consequéncias: assinatura de prazo para
a adocdo das medidas necessarias ao exato cumprimento da lei, nos termos do art. 71,
inciso IX, da Constituicdo; ou condenagcdo dos agentes publicos responsaveis e da
empresa contratada ao pagamento dos prejuizos ao erdrio, caso verificada a ocorréncia
de superfaturamento por sobrepreco na execucgao do contrato.

7. DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICACAO DAS PROPOSTAS E
FORMULACAO DE LANCES

7.1. A abertura da presente licitagdo dar-se-a4 em sessdo publica, por meio de sistema
eletronico, na data, horario e local indicados neste Edital.

7.2. O Pregoeiro verificard as propostas apresentadas, desclassificando desde logo
aquelas que nao estejam em conformidade com os requisitos estabelecidos neste Edital,
contenham vicios insanaveis, ilegalidades, ou ndo apresentem as especificagdes exigidas
no Termo de Referéncia.

7.2.1. Também sera desclassificada a proposta que identifique o licitante.

7.2.2. A desclassificagdo serd sempre fundamentada e registrada no sistema, com
acompanhamento em tempo real por todos os participantes.

7.2.3. A nao desclassificagdo da proposta ndo impede o seu julgamento definitivo em
sentido contrario, levado a efeito na fase de aceitacao.
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7.3. O sistema ordenara automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente
estas participardo da fase de lances.

7.4. O sistema disponibilizara campo proprio para troca de mensagens entre o Pregoeiro
e os licitantes.

7.5. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances
exclusivamente por meio de sistema eletronico, sendo imediatamente informados do seu
recebimento e do valor consignado no registro.

7.5.1. O lance devera ser ofertado pelo menor valor global do item.

7.6. Os licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observando o horario fixado para
abertura da sessdo e as regras estabelecidas no Edital.

7.7. O licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ao ultimo por ele
ofertado e registrado pelo sistema.

7.8. O intervalo entre os lances enviados pelo mesmo licitante ndo podera ser inferior a
vinte (20) segundos e o intervalo entre lances ndo poderd ser inferior a trés (3)
segundos, sob pena de serem automaticamente descartados pelo sistema os respectivos
lances.

7.9. Sera adotado para o envio de lances no pregao eletronico o modo de disputa “aberto
e fechado”, em que os licitantes apresentardo lances publicos e sucessivos, com lance
final e fechado.

7.10. A etapa de lances da sess@o publica terd durag@o inicial de quinze minutos. Apds
esse prazo, o sistema encaminhara aviso de fechamento iminente dos lances, apds o que
transcorrera o periodo de tempo de até dez minutos, aleatoriamente determinado, findo
o qual serd automaticamente encerrada a recepgao de lances.

7.11. Encerrado o prazo previsto no item anterior, o sistema abrird oportunidade para
que o autor da oferta de valor mais baixo e os das ofertas com precos até dez por cento
superiores aquela possam ofertar um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual
sera sigiloso até o encerramento deste prazo.

7.11.1. Nao havendo pelo menos trés ofertas nas condi¢des definidas neste item,
poderdo os autores dos melhores lances, na ordem de classificacdo, até o maximo de
trés, oferecer um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual sera sigiloso até o
encerramento deste prazo.

7.12. Ap6s o término dos prazos estabelecidos nos itens anteriores, o sistema ordenara
os lances segundo a ordem crescente de valores.

7.12.1. Nao havendo lance final e fechado classificado na forma estabelecida nos itens
anteriores, havera o reinicio da etapa fechada, para que os demais licitantes, até o
maximo de trés, na ordem de classificagdo, possam ofertar um lance final e fechado em
até cinco minutos, o qual sera sigiloso até o encerramento deste prazo.
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7.13. Podera o pregoeiro, auxiliado pela equipe de apoio, justificadamente, admitir o
reinicio da etapa fechada, caso nenhum licitante classificado na etapa de lance fechado
atender as exigéncias de habilitacao.

7.14. Em caso de falha no sistema, os lances em desacordo com os subitens anteriores
deverdo ser desconsiderados pelo pregoeiro, devendo a ocorréncia ser comunicada
imediatamente a Secretaria de Gestdo do Ministério do Planejamento, Desenvolvimento
e Gestao;

7.14.1. Na hipotese do subitem anterior, a ocorréncia sera registrada em campo proprio
do sistema.

7.15. Nao serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que
for recebido e registrado em primeiro lugar.

7.16. Durante o transcurso da sessdo publica, os licitantes serdo informados, em tempo
real, do valor do menor lance registrado, vedada a identificacdo do licitante.

7.17. No caso de desconexdo com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do
Pregdo, o sistema eletronico podera permanecer acessivel aos licitantes para a recepgao
dos lances.

7.18. Quando a desconexao do sistema eletronico para o pregoeiro persistir por tempo
superior a dez minutos, a sessdo publica serd suspensa e reiniciada somente apds
decorridas vinte e quatro horas da comunicagdo do fato pelo Pregoeiro aos participantes,
no sitio eletronico utilizado para divulgacao.

7.19. O critério de julgamento adotado serd o menor valor global, conforme definido
neste Edital e seus anexos.

7.20. Caso o licitante ndo apresente lances, concorrera com o valor de sua proposta.

7.21. Em relagdo a itens ndo exclusivos para participa¢do de microempresas € empresas
de pequeno porte, uma vez encerrada a etapa de lances, serd efetivada a verificagdo
automatica, junto a Receita Federal, do porte da entidade empresarial. O sistema
identificard em coluna propria as microempresas e empresas de pequeno porte
participantes, procedendo a comparagao com os valores da primeira colocada, se esta
for empresa de maior porte, assim como das demais classificadas, para o fim de aplicar-
se o disposto nos arts. 44 ¢ 45 da LC n° 123, de 2006, regulamentada pelo Decreto n°
8.538, de 2015.

7.22. Nessas condi¢des, as propostas de microempresas e empresas de pequeno porte
que se encontrarem na faixa de até 5% (cinco por cento) acima da melhor proposta ou
melhor lance serdo consideradas empatadas com a primeira colocada.

7.23. A melhor classificada nos termos do item anterior tera o direito de encaminhar
uma ultima oferta para desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira
colocada, no prazo de 5 (cinco) minutos controlados pelo sistema, contados apos a
comunica¢do automatica para tanto.

7.24. Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista
ou ndo se manifeste no prazo estabelecido, serdo convocadas as demais licitantes
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microempresa € empresa de pequeno porte que se encontrem naquele intervalo de 5%
(cinco por cento), na ordem de classificagdo, para o exercicio do mesmo direito, no
prazo estabelecido no subitem anterior.

7.25. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e
empresas de pequeno porte que se encontrem nos intervalos estabelecidos nos subitens
anteriores, serd realizado sorteio entre elas para que se identifique aquela que primeiro
poderé apresentar melhor oferta.

7.26. A ordem de apresentacdo pelos licitantes ¢ utilizada como um dos critérios de
classificagdo, de maneira que s6 podera haver empate entre propostas iguais (nao
seguidas de lances), ou entre lances finais da fase fechada do modo de disputa aberto e
fechado.

7.27. Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de desempate sera
aquele previsto no art. 3°, § 2° da Lei n°® 8.666, de 1993, assegurando-se a preferéncia,
sucessivamente, aos Servicos:

7.27.1. prestados por empresas brasileiras;

7.27.2. prestados por empresas que invistam em pesquisa € no desenvolvimento de
tecnologia no Pais;

7.27.3. prestados por empresas que comprovem cumprimento de reserva de cargos
prevista em lei para pessoa com deficiéncia ou para reabilitado da Previdéncia Social e
que atendam as regras de acessibilidade previstas na legislagao.

7.28. Persistindo o empate, a proposta vencedora sera sorteada pelo sistema eletronicos
dentre as propostas empatadas.

7.29. Encerrada a etapa de envio de lances da sessdo publica, o pregoeiro devera
encaminhar, pelo sistema eletronico, contraproposta ao licitante que tenha apresentado o
melhor preco, para que seja obtida melhor proposta, vedada a negocia¢do em condigdes
diferentes das previstas neste Edital.

7.30. A negociagao sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos
demais licitantes.

7.31. O pregoeiro solicitard ao licitante melhor classificado que, no prazo de 2 (duas)
horas, envie a proposta adequada ao ultimo lance ofertado apds a negociagao realizada,
acompanhada, se for o caso, dos documentos complementares, quando necessarios a
confirmacao daqueles exigidos neste Edital e j4 apresentados.

7.32. Apds a negociagdo do preco, o Pregoeiro iniciara a fase de aceitacdo e julgamento
da proposta.

7.33. Sera adotado para o envio de lances no pregdo eletronico o modo de disputa
“aberto e fechado™, em que os licitantes apresentardo lances publicos e sucessivos, com
lance final e fechado.

7.34. A etapa de lances da sessdo publica tera duracdo inicial de quinze minutos. Apds
esse prazo, o sistema encaminhara aviso de fechamento iminente dos lances, apds o que
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transcorrera o periodo de tempo de até dez minutos, aleatoriamente determinado, findo
o qual serd automaticamente encerrada a recepgao de lances.

7.35. Encerrado o prazo previsto no item anterior, o sistema abrird oportunidade para
que o autor da oferta de valor mais baixo e os das ofertas com precos até dez por cento
superiores aquela possam ofertar um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual
serd sigiloso até o encerramento deste prazo.

7.35.1. Nao havendo pelo menos trés ofertas nas condi¢des definidas
neste item, poderdo os autores dos melhores lances subsequentes, na
ordem de classificacdo, at¢ o maximo de trés, oferecer um lance final
e fechado em até cinco minutos, o qual serd sigiloso até o
encerramento deste prazo.

7.36. Apos o término dos prazos estabelecidos nos itens anteriores, o sistema ordenara
os lances segundo a ordem crescente de valores.

7.36.1. Nao havendo lance final e fechado classificado na forma
estabelecida nos itens anteriores, havera o reinicio da etapa fechada,
para que os demais licitantes, at¢é o maximo de trés, na ordem de
classificagdo, possam ofertar um lance final e fechado em até cinco
minutos, o qual sera sigiloso até o encerramento deste prazo.

7.37. Poderd o pregoeiro, auxiliado pela equipe de apoio, justificadamente, admitir o
reinicio da etapa fechada, caso nenhum licitante classificado na etapa de lance fechado
atender as exigéncias de habilitacao.

8. DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA VENCEDORA.

8.1. Encerrada a etapa de negociagdo, o pregoeiro examinara a proposta classificada em
primeiro lugar quanto a adequacao ao objeto e a compatibilidade do preco em relagdo ao
maximo estipulado para contratagdo neste Edital e em seus anexos, observado o
disposto no paragrafo unico do art. 7° e no § 9° do art. 26 do Decreto n.° 10.024/2019.

8.2. A andlise da exequibilidade da proposta de precos deverd ser realizada com o
auxilio da Planilha de Custos e Formagdo de Precos, a ser preenchida pelo licitante em
relagcdo a sua proposta final, conforme anexo deste Edital.

8.3. A Planilha de Custos e Formagdo de Precos deverd ser encaminhada pelo licitante
exclusivamente via sistema, no prazo de at¢ 2 (duas) horas, contado da solicitacao do
pregoeiro, com os respectivos valores readequados ao lance vencedor, e sera analisada
pelo Pregoeiro no momento da aceitagdao do lance vencedor.

8.4. A inexequibilidade dos valores referentes a itens isolados da Planilha de Custos e
Formagao de Pregos ndo caracteriza motivo suficiente para a desclassificacdo da
proposta, desde que nao contrariem exigéncias legais.
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8.5. Sera desclassificada a proposta ou o lance vencedor, nos termos do item 9.1 do
Anexo VII-A da In SEGES/MP n. 5/2017, que:

8.5.1. ndo estiver em conformidade com os requisitos estabelecidos neste edital;
8.5.2. contenha vicio insanavel ou ilegalidade;
8.5.3. ndo apresente as especificagdes técnicas exigidas pelo Termo de Referéncia;

8.5.4. apresentar preco final superior ao preco maximo fixado (Acérdao n. 1455/2018-
TCU- Plenario), ou que apresentar pre¢co manifestamente inexequivel;

8.5.4.1. Quando o licitante ndo conseguir comprovar que possui ou possuird recursos
suficientes para executar a contento o objeto, sera considerada inexequivel a proposta de
pregos ou menor lance que:

8.5.4.1.1. for insuficiente para a cobertura dos custos da contratagao, apresente pregos
global ou unitarios simbolicos, irrisérios ou de valor zero, incompativeis com 0s precos
dos insumos e saldrios de mercado, acrescidos dos respectivos encargos, ainda que o ato
convocatorio da licitacdo ndo tenha estabelecido limites minimos, exceto quando se
referirem a materiais e instalacdes de propriedade do préprio licitante, para os quais ele
renuncie a parcela ou a totalidade da remuneragao.

8.5.4.1.2. apresentar um ou mais valores da planilha de custo que sejam inferiores
aqueles fixados em instrumentos de carater normativo obrigatorio, tais como leis,
medidas provisorias e convengdes coletivas de trabalho vigentes.

8.6. Se houver indicios de inexequibilidade da proposta de prego, ou em caso da
necessidade de esclarecimentos complementares, poderdo ser efetuadas diligéncias, na
forma do § 3° do artigo 43 da Lei n°® 8.666, de 1993 e a exemplo das enumeradas no
item 9.4 do Anexo VII-A da IN SEGES/MP N. 5, de 2017, para que a empresa
comprove a exequibilidade da proposta.

8.7. Quando o licitante apresentar preco final inferior a 30% (trinta por cento) da média
dos precos ofertados para o mesmo item, ¢ a inexequibilidade da proposta nao for
flagrante e evidente pela analise da planilha de custos, ndo sendo possivel a sua imediata
desclassificagdo, sera obrigatoria a realizagdo de diligéncias para aferir a legalidade e
exequibilidade da proposta.

8.8. Qualquer interessado podera requerer que se realizem diligéncias para aferir a
exequibilidade e a legalidade das propostas, devendo apresentar as provas ou os indicios
que fundamentam a suspeita.

8.8.1. Na hipdtese de necessidade de suspensdo da sessdo publica para a realizacdo de
diligéncias, com vistas ao saneamento das propostas, a sessdo publica somente podera
ser reiniciada mediante aviso prévio no sistema com, no minimo, vinte e quatro horas de
antecedéncia, e a ocorréncia sera registrada em ata.

8.9. O Pregoeiro podera convocar o licitante para enviar documento digital
complementar, por meio de funcionalidade disponivel no sistema, no prazo de até 2
(duas) horas, sob pena de ndo aceitacdo da proposta.
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8.9.1. O prazo podera ser prorrogado pelo Pregoeiro por solicitagdo escrita e justificada
do licitante e formalmente aceita pelo Pregoeiro, formulada antes de findo o prazo.

8.9.2. Dentre os documentos passiveis de solicitacdo pelo Pregoeiro, destacam-se as
planilhas de custo readequadas com o valor final ofertado.

8.10. Todos os dados informados pelo licitante em sua planilha deverdo refletir com
fidelidade os custos especificados e a margem de lucro pretendida.

8.11. O Pregoeiro analisard a compatibilidade dos precos unitarios apresentados na
Planilha de Custos e Forma¢do de Pregos com aqueles praticados no mercado em
relacdo aos insumos e também quanto aos salarios das categorias envolvidas na
contratacao;

8.12. Erros no preenchimento da planilha ndo constituem motivo para a desclassificacao
da proposta. A planilha podera ser ajustada pelo licitante, no prazo indicado pelo
Pregoeiro, desde que ndo haja majoracao do prego proposto.

8.12.1. Considera-se erro no preenchimento da planilha a indicag¢do de recolhimento de
impostos e contribui¢des na forma do Simples Nacional, exceto para atividades de
prestacdo de servigos previstas nos §§5°-B a 5°-E, do artigo 18, da LC 123, de 2006.

8.12.2. Em nenhuma hipdtese podera ser alterado o teor da proposta apresentada, seja
quanto ao pre¢o ou quaisquer outras condi¢des que importem em modificacdes de seus
termos originais, ressalvadas apenas as alteracdes absolutamente formais, destinadas a
sanar evidentes erros materiais, sem nenhuma alteragdo do contetido e das condig¢des
referidas, desde que ndo venham a causar prejuizos aos demais licitantes;

8.13. Para fins de andlise da proposta quanto ao cumprimento das especifica¢cdes do
objeto, podera ser colhida a manifestacao escrita do setor requisitante do servigo ou da
area especializada no objeto.

8.14. Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o Pregoeiro examinard a
proposta ou lance subsequente, e, assim sucessivamente, na ordem de classificagao.

8.15. Havendo necessidade, o Pregoeiro suspendera a sessdo, informando no “chat” a
nova data e horario para a continuidade da mesma.

8.16. Nos itens ndo exclusivos para a participacdo de microempresas € empresas de
pequeno porte, sempre que a proposta ndo for aceita, e antes de o Pregoeiro passar a
subsequente, havera nova verificagdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate
ficto, previsto nos artigos 44 ¢ 45 da LC n°® 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes
estabelecida, se for o caso.

8.17. Encerrada a andlise quanto a aceitagdo da proposta, o pregoeiro verificara a
habilita¢do do licitante, observado o disposto neste Edital.

9. DA HABILITACAO

9.1. Como condicdo prévia ao exame da documentacdo de habilitagdo do licitante
detentor da proposta classificada em primeiro lugar, o Pregoeiro verificard o eventual
descumprimento das condi¢des de participagdo, especialmente quanto a existéncia de
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sancdo que impeca a participagdo no certame ou a futura contratagdo, mediante a
consulta aos seguintes cadastros:

9.1.1. SICAF;

9.1.2. Consulta Consolidada de Pessoa Juridica do Tribunal de Contas da Unido
(https://certidoes-apf.apps.tcu.gov.br/)

9.1.2.1. Certidao negativa de licitante inidoneos em nome da empresa licitante e
também de seu sdcio majoritario;

9.1.2.2. Certidao negativa de Inabilitado em nome de seu s6cio majoritario;

9.1.3. A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa licitante e
também de seu sécio majoritario, por forca do artigo 12 da Lei n°® 8.429, de 1992, que
preve, dentre as sangdes impostas ao responsavel pela pratica de ato de improbidade
administrativa, a proibi¢do de contratar com o Poder Publico, inclusive por intermédio
de pessoa juridica da qual seja sdcio majoritario.

9.1.4. Caso conste na Consulta de Situa¢ao do Fornecedor a existéncia de Ocorréncias
Impeditivas Indiretas, o gestor diligenciara para verificar se houve fraude por parte das
empresas apontadas no Relatério de Ocorréncias Impeditivas Indiretas.

9.1.4.1. A tentativa de burla sera verificada por meio dos vinculos societarios, linhas de
fornecimento similares, dentre outros.

9.14.2. O licitante serd convocado para manifestacdo previamente a sua
desclassificagdo

9.1.5. Constatada a existéncia de sanc¢ao, o Pregoeiro reputara o licitante inabilitado, por
falta de condi¢do de participagao.

9.1.6. No caso de inabilitacdo, havera nova verificacdo, pelo sistema, da eventual
ocorréncia do empate ficto, previsto nos arts. 44 e 45 da Lei Complementar n° 123, de
2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida para aceitacdo da proposta
subsequente.

9.1.7. Caso atendidas as condi¢des de participacdo, a habilitagdo dos licitantes sera
verificada por meio do SICAF, nos documentos por ele abrangidos, em relacdo a
habilitacdo juridica, a regularidade fiscal, a qualificacdo econdmica financeira e
habilitagcdo técnica, conforme o disposto na Instru¢do Normativa SEGES/MP n° 03, de
2018.

9.1.7.1. O interessado, para efeitos de habilitagdo prevista na Instru¢do Normativa
SEGES/MP n° 03, de 2018 mediante utilizacdo do sistema, devera atender as condigdes
exigidas no cadastramento no SICAF até o terceiro dia util anterior a data prevista para
recebimento das propostas;

9.1.7.2. E dever do licitante atualizar previamente as comprovagdes constantes do
SICAF para que estejam vigentes na data da abertura da sessdo publica, ou encaminhar,
em conjunto com a apresentacdo da proposta, a respectiva documentacao atualizada.
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9.1.7.3. O descumprimento do subitem acima implicard a inabilitacdo do licitante,
exceto se a consulta aos sitios eletronicos oficiais emissores de certiddes feita pelo
Pregoeiro lograr éxito em encontrar a(s) certidao(des) valida(s), conforme art. 43, §3°,
do Decreto 10.024, de 2019.

9.1.8. Havendo a necessidade de envio de documentos de habilitagdo complementares,
necessarios a confirmacdo daqueles exigidos neste Edital e ja apresentados, o licitante
serd convocado a encaminha-los, em formato digital, via sistema, no prazo de 2 (duas)
horas sob pena de inabilitacdo.

9.1.9. Somente havera a necessidade de comprovagao do preenchimento de requisitos
mediante apresentacdo dos documentos originais ndo-digitais quando houver duvida em
relacdo a integridade do documento digital.

9.1.10. Nao serdo aceitos documentos de habilitacio com indicacio de CNPJ/CPF
diferentes, salvo aqueles legalmente permitidos.

9.1.11. Se o licitante for a matriz, todos os documentos deverdo estar em nome da
matriz, e se o licitante for a filial, todos os documentos deverdo estar em nome da filial,
exceto aqueles documentos que, pela propria natureza, comprovadamente, forem
emitidos somente em nome da matriz.

9.1.11.1. Serdo aceitos registros de CNPJ de licitante matriz e filial com diferengas de
numeros de documentos pertinentes ao CND e ao CRF/FGTS, quando for comprovada a
centralizagdo do recolhimento dessas contribuicdes.

9.1.12. Certidao Cadastro Nacional de Condenacdes Civeis por Ato de Improbidade
Administrativa e Inelegibilidade em nome da empresa licitante e também de seu s6cio
majoritario;

9.1.13. Emitir Certiddo Detalhamento das Sang¢des Vigentes - Cadastro de Empresas
Inidoneas e Suspensas — CEIS em nome da empresa licitante e também de seu socio
majoritario;

9.1.14. Ressalvado o disposto no item 5.3, os licitantes deverao encaminhar, nos termos
deste Edital, a documentagao relacionada nos itens a seguir, para fins de habilitacao:

9.2. Habilitacao juridica:

9.2.1. no caso de empresario individual, inscricdo no Registro Publico de Empresas
Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede;

9.2.2. Em se tratando de Microempreendedor Individual — MEI: Certificado da
Condicdo de Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja aceitagdo ficara
condicionada a verificacao da autenticidade no sitio
www.portaldoempreendedor.gov.br;

9.2.3. No caso de sociedade empresaria ou empresa individual de responsabilidade
limitada - EIRELI: ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente
registrado na Junta Comercial da respectiva sede, acompanhado de documento
comprobatdrio de seus administradores;
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9.2.4. inscricao no Registro Publico de Empresas Mercantis onde opera, com averbagao
no Registro onde tem sede a matriz, no caso de ser o participante sucursal, filial ou
agéncia,

9.2.5. No caso de sociedade simples: inscri¢do do ato constitutivo no Registro Civil das

Pessoas Juridicas do local de sua sede, acompanhada de prova da indicacao dos seus
administradores;

9.2.6. decreto de autorizagdo, em se tratando de sociedade empresaria estrangeira em
funcionamento no Pais;

9.2.7. Os documentos acima deverdo estar acompanhados de todas as alteragdes ou da
consolidacdo respectiva.

9.3. Regularidade fiscal e trabalhista:

9.3.1. prova de inscri¢cdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no Cadastro de
Pessoas Fisicas, conforme o caso;

9.3.2. prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentagdo
de certidao expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB)
e pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os créditos
tributarios federais e a Divida Ativa da Unido (DAU) por elas administrados, inclusive
aqueles relativos a Seguridade Social, nos termos da Portaria Conjunta n° 1.751, de
02/10/2014, do Secretario da Receita Federal do Brasil e da Procuradora-Geral da
Fazenda Nacional.

9.3.3. prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servigo (FGTS);

9.3.4. prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho,
mediante a apresentacdo de certidao negativa ou positiva com efeito de negativa, nos
termos do Titulo VII-A da Consolidagdo das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-
Lein® 5.452, de 1° de maio de 1943;

9.3.5. prova de inscri¢ao no cadastro de contribuintes Municipal, relativo ao domicilio
ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto
contratual;

9.3.6. prova de regularidade com a Fazenda Municipal do domicilio ou sede do licitante,
relativa a atividade em cujo exercicio contrata ou concorre;

9.3.7. caso o licitante seja considerado isento dos tributos municipais relacionados ao
objeto licitatorio, devera comprovar tal condicdo mediante a apresentacdo de declaragao
da Fazenda Municipal do seu domicilio ou sede, ou outra equivalente, na forma da lei;

9.3.8. . Prova de regularidade com a Fazenda Estadual, relativa a atividade em cujo
exercicio contrata ou concorre;

9.3.9. Quando se tratar da subcontratacao prevista no art. 48, II, da Lei Complementar n.
123, de 2006, a licitante melhor classificada devera, também, apresentar a
documentacao de regularidade fiscal e trabalhista das microempresas e/ou empresas de
pequeno porte que serdo subcontratadas no decorrer da execucdo do contrato, ainda que
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exista alguma restri¢cdo, aplicando-se o prazo de regularizacao previsto no art. 4°, §1° do
Decreto n° 8.538, de 2015.

9.4. Qualificacao Economico-Financeira:
9.4.1. certiddo negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede do licitante;

9.4.2. balango patrimonial e demonstragdes contabeis do ultimo exercicio social, ja
exigiveis e apresentados na forma da lei, que comprovem a boa situagio financeira da
empresa, vedada a sua substituicdo por balancetes ou balangos provisorios, podendo ser
atualizados por indices oficiais quando encerrado ha mais de 3 (trés) meses da data de
apresentagao da proposta;

9.4.3. no caso de empresa constituida no exercicio social vigente, admite-se a
apresentacao de balango patrimonial e demonstragdes contabeis referentes ao periodo de
existéncia da sociedade;

9.4.3.1. ¢ admissivel o balanco intermediario, se decorrer de lei ou contrato/estatuto
social.

9.4.4. comprovacao da boa situagao financeira da empresa mediante obtencao de indices
de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), superiores a 1
(um), obtidos pela aplicagdo das seguintes formulas:

Ativo Circulante + Realizavel a Longo
Prazo

Passivo Circulante + Passivo Nao
Circulante

LG =

Ativo Total
SG = Passivo Circulante + Passivo Nao
Circulante

Ativo Circulante

LC= Passivo Circulante

9.4.5. As empresas, que apresentarem resultado inferior ou igual a 1(um) em qualquer
dos indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC),
deverdo comprovar patrimonio liquido de 10% (dez) do valor total estimado da
contratacdo ou do item pertinente.

9.5. Qualificacao Técnica:

9.5.1. Comprovacdo de aptiddo para o fornecimento de bens em caracteristicas,
quantidades e prazos compativeis com o objeto desta licitagdo, ou com o item
pertinente, por meio da apresentacdo de atestados fornecidos por pessoas juridicas de
direito publico ou privado.

9.5.2. Todos os atestados apresentados na documentacdo de habilitacdo deverao conter,
obrigatoriamente, a especificacdo dos servigos executados, o nome e cargo do
declarante.
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9.5.3. A Administragdo se resguarda no direito de diligenciar junto a pessoa juridica
emitente do Atestado/Declaracao de Capacidade Técnica, visando a obter informagdes
sobre o servigo prestado e copias dos respectivos contratos e aditivos e/ou outros
documentos comprobatorios do conteudo declarado.

9.5.4. Nao sera aceito pela Administracdo atestado/declaragdo emitido pela propria
licitante, sob pena de infringéncia ao principio da moralidade, posto que a licitante ndo
possui a impessoalidade necessaria para atestar sua propria capacitacdo técnica.

9.6. O licitante enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir os
beneficios do tratamento diferenciado previstos na Lei Complementar n. 123, de 2006,
estara dispensado (a) da prova de inscri¢ao nos cadastros de contribuintes estadual e
municipal e (b) da apresentagdo do balanco patrimonial e das demonstracdes contdbeis
do ultimo exercicio.

9.7. A existéncia de restricdo relativamente a regularidade fiscal e trabalhista nao
impede que a licitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte
seja declarada vencedora, uma vez que atenda a todas as demais exigéncias do edital.

9.8. A declaragao do vencedor acontecera no momento imediatamente posterior a fase
de habilitacao.

9.9. Caso a proposta mais vantajosa seja ofertada por microempresa, empresa de
pequeno porte ou sociedade cooperativa equiparada, e uma vez constatada a existéncia
de alguma restricdo no que tange a regularidade fiscal e trabalhista, a mesma serd
convocada para, no prazo de 5 (cinco) dias tuteis, apds a declaracdo do vencedor,
comprovar a regulariza¢do. O prazo podera ser prorrogado por igual periodo, a critério
da administragdo publica, quando requerida pelo licitante, mediante apresentacdo de
justificativa.

9.10. A nao-regularizacdo fiscal e trabalhista no prazo previsto no subitem anterior
acarretard a inabilitacdo do licitante, sem prejuizo das sanc¢des previstas neste Edital,
sendo facultada a convocag¢ao dos licitantes remanescentes, na ordem de classificacao.
Se, na ordem de classificagdo, seguir-se outra microempresa, empresa de pequeno porte
ou sociedade cooperativa com alguma restrigdo na documentagdo fiscal e trabalhista,
sera concedido o mesmo prazo para regularizacao.

9.11. Havendo necessidade de analisar minuciosamente os documentos exigidos, o
Pregoeiro suspenderd a sessdo, informando no “chat” a nova data e horério para a
continuidade da mesma.

9.12. Sera inabilitado o licitante que ndo comprovar sua habilitacdo, seja por ndo
apresentar quaisquer dos documentos exigidos, ou apresenta-los em desacordo com o
estabelecido neste Edital.

9.13. Nos itens ndo exclusivos a microempresas € empresas de pequeno porte, em
havendo inabilitacdo, havera nova verificagdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do
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empate ficto, previsto nos artigos 44 e 45 da LC n° 123, de 2006, seguindo-se a
disciplina antes estabelecida para aceitagdo da proposta subsequente.

9.14. Constatado o atendimento as exigéncias de habilitacdo fixadas no Edital, o
licitante sera declarado vencedor.

10. DO ENCAMINHAMENTO DA PROPOSTA VENCEDORA

10.1. A proposta final do licitante declarado vencedor devera ser encaminhada no prazo
de até 2 (duas) horas, a contar da solicitagdo do Pregoeiro no sistema eletronico e
devera:

10.1.1. ser redigida em lingua portuguesa, datilografada ou digitada, em uma via, sem
emendas, rasuras, entrelinhas ou ressalvas, devendo a ultima folha ser assinada e as
demais rubricadas pelo licitante ou seu representante legal.

10.1.2. apresentar a planilha de custos e formagdo de precos, devidamente ajustada ao
lance vencedor,

10.1.3. conter a indicagdo do banco, nimero da conta e agéncia do licitante vencedor,
para fins de pagamento.

10.1.4. A proposta final devera ser documentada nos autos e serd levada em
consideragao no decorrer da execucdo do contrato e aplicacdo de eventual sancdo a
Contratada, se for o caso.

10.2.Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta vinculam a Contratada.

10.3. Os pregos deverdo ser expressos em moeda corrente nacional, o valor unitério em
algarismos e o valor global em algarismos e por extenso (art. 5° da Lei n°® 8.666/93).

10.4. Ocorrendo divergéncia entre os pregos unitarios e o preco global, prevalecerdo os
primeiros; no caso de divergéncia entre os valores numéricos e os valores expressos por
extenso, prevalecerdo estes ultimos.

10.5. A oferta devera ser firme e precisa, limitada, rigorosamente, ao objeto deste
Edital, sem conter alternativas de pre¢o ou de qualquer outra condi¢ao que induza o
julgamento a mais de um resultado, sob pena de desclassificagdo.

10.6. A proposta devera obedecer aos termos deste Edital e seus Anexos, nao sendo
considerada aquela que ndo corresponda as especificagdes ali contidas ou que estabeleca
vinculo a proposta de outro licitante.

10.7. As propostas que contenham a descricdo do objeto, o valor e os documentos
complementares estardo disponiveis na internet, apos a homologacao.

11. DOS RECURSOS

11.1. O Pregoeiro declarara o vencedor e, depois de decorrida a fase de regularizagdo
fiscal e trabalhista de microempresa ou empresa de pequeno porte, se for o caso,
concederd o prazo de no minimo trinta minutos, para que qualquer licitante manifeste a
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intencao de recorrer, de forma motivada, isto €, indicando contra qual(is) decisao(des)
pretende recorrer e por quais motivos, em campo proprio do sistema.

11.2. Havendo quem se manifeste, caberd ao Pregoeiro verificar a tempestividade ¢ a
existéncia de motivacdo da intencdo de recorrer, para decidir se admite ou ndo o
recurso, fundamentadamente.

11.3. Nesse momento o Pregoeiro ndo adentrard no mérito recursal, mas apenas
verificara as condi¢des de admissibilidade do recurso.

11.4. A falta de manifestacio motivada do licitante quanto & inten¢do de recorrer
importard a decadéncia desse direito.

11.5. Uma vez admitido o recurso, o recorrente terd, a partir de entdo, o prazo de trés
dias para apresentar as razdes, pelo sistema eletronico, ficando os demais licitantes,
desde logo, intimados para, querendo, apresentarem contrarrazdes também pelo sistema
eletronico, em outros trés dias, que comecardo a contar do término do prazo do
recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos elementos indispensaveis a defesa
de seus interesses.

11.6. O acolhimento do recurso invalida tdo somente os atos insuscetiveis de
aproveitamento.

11.7. Os autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos interessados, no
endereco constante neste Edital.

12. DA REABERTURA DA SESSAO PUBLICA
12.1. A sessao publica podera ser reaberta:

12.2. Nas hipoteses de provimento de recurso que leve a anulagdo de atos anteriores a
realizagdo da sessdo publica precedente ou em que seja anulada a propria sessao
publica, situacdo em que serdo repetidos os atos anulados e os que dele dependam.

12.3. Quando houver erro na aceitagdo do preco melhor classificado ou quando o
licitante declarado vencedor ndo assinar o contrato, ndo retirar o instrumento
equivalente ou ndo comprovar a regularizagdo fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43,
§1° da LC n® 123/2006, serdao adotados os procedimentos imediatamente posteriores ao
encerramento da etapa de lances.

12.4. Todos os licitantes remanescentes deverdo ser convocados para acompanhar a
sessao reaberta.

12.5. A convocacgao se dara por meio do sistema eletronico (“‘chat”), e-mail, ou, ainda,
fac-simile, de acordo com a fase do procedimento licitatério.

12.6. A convocacdo feita por e-mail ou fac-simile dar-se-a4 de acordo com os dados
contidos no SICAF, sendo responsabilidade do licitante manter seus dados cadastrais
atualizados.

13. DA ADJUDICACAO E HOMOLOGACAO

13.1. O objeto da licitacdo sera adjudicado ao licitante declarado vencedor, por ato do
Pregoeiro, caso ndo haja interposi¢ao de recurso, ou pela autoridade competente, apos a
regular decisdo dos recursos apresentados.
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13.2. Apos a fase recursal, constatada a regularidade dos atos praticados, a autoridade
competente homologard o procedimento licitatdrio.

14. DA GARANTIA DE EXECUCAO

14.1. A garantia encontra-se especificada no Termo de Referéncia deste Edital.

15. DO TERMO DE CONTRATO OU INSTRUMENTO EQUIVALENTE

15.1. Apo6s a homologacgao da licitagdo, em sendo realizada a contratagdo, sera firmado
Termo de Contrato ou emitido instrumento equivalente.

15.2. O adjudicatario tera o prazo de 3 (trés) dias tteis, contados a partir da data de sua
convocagdo, para assinar o Termo de Contrato ou aceitar instrumento equivalente,
conforme o caso (Nota de Empenho/Carta Contrato/Autorizagdo), sob pena de decair do
direito a contratacdo, sem prejuizo das sang¢des previstas neste Edital.

15.3. Alternativamente a convocagao para comparecer perante o 6rgao ou entidade para
a assinatura do Termo de Contrato, a Administracdo poderd encaminha-lo para
assinatura, mediante correspondéncia postal com aviso de recebimento (AR) ou meio
eletronico, para que seja assinado e devolvido no prazo de 5 (cinco) dias, a contar da
data de seu recebimento.

15.4. O prazo previsto no subitem anterior podera ser prorrogado, por igual periodo, por
solicitacdo justificada do adjudicatario e aceita pela Administracao.

15.5. O Aceite da Nota de Empenho ou do instrumento equivalente, emitida a empresa
adjudicada, implica no reconhecimento de que:

15.6. referida Nota esta substituindo o contrato, aplicando-se a relagdo de negdcios ali
estabelecida as disposi¢des da Lei n° 8.666, de 1993;

15.7. a contratada se vincula a sua proposta e as previsdes contidas no edital e seus
anexos;

15.8. a contratada reconhece que as hipoteses de rescisdo sdo aquelas previstas nos
artigos 77 e 78 da Lei n° 8.666/93 e reconhece os direitos da Administragdo previstos
nos artigos 79 e 80 da mesma Lei.

15.9. O prazo de vigéncia da contratagdo ¢ de 12 (doze) meses prorrogavel conforme
previsao em lei.

15.10. Previamente a contratagdo a Administragcdo realizard consulta ao SICAF para
identificar possivel suspensdo temporaria de participacdo em licitagdo, no ambito do
orgdo ou entidade, proibicdo de contratar com o Poder Publico, bem como ocorréncias
impeditivas indiretas, observado o disposto no art. 29, da Instrugdo Normativa n° 3, de
26 de abril de 2018, e nos termos do art. 6° III, da Lei n° 10.522, de 19 de julho de
2002, consulta prévia ao CADIN.

15.11. Nos casos em que houver necessidade de assinatura do instrumento de contrato, e
o fornecedor nao estiver inscrito no SICAF, este devera proceder ao seu cadastramento,
sem Onus, antes da contratagao.
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15.12. Na hipotese de irregularidade do registro no SICAF, o contratado devera
regularizar a sua situagdo perante o cadastro no prazo de até 05 (cinco) dias uteis, sob
pena de aplicacdo das penalidades previstas no edital e anexos.

15.13. Na assinatura do contrato, sera exigida a comprova¢dao das condicdes de
habilitacdo consignadas no edital, que deverdao ser mantidas pelo licitante durante a
vigéncia do contrato.

15.14. Na hipotese de o vencedor da licitagdo ndo comprovar as condigdes de
habilitacdo consignadas no edital ou se recusar a assinar o contrato ou a ata de registro
de pregos, a Administragdo, sem prejuizo da aplicacdo das sancdes das demais
cominagdes legais cabiveis a esse licitante, podera convocar outro licitante, respeitada a
ordem de classificacdo, para, apds a comprovacdo dos requisitos para habilitagao,
analisada a proposta e eventuais documentos complementares e, feita a negociagao,
assinar o contrato ou a ata de registro de precos.

16. DO REAJUSTE EM SENTIDO GERAL

16.1. As regras acerca do reajuste do valor contratual sdo as estabelecidas no Termo de
Referéncia, anexo a este Edital.

17. DO RECEBIMENTO DO OBJETO E DA FISCALIZACAO

17.1. Os critérios de aceitacdo do objeto e de fiscalizagdo estdo previstos no Termo de
Referéncia.

18. DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE E DA CONTRATADA

18.1. As obrigacdes da Contratante e da Contratada sdo as estabelecidas no Termo de
Referéncia.

19. DO PAGAMENTO

19.1. As regras acerca do pagamento sdo as estabelecidas no Termo de Referéncia,
anexo a este Edital.

20. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS.

20.1. Comete infracdo administrativa, nos termos da Lei n° 10.520, de 2002, o
licitante/adjudicatario que:

20.2. n3o assinar o termo de contrato ou aceitar/retirar o instrumento equivalente,
quando convocado dentro do prazo de validade da proposta;

20.3. ndo assinar a ata de registro de precos, quando cabivel;

20.4. apresentar documentagao falsa;

20.5. deixar de entregar os documentos exigidos no certame;
20.6. ensejar o retardamento da execugao do objeto;

20.7. ndo mantiver a proposta;

20.8. cometer fraude fiscal;

20.9. comportar-se de modo inidoneo;
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20.10. As sangdes do item acima também se aplicam aos integrantes do cadastro de
reserva, em pregdo para registro de precos que, convocados, ndo honrarem o
compromisso assumido injustificadamente.

20.11. Considera-se comportamento inidoneo, entre outros, a declaragdo falsa quanto as
condigdes de participagdo, quanto ao enquadramento como ME/EPP ou o conluio entre
os licitantes, em qualquer momento da licitagdo, mesmo apos o encerramento da fase de
lances.

20.12. O licitante/adjudicatario que cometer qualquer das infragdes discriminadas nos
subitens anteriores ficard sujeito, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as
seguintes sangdes:

20.12.1. Adverténcia por faltas leves, assim entendidas como aquelas que nao
acarretarem prejuizos significativos ao objeto da contratagao;

20.13. Multa de 10% (dez por cento) sobre o valor estimado do(s) item(s)
prejudicado(s) pela conduta do licitante;

20.14. Suspensdo de licitar e impedimento de contratar com o 6rgao, entidade ou
unidade administrativa pela qual a Administragdo Publica opera e atua concretamente,
pelo prazo de até dois anos;

20.15. Impedimento de licitar e de contratar com a Unido e descredenciamento no
SICAF, pelo prazo de até cinco anos;

20.16. Declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo
Publica, enquanto perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que seja
promovida a reabilitacdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade, que sera
concedida sempre que a Contratada ressarcir a Contratante pelos prejuizos causados;
20.17. A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com as demais
sancgoes.

20.18. Se, durante o processo de aplicacao de penalidade, houver indicios de pratica de
infracdo administrativa tipificada pela Lei n° 12.846, de 1° de agosto de 2013, como ato
lesivo a administragcdo publica nacional ou estrangeira, coOpias do processo
administrativo necessdrias a apuracdo da responsabilidade da empresa deverdo ser
remetidas a autoridade competente, com despacho fundamentado, para ciéncia e decisao
sobre a eventual instauragdo de investigacdo preliminar ou Processo Administrativo de
Responsabilizagao — PAR.

20.19. A apuracdo e o julgamento das demais infracdes administrativas ndo
consideradas como ato lesivo a Administragdo Publica nacional ou estrangeira nos
termos da Lei n° 12.846, de 1° de agosto de 2013, seguirdo seu rito normal na unidade
administrativa.

20.20. O processamento do PAR ndo interfere no seguimento regular dos processos
administrativos especificos para apuracdo da ocorréncia de danos e prejuizos a
Administragdo Publica Federal resultantes de ato lesivo cometido por pessoa juridica,
com ou sem a participagdo de agente publico.

20.21. Caso o valor da multa ndo seja suficiente para cobrir os prejuizos causados pela
conduta do licitante, a Unido ou Entidade poderd cobrar o valor remanescente
judicialmente, conforme artigo 419 do Codigo Civil.

20.22. A aplicagdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-4 em processo
administrativo que assegurara o contraditorio e a ampla defesa ao licitante/adjudicatario,
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observando-se o procedimento previsto na Lei n® 8.666, de 1993, e subsidiariamente na
Lein®9.784, de 1999.

20.23. A autoridade competente, na aplicacao das sangdes, levara em consideracdo a
gravidade da conduta do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano
causado a Administragdo, observado o principio da proporcionalidade.

20.24. As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SICAF.

20.25. As sangdes por atos praticados no decorrer da contratacdo estdo previstas no
Termo de Referéncia.

21. DA IMPUGNACAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO

21.1. Até 03 (trés) dias tuteis antes da data designada para a abertura da sessdo publica,
qualquer pessoa podera impugnar este Edital.

21.2. A impugnag¢do poderd ser realizada por forma eletronica, pelo e-mail
licitacaocreapb(@creapb.org.br.

21.3. Caber4 ao Pregoeiro, auxiliado pelos responsaveis pela elaboragao deste Edital e
seus anexos, decidir sobre a impugnagao no prazo de até dois dias uteis contados da data
de recebimento da impugnacao.

21.4. Acolhida a impugnagao, sera definida e publicada nova data para a realizagao do
certame.

21.5. Os pedidos de esclarecimentos referentes a este processo licitatorio deverdo ser
enviados ao Pregoeiro, até 03 (trés) dias uteis anteriores a data designada para abertura
da sessao publica, exclusivamente por meio eletronico via internet, no endereco
indicado no Edital.

21.6. O pregoeiro respondera aos pedidos de esclarecimentos no prazo de 2 (dois) dias
uteis, contado da data de recebimento do pedido, e podera requisitar subsidios formais
aos responsaveis pela elaboracdo do edital e dos anexos.

21.7. As impugnagdes e pedidos de esclarecimentos nao suspendem o0s prazos previstos
no certame.

21.8. A concessao de efeito suspensivo a impugnagao ¢ medida excepcional e devera ser
motivada pelo pregoeiro, nos autos do processo de licitagao.

21.9. As respostas aos pedidos de esclarecimentos serdo divulgadas pelo sistema e
vinculardo os participantes e a administragao.

22. DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS

22.1. As despesas para atender a esta licitagdo estdo programadas em dotagao
or¢amentaria propria, prevista no orgamento do CREA/PB para o exercicio de 2021, na
classificacdo 6.2.2.1.1.02.01.03.001 — Mobiliario em geral.

23. DAS DISPOSICOES GERAIS

22.1. Da sessao publica do Pregdo divulgar-se-a Ata no sistema eletronico.

22.2. Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impecga a
realizagdo do certame na data marcada, a sessdo sera automaticamente transferida para o
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primeiro dia util subsequente, no mesmo horario anteriormente estabelecido, desde que
ndo haja comunica¢do em contrario, pelo Pregoeiro.

22.3. Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sessdo publica
observardo o horario de Brasilia — DF.

22.4. No julgamento das propostas e da habilitacdo, o Pregoeiro poderd sanar erros ou
falhas que ndo alterem a substincia das propostas, dos documentos e sua validade
juridica, mediante despacho fundamentado, registrado em ata e acessivel a todos,
atribuindo-lhes validade e eficacia para fins de habilitagdo e classificacao.

22.5. A homologacao do resultado desta licitagao nao implicara direito a contratagao.

22.6. As normas disciplinadoras da licitacdo serdo sempre interpretadas em favor da
ampliacao da disputa entre os interessados, desde que ndo comprometam o interesse da
Administragdo, o principio da isonomia, a finalidade e a seguranca da contratagao.

22.7. Os licitantes assumem todos os custos de preparacdo e apresentacdo de suas
propostas ¢ a Administra¢do ndo sera, em nenhum caso, responsavel por esses custos,
independentemente da condugdo ou do resultado do processo licitatério.

22.8. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-a o
dia do inicio e incluir-se-4 o do vencimento. SO se iniciam e vencem os prazos em dias
de expediente na Administragao.

22.9. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importara o
afastamento do licitante, desde que seja possivel o aproveitamento do ato, observados
os principios da isonomia e do interesse publico.

22.10. Em caso de divergéncia entre disposicoes deste Edital e de seus anexos ou
demais pecas, inclusive do comprasnet, prevalecera as deste Edital e Termo de
Referéncia sob pena de inabilitacdo do licitante.

22.11. O Edital estda disponibilizado, na integra, no enderego eletronico
WWww.creapb.org.br.

22.12.Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, os seguintes anexos:

22.12.1. ANEXO I - Termo de Referéncia;

22.12.2. ANEXO II — Minuta de Termo de Contrato Inspetoria Crea-PB Itaporanga-PB;

22.12.3. ANEXO III — Minuta de Termo de Contrato Inspetoria Crea-PB Pombal-PB;
Jodo Pessoa-PB, 05 de novembro de 2021.

SERGIO QUIRINO DE ALMEIDA
GERENTE DE PROGRAMAS E PROJETOS
COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO
PREGOEIRO DO CREA-PB
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TERMO DE REFERENCIA

ANEXO 1
1. OBJETO

Aquisi¢ao de mobiliario para as novas Inspetorias do CREA-PB nas cidades de
Itaporanga-PB e Pombal-PB

2. JUSTIFICATIVA PARA AQUISICAO

O CREA-PB atendendo os anseios dos profissionais ¢ da sociedade em geral estd
realizando juntamente com o CONFEA a constru¢do de duas novas Inspetorias do
CREA-PB nas cidades de Itaporanga-PB e Pombal-PB, com recursos oriundos do
Sistema CONFEA/CREA firmado através do Convénio n° 78/2019 que tem por objeto
o aporte financeiro ao CreaPB para Constru¢do da nova sede em Itaporanga no valor de
RS 561.026,13 (quinhentos e sessenta ¢ um mil vinte e seis reais e treze centavos) e
Convénio n° 81/2019 que tem por objeto o aporte finaceiro ao Crea-PB para
Constru¢ao da nova sede em Pombal-PB no valor de R$ 629.896,16 (seiscentos vinte ¢

nove mil oitocentos e noventa ¢ seis reais ¢ dezesseis centavos);

Considerando a necessidade de adquirir 100% do mobiliario (anexo layout) das novas
Inspetorias que atendam as normas técnicas ABNT, NR e ABERGO exigidas

atualmente no desempenho de suas atividades diérias;

1) Mobiliario Inspetoria do CREA-PB na cidade de Itaporanga-PB;

- 01 (UMA) MESA RETA PARA COPA MEDINDO 1400X600MM;

- 02 (DUAS) MESA PARA AUDITORIO RETA MEDINDO 1600X600MM

- 02 (DUAS) ESTACAO DE TRABALHO EM L MEDINDO 1600X1600MM
- 01 (UMA) ESTACAO DE TRABALHO PLATAFORMA 2 POSTOS

-01 (UMA) ESTACAO DE TRABALHO GERENCIAL COM ARMARIO MISTO
-01 (UMA) MESA DE REUNIAO OVAL MEDINDO 2400X1200MM
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- 05 (CINCO) GAVETEIRO VOLANTE MEDINDO 400X500X583 COM 02 (DUAS)
GAVETAS E 1 (UM) GAVETAO

- 03 (TRES) ARMARIO BAIXO COM TAMPO DE 25MM, 2 (DUAS) PORTAS
COM FECHADURA MEDINDO 800X500X730MM

- 01 (UM) ARMARIO ALTO COM TAMPO DE 25MM, 2 (DUAS) PORTAS COM
FECHADURA MEDINDO 800X500X1600MM

- 02 (DOIS) PAINEL DIVISORIA COM VIDRO MED. 800X1652X75MM
- 02 (DOIS) PAINEL DIVISORIA COM VIDRO MED. 1400X1652X75MM
- 16 (DEZESSEIS) CADEIRA GIRATORIA DE ESPALDAR MEDIO COM BRACO

- 02 (DUAS) CADEIRA FIXA/INTERLOCUTOR DE ESPALDAR MEDIO COM
BRACO

- 10 (DEZ) CADEIRA FIXA EM POLIPROPILENO SEM BRACOS

- 48 (QUARENTA E OITO) CADEIRA FIXA EM POLIPROPILENO COM
PRANCHETA ESCAMOTEAVEL

2) Mobiliario Inspetoria do CREA-PB na cidade de Pombal-PB
- 01 (UMA) MESA RETA PARA COPA MEDINDO 1400X600MM
- 02 (DUAS) MESA PARA AUDITORIO RETA MEDINDO 1600X600MM

- 02 (DUAS) ESTACAO DE TRABALHO EM L MEDINDO 1600X1600MM:
- 01 (UMA) ESTACAO DE TRABALHO PLATAFORMA 2 POSTOS

- 01 (UMA) ESTACAO DE TRABALHO GERENCIAL COM ARMARIO MISTO

- 05 (CINCO) GAVETEIRO VOLANTE MEDINDO 400X500X583 COM 02 (DUAS)
GAVETAS E 1 (UM) GAVETAO

- 03 (TRES) ARMARIO BAIXO COM TAMPO DE 25MM, 2 (DUAS) PORTAS
COM FECHADURA MEDINDO 800X500X730MM

- 01 (UM) ARMARIO ALTO COM TAMPO DE 25MM, 2 (DUAS) PORTAS COM
FECHADURA MEDINDO 800X500X1600MM

- 02 (DOIS) PAINEL DIVISORIA COM VIDRO MED. 800X1652X75MM

- 09 (NOVE) CADEIRA GIRATORIA DE ESPALDAR MEDIO COM BRACO
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- 02 (DUAS) CADEIRA FIXA/INTERLOCUTOR DE ESPALDAR MEDIO COM
BRACO

- 09 (NOVE) CADEIRA FIXA EM POLIPROPILENO SEM BRACOS

- 80 (OITENTA) CADEIRA FIXA EM POLIPROPILENO COM PRANCHETA
ESCAMOTEAVEL

3. ESPECIFICACAO DOS PRODUTOS

LOTE 01 MOBILIARIO INSPETORIA ITAPORANGA - PB

ITEM 01 - 01 (UMA) MESA RETA PARA COPA MEDINDO 1400X600MM:
Tampo reto em MDP com espessura de 18 mm, densidade média de 600 kg/m, bordas
retas encabegadas com fita-borda em poliestireno texturizada de 1,0 mm, na mesma cor
do tampo.

Estrutura composta com pernas e travessas de sec¢ao quadrada em aco tubular SAE
1020 de 25 x 25 x 1,50 mm. Com tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e
acabamento em pintura epoxi. Sapatas de nivelamento do piso com rosca métrica M6 e
corpo injetado em polipropileno.

Todas as pegas metélicas devem receber tratamento desengraxante, antiferruginoso e
pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagdo em estufa.

Caracteristicas especificas:

Dimensdes: 1400 x 600 x 740mm (LxPxH)

ITEM 2 - 02 (DUAS) MESA PARA AUDITORIO RETA MEDINDO
1600X600MM:

Tampo produzido em formato retangular constituido em madeira prensada MDF ou
MDP de 25mm de espessura, obedecendo a variagdo maxima permitida, com
acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdao (BP). As faces
laterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC ou Poliestireno (ou
material similar), com espessura de no minimo 2mm, obedecendo & variagdo maxima
permitida. Com guia passa cabos para tampo injetado em termoplastico de alta
resisténcia a abrasdo e impacto, composto por duas partes, a parte superior texturizada
produzido em formato triangular com opg¢do de 03 passagens de cabos destacaveis,
equidistantes 120°, parte inferior em anel de encaixe, com minimo de 76mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida.

Estrutura em chapa de ago estampado, com possibilidade de passagem de cabos na parte
interna da coluna e saida de cabos para a parte externa da coluna, com acabamento e
tampa injetados em ABS ou material similar, tampa de acabamento interna para
passagem de fiagdo em chapa de aco ou injetada em material termopléstico, na parte
inferior e superior a tampa deve possuir recorte em forma de meia lua ou similar para
facilitar a saida de cabos para parte interna da mesa travessa superior e inferior em
chapa de aco estampado com no minimo 1,9mm de espessura, obedecendo a variagao
maxima permitida. Sapatas reguldveis com rosca métrica injetadas em polietileno ou
material de qualidade superior. Na parte inferior de acesso aos cabos, deve possuir anel
injetado em PP ou similar, com funcdo de isolamento dos cabos com a estrutura
metalica.
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Painel frontal constituido em madeira aglomerada com resina fenolica com particulas de
granulometria fina, atendendo as normas vigentes de niveis de emissdo de formaldeido,
nas cores cinza matrix, branco e preto com espessura de 15mm, e revestido com
laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, encabegada na parte inferior
com fita de poliestireno com superficie visivel texturizada com espessura de 0,5 mm na
cor do melaminico. Fixado a estrutura através de parafuso de aco conformado para
minifix com rosca M6, e tambor minifix de zamac altamente resistente ao torque.

O tampo devera ser fixado na estrutura através parafusos auto atarraxante para madeira.
No minimo 6 unidades para cada p¢ lateral

Todas as pecas metalicas devem receber tratamento desengraxante, antiferruginoso e
pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizacao em estufa.

Caracteristicas especificas:

Dimensdes: 1600 x 600 x 730mm (LxPxH)

Condicoes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas; O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermedveis. Neste processo ¢ aplicado uma resina
solida (Hot MeltThermo Reagente), que oferece a melhor solugdo para a aplicagao de
cola em bases que poderdo sofrer aplicagdo de calor e temperatura em cima de um
produto ja confeccionado;

Apresentar certificagdo da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia); Apresentar Certificagdo da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
14024:2004 (Rotulo Ecologico); Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500
horas de laboratorio acreditado pelo INMETRO; relatério de ensaio de acordo com a
ABNT NBR 16332:2014; relatorio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 14535:2008;
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista membro da
Associagao Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro Técnico Federal
de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do produto; Certidao
Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto. Apresentar Termo de
Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

ITEM 3 - 02 (DUAS) ESTACAO DE TRABALHO EM L MEDINDO
1600X1600MM:

Tampo produzido em formato retangular constituido em madeira prensada MDF ou
MDP de 25mm de espessura, obedecendo a variagdo maxima permitida, com
acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdao (BP). As faces
laterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC ou Poliestireno (ou
material similar), com espessura de no minimo 2mm, obedecendo & variagdo maxima
permitida. Com guia passa cabos para tampo injetado em termoplastico de alta
resisténcia a abrasdo e impacto, composto por duas partes, a parte superior texturizada
produzido em formato triangular com opg¢do de 03 passagens de cabos destacaveis,
equidistantes 120°, parte inferior em anel de encaixe, com minimo de 76mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida.

Estruturas laterais em chapa de aco estampado, com possibilidade de passagem de cabos
na parte interna da coluna e saida de cabos para a parte externa da coluna, com
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acabamento e tampa injetados em ABS ou material similar, tampa de acabamento
interna para passagem de fiacdo em chapa de ago ou injetada em material termoplastico,
na parte inferior e superior a tampa deve possuir recorte em forma de meia lua ou
similar para facilitar a saida de cabos para parte interna da mesa travessa superior e
inferior em chapa de aco estampado com no minimo 1,9mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida. Sapatas reguldveis com rosca métrica injetadas em
polietileno ou material de qualidade superior. Na parte inferior de acesso aos cabos,
deve possuir anel injetado em PP ou similar, com fung¢do de isolamento dos cabos com a
estrutura metalica. Uma estrutura central metalica em tubo de ago SAE de no minimo
70x70 com espessura minima de 1,2mm, obedecendo a variagdo maxima permitida,
dotado de duas saidas de cabos na parte superior da coluna com e acabamento injetado
em ABS ou material similar, apoio superior em chapa de aco com minimo de 3 mm de
espessura, obedecendo a variagdo maxima permitida, sapata regulavel com rosca
métrica injetada em polietileno ou material com qualidade superior.

Painéis frontais constituidos em madeira aglomerada com resina fendlica com particulas
de granulometria fina, atendendo as normas vigentes de niveis de emissdo de
formaldeido, nas cores cinza matrix, branco e preto com espessura de 15mm, e revestido
com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, encabecada na parte
inferior com fita de poliestireno com superficie visivel texturizada com espessura de 0,5
mm na cor do melaminico. Fixado a estrutura através de parafuso de aco conformado
para minifix com rosca M6, e tambor minifix de zamac altamente resistente ao torque.
Suporte para cpu em estrutura de chapa de ago SAE 1010/20 com 1,9 mmde espessura,
e base de sustentagdo com 1,2mm, sistema antideslizante através de tiras deborracha,
apoiada sobre perfil metalico estrutural em formato U.Sistema de fixacdo e
posicionamento do CPU através de bracgo articulado e tensionado,confeccionado em
chapa de ago estruturado SAE 1020, com retorno / pressao por meio de molade tor¢ao
com arame de 2,5mm de didmetro, Sistema de fixacdo do suporte ao tampo através de
perfil estrutural em formato “U”confeccionado em chapa de aco SAE 1020, interligando
todo sistema ao brago articulado atravésde pino metalico estrutural.

O tampo devera ser fixado na estrutura através parafusos auto atarraxante para madeira.
No minimo 6 unidades para cada pé lateral.

Todas as pegas metélicas devem receber tratamento desengraxante, antiferruginoso e
pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagdo em estufa.

Caracteristicas especificas:

1600 x 1600 x 730mm e 600 x 600mm (L1xL2xH) e (P1xP2)

Condicoes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas; O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis. Neste processo ¢ aplicado uma resina
solida (Hot MeltThermo Reagente), que oferece a melhor solug¢do para a aplicacdo de
cola em bases que poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura em cima de um
produto ja confeccionado;

Apresentar certificacdo da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia); Apresentar Certificagdo da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
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14024:2004 (Rotulo Ecologico); Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500
horas de laboratorio acreditado pelo INMETRO; relatério de ensaio de acordo com a
ABNT NBR 16332:2014; relatorio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 14535:2008;
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista membro da
Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro Técnico Federal
de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do produto; Certidao
Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto. Apresentar Termo de
Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

ITEM 4 - 01 (UMA) ESTACAO DE TRABALHO PLATAFORMA 2 POSTOS:

Tampo reto, produzido em madeira aglomerada MDP ou MDF com resina fendlica e
particulas de granulometria fina, atendendo as normas vigentes de niveis de emissao de
formaldeido, com espessura minima de 25 mm, e revestido com laminado melaminico
de baixa pressdo em ambas as faces, resistente a abrasdo, bordas retas encabecadas com
fita em poliestireno de superficie visivel, com espessura aproximada de 2,0mm na
mesma cor do tampo e raio ergondmico de contato com o usudrio de acordo com
NBR13966. Fixado a estrutura através de parafusos para madeira. 02 Estruturas laterais
em formato de poértico fabricado em tubo de ago minimo de 45 x 45 x 2,00mm, unido
dos tubos através de solda MIG ou MAG a aproximadamente 45° com posterior
acabamento afim de ocultar a linha de unido. Montagem do conjunto estrutural através
de parafusos e porcas. Ponteiras internas aos pés com sapata de nivelamento.

Travessa horizontais estruturais de seccdo retangular em ago minimo de 25 x 50 x
0,9mm podendo ser curvada ou retilinea.

Perfil central aparente posicionado entre os tampos em toda a extensdo da estagdo com
tampa basculante individual por usudrio, de acesso ao cabeamento, confeccionadas em
aluminio extrusado com minimo 1,9mm de espessura, pintura epOxi na cor preta.
Ponteiras plasticas de acabamento nas laterais injetadas em material termoplastico na
mesma cor do perfil. Fixacdo com parafusos métricos.

Calha em formato de “U” para alojamento de cabos de eletrificagdo, logica e telefonia,
confeccionada em chapa de ago com minimo 0,9mm de espessura. Possui pintura epoxi
na cor preta. Fixa¢do nas travessas de unido da mesa através de parafusos do tipo auto
atarraxante.

Régua para eletrificagdo confeccionada em chapa de aco com minimo 0,9mm de
espessura em formato piramidal ou similar, de forma que as tomadas fiquem inclinadas
facilitando assim o acesso. Com 3 tomadas de energia e 3 de rede de dados (RJ45).
Fixagdo a bandeja de eletrificagdo através do sistema de encaixe.

Bandeja para réguas de eletrificagdo, 1dgica e telefonia, confeccionada em chapa de ago
de aproximadamente 0,9mm de espessura.

Calha de acabamento utilizada em conjunto com as bandejas de eletrificacdo,
confeccionada em chapa de ago minimo com 0,9mm de espessura. Possui pintura epoxi
na cor preta. Fixacdo as calhas através de sistema de encaixe, com furo central que
possibilita a passagem de fiagao.

Calha para subida de cabeamento em chapa de aco de no minimo de 0,9mm de
espessura, com divisor central de cabos em chapa de ago, e tampa removivel com
sistema de encaixe com acesso minimo de 85 mm. Dotado de sapata regulavel com rosca
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M6, com possibilidade de regulagem de at¢ 20 mm, injetada em polipropileno
copolimero.

Divisor frontal com suporte, utilizado em estagdes e plataformas de trabalho, produzido
em vidro temperado, com 10 mm de espessura, com acabamento polido e arredondado
das bordas. Acabamento incolor.

Suporte para CPU com abas laterais confeccionados em ferro chato de 1/8’x 1.1/4”
com tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo. Tampo em madeira aglomerada com
resina fendlica e particulas de granulométrica fina de 18 mm de espessura, revestida
com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, com resistente a
abrasdo, encabecada com fita de poliestireno de superficie visivel texturizada com
espessura 0,5 mm, com alta resisténcia a impactos. Parafusos para fixa¢ao as barras do
tipo auto brocante.

Todas as pecas metalicas devem receber tratamento desengraxante antiferruginoso e
pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagao em estufa.

Caracteristicas especificas:
MESA - 1400x1400x740 mm (LxPxH).
DIVISOR FRONTAL - 1200x500 mm (LxH)

Condic¢oes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas. O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis. Neste processo ¢ aplicado uma resina
solida (Hot MeltThermo Reagente), que oferece a melhor solug¢do para a aplicacdo de
cola em bases que poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura em cima de um
produto ja confeccionado.

Apresentar certificacdo da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia); Apresentar Certificagdo da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
14024:2004 (Rotulo Ecologico); Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500
horas de laboratorio acreditado pelo INMETRO; relatério de ensaio de acordo com a
ABNT NBR 16332:2014; relatorio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 14535:2008;
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista membro da
Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro Técnico Federal
de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do produto; Certidao
Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto. Apresentar Termo de
Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

ITEM 5 - 01 (UMA) ESTACAO DE TRABALHO GERENCIAL COM
ARMARIO MISTO:

Tampo reto, produzido em madeira aglomerada MDP ou MDF com resina fendlica e
particulas de granulometria fina, atendendo as normas vigentes de niveis de emissao de



A

&

SERVIGO PUBLICO FEDERAL )
CONSELHO REGIONAL DE ENGENHARIA E AGRONOMIA DA PARAIBA CREA-PB

formaldeido, com espessura de no minimo 25 mm, e revestido com laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, resistente a abrasdo, bordas retas
encabegadas com fita em poliestireno de superficie visivel, com espessura de
aproximadamente 2,0mm na mesma cor do tampo e raio ergondomico de contato com o
usudrio de acordo com NBR13966. Fixado a estrutura através de parafusos para
madeira. Painel frontal constituido em madeira prensada MDP espessura minima de
18mm, altura minima 300mm, e revestido com laminado melaminico de baixa pressao
em ambas as faces, encabegada com fita de poliestireno com espessura minima de 1,0
mm na cor do tampo.

Estrutura de aco lateral “A” em formato de portico fabricado em tubo de ago minimo de
45 x 45 x 2,00mm, unido dos tubos através de solda MIG ou MAG a 45° com posterior
acabamento afim de ocultar a linha de unido. Montagem do conjunto estrutural através
de parafusos e porcas. Ponteiras internas aos pés com sapata de nivelamento.

Estrutura de aco lateral “B” sobreposta ao mddulo de armarios com travessa superior,
em aco tubular minimo de 20 x 45 x 0,9 mm, com pintura epoxi na cor preta. Unidas as
barras de unido através de parafusos e porcas métricas de montagem.

Travessa horizontais estruturais de sec¢ao retangular em ago minimo de 25 x 50 x
0,9mm podendo ser curvada ou retilinea.

Caixa de energia, telefonia e ldgica. Aba superior e tampa em aluminio injetado e
abertura de no minimo 10 mm para passagem de cabos, permitindo a utiliza¢do quando
fechado, com pintura epdxi na cor preta. Corpo em ABS fixagdo ao tampo através de 04
parafusos para madeira. Trés tomadas de energia alimentadas por cabo de trés fios com
prensa cabos na extremidade da caixa e conector para espera de fios. Trés blocos para
conectores RJ45/RJ11 e dois blocos cegos para ampliagao.

Tampo de armdrio Unico, com local para fixacdo caixa eletrificagdo, confeccionado no
mesmo material € acabamento tampo principal, com minimo 25 mm de espessura.
Corpo dos armarios em madeira prensada MDP, minimo de 18mm de espessura e fundo
minimo de 15 mm, revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as
faces, na cor preta, encabecado com fita em poliestireno de espessura aproximada de
0.45mm.

Armario aberto com prateleiras e divisdes verticais recuadas para possibilitar a
passagem de cabeamento dos equipamentos que possam ser instalados no armario.
Sistema de montagem através de conjunto minifix. Sapatas regulaveis com rosca M6 e
injetadas em polipropileno.

Armario fechado com 01 prateleira, portas em madeira prensada MDP na cor carvalho
avela ou similar, minimo de 18mm de espessura e fundo minimo 15mm, revestido com
laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, encabecado com fita de
poliestireno com superficie visivel texturizada, com espessura minima de 1,0mm para as
portas e 0,45mm para as demais pecas, e dobradica em ago, com regulagem horizontal e
lateral, com angulo de abertura minima de 105° do tipo caneco embutido com sistema
de amortecimento integrado a dobradica.

Sistema de travamento das portas simulténeo, com fechadura frontal e chave para porta
direita, com capa plastica externa com sistema escamoteavel.

Sistema de puxadores embutidos injetados em ABS ou aluminio de formato retangular
com raios ergondmicos na cor prata.
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01 prateleira confeccionada em madeira prensada MDP minimo de 18mm de espessura,
revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, encabecado
com fita de poliestireno com espessura minima de 0,45mm. Regulagem de altura das
prateleiras através de furos e pinos fixados as laterais internas do armario, minimo 96
mm entre si.

Todas as pecas metalicas devem receber tratamento desengraxante antiferruginoso e
pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagao em estufa.

Caracteristicas especificas:
1600x1800x740 mm e 800 x 500mm (L1xL2xH) e (P1xP2)

Condic¢oes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas. O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermedveis. Neste processo ¢ aplicado uma resina
solida (Hot MeltThermo Reagente), que oferece a melhor solugdo para a aplicagao de
cola em bases que poderdo sofrer aplicagdo de calor e temperatura em cima de um
produto ja confeccionado.

Apresentar certificagdo da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia); Apresentar Certificagdo da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
14024:2004 (Rotulo Ecologico); Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500
horas de laboratorio acreditado pelo INMETRO; relatério de ensaio de acordo com a
ABNT NBR 16332:2014; relatorio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 14535:2008;
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista membro da
Associagao Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro Técnico Federal
de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do produto; Certidao
Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto. Apresentar Termo de
Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

ITEM 6 - 01 (UMA) MESA DE REUNIAO OVAL MEDINDO 2400X1200MM:
Tampo produzido em formato ovalado em madeira prensada MDF ou MDP com
espessura de 25mm, obedecendo a variacdo maxima permitida, revestimento laminado
melaminico de baixa pressao (BP), laterais revestidas em fita com bordas retas com 2,00
mm de espessura, obedecendo a variagdo maxima permitida, em PVC ou Poliestireno
(ou material similar) na cor do laminado. Fixacdo a estrutura através de parafusos auto-
atarraxantes para madeira.

Estrutura metalica com tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em
pintura epdxi. Coluna central em chapa de aco SAE 1020 com 200x652x1,2mm
estampado com design diferenciado, com passagem de cabos na parte interna da coluna
com tampa de acabamento em chapa de ago SAE 1020 com 610x91,5x0,6mm. Possui
orificio lateral em formato oblongo 24x80mm com acabamento e tampa injetados em
ABS possibilitando a passagem de cabos entre as estruturas. Travessa superior em
chapa de ago SAE 1020 75 x 480 x 1,9 mm, travessa inferior confeccionada em chapa
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de aco SAE 1020 60x735x1,9mm conformado com raio médio de 3750 mm, dotado de
passagens de cabos na regido da coluna, com formato oblongo 24 x 80 mm e
acabamento injetado em ABS.

Painel frontal constituido em madeira aglomerada com resina fendlica com particulas de
granulometria fina, atendendo as normas vigentes de niveis de emissao de formaldeido,
com espessura de 15 mm, e revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em
ambas as faces, encabegada na parte inferior com fita de poliestireno com superficie
visivel texturizada com espessura de 0,45 mm na cor do melaminico. Fixado a estrutura
através de parafuso de aco conformado para minifix com rosca M6, e tambor minifix de
Zamac altamente resistente ao torque.

Caixa de eletrificacdo de mesa para acesso a pontos de energia, telefonia e logica,
medindo 115 x 265 mm, com dimensdes para o recorte de encaixe no tampo de 255 x
105 mm. Aba superior e tampa em aluminio injetado e abertura de no minimo 10 mm
para passagem de cabos, abertura da tampa tipo basculante, com tratamento superficial
fosfatizante e acabamento em pintura epoxi. Corpo em ABS fixado a aba através de 04
parafusos e fixagdo ao tampo através de 04 parafusos para madeira. Trés tomadas de
energia alimentadas por cabo de trés fios com prensa cabos na extremidade da caixa e
conector para espera de fios. Trés blocos para conectores de telefonia e/ou 16gica e dois
blocos cegos para ampliagao.

Todas as pecas metalicas devem receber tratamento desengraxante, antiferruginoso e
pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagao em estufa.

Caracteristicas especificas:

Dimensoes: 2400 x 1200 x 730 mm (P x L x H)

Condicodes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas. O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis. Neste processo ¢ aplicado uma resina
solida (Hot MeltThermo Reagente), que oferece a melhor solugdo para a aplicacdo de
cola em bases que poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura em cima de um
produto ja confeccionado.

Apresentar certificacdo da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia); Apresentar Certificagdo da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
14024:2004 (Rotulo Ecologico); Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500
horas de laboratorio acreditado pelo INMETRO; relatério de ensaio de acordo com a
ABNT NBR 16332:2014; relatorio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 14535:2008;
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista membro da
Associagao Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro Técnico Federal
de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do produto; Certidao
Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto. Apresentar Termo de
Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

ITEM 7 - 05 (CINCO) GAVETEIRO VOLANTE MEDINDO 400X500X583 COM
02 (DUAS) GAVETAS E 1 (UM) GAVETAO:

Corpo em madeira aglomerada com de 18 mm de espessura ¢ fundo em 15 mm,
revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, resistente a
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abrasdo, encabecado com fita em poliestireno de superficie visivel texturizada de
espessura 0,45 mm com alta resisténcia a impactos, tampo no mesmo material, porém
com 25 mm de espessura, fita em poliestireno de superficie visivel texturizada de
espessura 2,0 mm de espessura.

Conjunto gaveta em madeira aglomerada com frente de 18 mm de espessura, laterais e
fundo em 15 mm, densidade média de 600 kg/m, revestida com laminado melaminico
de baixa pressdo em ambas as faces, com resistente a abrasdo. Para frente da gaveta,
encabecada com fita de poliestireno de superficie visivel texturizada com espessura de
0,45 mm no corpo ¢ 1 mm na frente da gaveta, com alta resisténcia a impactos e base da
gaveta em chapa de fibra de madeira de 3,2 mm de espessura com revestimento
melaminico na face superior.

Sistema de travamento da gaveta através de haste de aluminio resistente a tracdo com
acionamento frontal através de fechadura com chave de alma interna com capa plastica
externa de protecdo em polietileno injetado e sistema escamotedvel para adaptar-se ao
movel caso nao seja retirada, e minimizar choques acidentais ao usuario.

Corredica da gaveta menor fabricada em ag¢o laminado SAE 1020 com deslizamento
suave através de roldanas de poliacetal autolubrificada com tratamento anticorrosivo
fosfatizante e acabamento em pintura epoxi, presas ao corpo do gaveteiro através de
parafuso auto cortante para madeira. Corredica da gaveta para pastas suspensas
fabricada em ago laminado SAE 1020 com deslizamento suave através de esferas de
rolamento e sistema de haste telescopica, facilitando o acesso a todas as pastas
acondicionadas.

Suporte metélico para pastas suspensas fabricado em haste cilindrica de aco SAE 1020
com tratamento anticorrosivo € acabamento zincado branco, fixadas a madeira através
de bucha plastica de rosca milimétrica. Abertura das gavetas através de cavidades
laterais sem a utilizacdo de puxador aparente, perfil do puxador composto por aba de
acabamento sobre as laterais da gaveta. Abertura das gavetas através de cavidades
laterais sem a utilizacdo de puxador aparente, perfil do puxador composto por aba de
acabamento sobre as laterais da gaveta. Sapatas reguldveis em forma octogonal com
rosca M6 e injetadas em polipropileno de alta resisténcia a impacto e abrasao.

Base com 4 rodizios auto lubrificantes de duplo giro com didmetro de aproximadamente
35mm.

Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo, devem receber tratamento
desengraxante antiferruginoso e pintura eletrostatica epoxi-p6 com polimerizacdo em
estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.

Caracteristicas especificas:

Dimensdes:400x500x685mm(L x P x H)

Condicoes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas. O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis. Neste processo ¢ aplicado uma resina
solida (Hot MeltThermo Reagente), que oferece a melhor solugdo para a aplicacdo de
cola em bases que poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura em cima de um
produto ja confeccionado.
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Apresentar certificacdo da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia); Apresentar Certificagdo da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
14024:2004 (Rotulo Ecologico); Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500
horas de laboratorio acreditado pelo INMETRO; relatério de ensaio de acordo com a
ABNT NBR 16332:2014; relatorio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 14535:2008;
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista membro da
Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro Técnico Federal
de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do produto; Certidao
Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto. Apresentar Termo de
Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

ITEM 8 - 03 (TRES) ARMARIO BAIXO COM TAMPO DE 25MM, 2 (DUAS)
PORTAS COM FECHADURA MEDINDO 800X500X730MM:

Corpo em madeira prensada MDP ou MDF, com laterais com no minimo 18mm de
espessura, ¢ fundo de no minimo 15mm, revestidas em laminado melaminico de baixa
pressao (BP), em ambas as faces, encabegadas com fita de PVC ou Poliestireno (ou
material similar) com espessura minima de 0,45mm, com alta resisténcia a impactos.
Tampo em madeira prensada MDP ou MDF de no minimo 25mm, , com as faces
superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressao (BP). As faces
laterais recebem fita de borda reta produzida em PVC ou Poliestireno ou similar (ou
material similar).

Portas em madeira prensada MDF ou MDP com (no minimo) 18mm de espessura, com
chaves com sistema escamoteavel, com as faces superior e inferior revestidas em
laminado melaminico de baixa pressao (BP). As faces laterais recebem fita de borda reta
produzida em PVC ou poliestireno (ou material similar), com no minimo 1mm de
espessura, Dobradicas em aco, tipo caneco (ou similar) didmetro 35mm, confeccionada
em aco de alta resisténcia automatica com tecnologia silent systm (ou similar) que
permite fechamento suave das portas, através de um sistema com micro pistdo
hidraulico, com amortecedor integrado a dobradiga. Sistema de montagem com calgo
tipo click, regulagem horizontal livre e ajuste lateral integrado, com angulo de abertura
minimo de 105° para as portas com recobrimento total, com sistema de alojamento
interno na madeira para um melhor acabamento do moével. Sistema de puxadores
embutidos injetados em ABS em formato retangular com raios ergondmicos na cor
prata ou similar.

Uma prateleira produzida em madeira prensada MDF ou MDP com no minimo 18mm,
faces superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), as bordas
laterais recebem fitas de borda reta produzidas em PVC ou Poliestireno (ou material
similar) com no minimo 0,5mm de espessura. As laterais devem ter possibilidade de
mudanca de posi¢do da prateleira, no minimo a cada 100mm.

Base em ago com 4 (quatro) niveladores de altura, com sapatas reguldveis com rosca
Meétrica, com possibilidade de regulagem de até 20 mm, injetadas em polipropileno ou
(similar). Fixacdo a unido dos componentes do corpo dos armarios ¢ feita por tambores
e parafusos do tipo minifix com tampas de acabamento na cor do melaminico.
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Todas as pegas metélicas devem receber tratamento desengraxante antiferruginoso, e
pintura eletrostatica epoxi-péd com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

Caracteristicas especificas:

Dimensdes:

800 x 500 x 730mm (L x P x H)

Condicoes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas. O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis. Neste processo ¢ aplicado uma resina
solida (Hot MeltThermo Reagente), que oferece a melhor solugdo para a aplicacdo de
cola em bases que poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura em cima de um
produto ja confeccionado.

Apresentar certificacdo da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia); Apresentar Certificagdo da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
14024:2004 (Rotulo Ecologico); Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500
horas de laboratorio acreditado pelo INMETRO; relatério de ensaio de acordo com a
ABNT NBR 16332:2014; relatorio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 14535:2008;
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista membro da
Associagao Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro Técnico Federal
de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do produto; Certidao
Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto. Apresentar Termo de
Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

ITEM 9 - 01 (UM) ARMARIO ALTO COM TAMPO DE 25MM, 2 (DUAS)
PORTAS COM FECHADURA MEDINDO 800X500X1600MM:

Corpo em madeira prensada MDP ou MDF, com laterais com no minimo 18mm de
espessura, ¢ fundo de no minimo 15mm, revestidas em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP), em ambas as faces, encabecadas com fita de PVC ou Poliestireno (ou
material similar) com espessura minima de 0,45mm, com alta resisténcia a impactos.
Tampo em madeira prensada MDP ou MDF de no minimo 25mm, , com as faces
superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressao (BP). As faces
laterais recebem fita de borda reta produzida em PVC ou Poliestireno ou similar (ou
material similar).

Portas em madeira prensada MDF ou MDP com (no minimo) 18mm de espessura, com
chaves com sistema escamoteavel, com as faces superior e inferior revestidas em
laminado melaminico de baixa pressdao (BP). As faces laterais recebem fita de borda reta
produzida em PVC ou poliestireno (ou material similar), com no minimo Imm de
espessura, Dobradicas em aco, tipo caneco (ou similar) didmetro 35mm, confeccionada
em aco de alta resisténcia automatica com tecnologia silent systm (ou similar) que
permite fechamento suave das portas, através de um sistema com micro pistdo
hidraulico, com amortecedor integrado a dobradiga. Sistema de montagem com calgo
tipo click, regulagem horizontal livre e ajuste lateral integrado, com angulo de abertura



AN

&

SERVIGO PUBLICO FEDERAL )
CONSELHO REGIONAL DE ENGENHARIA E AGRONOMIA DA PARAIBA CREA-PB

minimo de 105° para as portas com recobrimento total, com sistema de alojamento
interno na madeira para um melhor acabamento do moével. Sistema de puxadores
embutidos injetados em ABS em formato retangular com raios ergondmicos na cor
prata ou similar.

Trés prateleiras produzida em madeira prensada MDF ou MDP com no minimo 18mm,
faces superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), as bordas
laterais recebem fitas de borda reta produzidas em PVC ou Poliestireno (ou material
similar) com no minimo 0,5mm de espessura. As laterais devem ter possibilidade de
mudanca de posi¢do da prateleira, no minimo a cada 100mm.

Base em ago com 4 (quatro) niveladores de altura, com sapatas reguldveis com rosca
Métrica, com possibilidade de regulagem de até 20 mm, injetadas em polipropileno ou
(similar). Fixacdo a unido dos componentes do corpo dos armarios ¢ feita por tambores
e parafusos do tipo minifix com tampas de acabamento na cor do melaminico.

Todas as pecas metalicas devem receber tratamento desengraxante antiferruginoso, e
pintura eletrostatica epoOxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

Caracteristicas especificas:

Dimensdes:

800 x 500 x 1600mm (L x P x H)

Condicoes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas. O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermedveis. Neste processo ¢ aplicado uma resina
solida (Hot MeltThermo Reagente), que oferece a melhor solugdo para a aplicacdo de
cola em bases que poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura em cima de um
produto ja confeccionado.

Apresentar certificacdo da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia); Apresentar Certificagdo da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
14024:2004 (Rotulo Ecologico); Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500
horas de laboratorio acreditado pelo INMETRO; relatério de ensaio de acordo com a
ABNT NBR 16332:2014; relatorio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 14535:2008;
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista membro da
Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro Técnico Federal
de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do produto; Certidao
Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto. Apresentar Termo de
Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

ITEM 10 - 02 (DOIS) PAINEL DIVISORIA COM VIDRO MED.
800X1652X75MM:

Quadro confeccionado em estrutura de agco formada por perfis conformados em chapa
de aco SAE 1010/1020 com espessura de no minimo 1,9 mm, apresentando alta
resisténcia a torcdo e flexdo, com tratamento anti-corrosivo por fosfatizacao,
acabamento de tinta epoxi através do processo de revestimento baseado na aplicagao
eletrostatica, de alta resisténcia quimica a manchamento, a abrasdo e impactos e
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resistente a teste de névoa salina. Painel deve ter no minimo 75 mm de profundidade,
obedecendo a variagdo maxima permitida, composto por perfis conformados em
perfiladeira, oferecendo alta resisténcia a tor¢ao e flexao, dotado de orificios nos perfis
laterais e travessas, para passagem de fia¢do interna, tanto no sentido horizontal como
no sentido vertical. Sistema de fixacdo das partes que compde a estrutura através de
soldagem a arco com eletrodos fusiveis sobre prote¢do gasosa, proporcionando a mesma
melhor estruturagao.

Fixagdo das faces ao painel através de engates rapidos, confeccionados em chapa de aco
fixados a propria face, possibilitando o saque frontal da mesma, também com o sistema
de faces com acesso a cabos que permitem passagem de cabos com um sistema limpo e
inteligente em que os cabos aparecem na superficie do tampo o minimo possivel. Parte
superior recebe tampa de armagao em perfil de aluminio extrudado com alta resisténcia
a torcdo e flexdo e ponteiras plasticas injetadas em ABS da mesma cor do painel. Na
parte inferior da estrutura rodapé¢ em ago SAE 1010/1020 com fixacao através de
engates rapidos com passagem interna de fiagdo. Sapatas de apoio e nivelamento ao piso
injetadas em polietileno com regulagem de altura através de parafuso em ago, com rosca
milimétrica M10 com fenda superior para regulagem de altura interna dos quadros.

Face em melaminico constituidas em MDF ou MDP, revestidas em laminado
melaminico de baixa pressao (BP) com espessura minima de 9mm, obedecendo a
variagdo maxima permitida, encabecadas com fita de borda PVC com espessura
0,45mm, obedecendo a variagdo maxima permitida, de alta resisténcia a impactos, nos
quatro lados. Fixacdo a armagdo ¢ feita através de engates rapidos, confeccionados em
chapa de aco com dimensdes de 40 x 70 x 0,9 mm, obedecendo a variagdo maxima
permitida.

Face em vidro com quadro com espessura de no minimo 75 mm, obedecendo a variagao
maxima permitida, constituido por duas molduras construidas com perfil extrusado em
liga de aluminio de alta resisténcia a impactos e alta durabilidade a corrosao, fixados um
ao outro através de parafuso auto-atarraxante com tratamento de zincagem. Sendo que a
moldura externa recebe vidro liso com espessura de no minimo 4 mm, obedecendo a
variacdo maxima permitida, envolto por perfil plastico de (PVC) e a moldura interna
recebe no lugar do vidro um perfil de acabamento em plastico de (PVC). A fixagdo na
armacao através de engate rapido confeccionado em chapa de ago soldados na moldura.

Torre de sustentacdo estabilizadora para quadros confeccionada em tubo de ago SAE O
1.1/4” x 2,25 mm, soldado a uma placa de aco SAE de aproximadamente 6,35 mm de
espessura, obedecendo a variagdo maxima permitida. Utilizada nas extremidades de
uma sequéncia de quadros, cujo layout nao permite fixagao a parede ou montagem de
outro painel estrutural, estruturando melhor o sistema. Recebe tratamento anti-corrosivo
por fosfatizagdo, acabamento de tinta epoxi através do processo de revestimento
baseado na aplicacdo eletrostatica, de alta resisténcia quimica a manchamento, a abrasao
e impactos.
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Suporte para apoio e fixacdo de tampos de trabalho acoplados aos quadros divisorios,
confeccionado em chapa de ago SAE estampado, com no minimo 1,5 mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida, recebendo tratamento anti-corrosivo por
fosfatizagdo, acabamento de tinta epdxi através do processo de revestimento baseado na
aplicacdo eletrostatica, de alta resisténcia quimica a manchamento, a abrasdo e
impactos. Fixado ao painel através de sistema de encaixe, possibilitado por dobras
estampadas no suporte metalico.

Todas as pecas metalicas devem receber tratamento desengraxante e pintura
eletrostatica epoxi-po.

Caracteristicas especificas:
Dimensdes: 800 x 1652 x 75mm (L x H x E)

Condic¢oes Adicionais:

Ser4 admitida uma variacao nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas.

Apresentar Certificagdo da ABNT NBR 13964:2003, Laudo da ABNT NBR 8094:1983
de no minimo 150 horas de laboratério acreditado pelo INMETRO.

ITEM 11 - 02 (DOIS) PAINEL DIVISORIA COM VIDRO MED.
1400X1652X75MM:

Quadro confeccionado em estrutura de aco formada por perfis conformados em chapa
de ago SAE 1010/1020 com espessura de 1,9 mm, apresentando alta resisténcia a tor¢ao
e flexdo, com tratamento anti-corrosivo por fosfatizagdo, acabamento de tinta epdxi
através do processo de revestimento baseado na aplicacdo eletrostatica, de alta
resisténcia quimica a manchamento, a abrasdo e impactos, com secagem em estufa a
250°C e resistente a teste de névoa salina. Painel deve ter no minimo 75 mm de
profundidade, obedecendo a variagdo maxima permitida, composto por perfis
conformados em perfiladeira, oferecendo alta resisténcia a tor¢do e flexao, dotado de
orificios nos perfis laterais e travessas, para passagem de fiacdo interna, tanto no sentido
horizontal como no sentido vertical. Sistema de fixagdao das partes que compde a
estrutura através de soldagem a arco com eletrodos fusiveis sobre protecdo gasosa,
proporcionando @ mesma melhor estruturagao.

Fixagdo das faces ao painel através de engates rapidos, confeccionados em chapa de aco
fixados a propria face, possibilitando o saque frontal da mesma, também com o sistema
de faces com acesso a cabos que permitem passagem de cabos com um sistema limpo e
inteligente em que os cabos aparecem na superficie do tampo o minimo possivel. Parte
superior recebe tampa de armagao em perfil de aluminio extrudado com alta resisténcia
a torcdo e flexdo e ponteiras plasticas injetadas em ABS da mesma cor do painel. Na
parte inferior da estrutura rodapé¢ em ago SAE 1010/1020 com fixacao através de
engates rapidos com passagem interna de fiagdo. Sapatas de apoio e nivelamento ao piso
injetadas em polietileno com regulagem de altura através de parafuso em ago, com rosca
milimétrica M10 com fenda superior para regulagem de altura interna dos quadros.
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Face em melaminico constituidas em MDF ou MDP, revestidas em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP) com espessura minima 9mm, obedecendo a variagao
maxima permitida, encabegadas com fita de borda PVC com espessura 0,45mm,
obedecendo a variacdo maxima permitida, de alta resisténcia a impactos, nos quatro
lados. Fixacdo a armacao ¢ feita através de engates rapidos, confeccionados em chapa
de a¢o com dimensdes minimas de 40 x 70 x 0,9 mm, obedecendo a variagdo maxima
permitida.

Face em vidro com quadro com espessura de no minimo 75 mm, obedecendo a variagao
maxima permitida, constituido por duas molduras construidas com perfil extrusado em
liga de aluminio de alta resisténcia a impactos e alta durabilidade a corrosao, fixados um
ao outro através de parafuso auto-atarraxante com tratamento de zincagem. Sendo que a
moldura externa recebe vidro liso com espessura aproximada de 4 mm, obedecendo a
variacdo maxima permitida, envolto por perfil plastico de (PVC) e a moldura interna
recebe no lugar do vidro um perfil de acabamento em plastico de (PVC). A fixagao na
armacao através de engate rapido confeccionado em chapa de ago soldados na moldura.

Torre de sustentacdo estabilizadora para quadros confeccionada em tubo de ago SAE O
1.1/4” x 2,25 mm, soldado & uma placa de aco SAE de 6,35 mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida. Utilizada nas extremidades de uma sequéncia
de quadros, cujo layout ndo permite fixacdo a parede ou montagem de outro painel
estrutural, estruturando melhor o sistema. Recebe tratamento anti-corrosivo por
fosfatizagcdo, acabamento de tinta epdxi através do processo de revestimento baseado na
aplicacdo eletrostatica, de alta resisténcia quimica a manchamento, a abrasdo e
impactos, com secagem em estufa a 250°C.

Suporte para apoio e fixacdo de tampos de trabalho acoplados aos quadros divisorios,
confeccionado em chapa de agco SAE estampado, com no minimo 1,5 mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida, recebendo tratamento anti-corrosivo por
fosfatizacdo, acabamento de tinta epdxi através do processo de revestimento baseado na
aplicacdo eletrostatica, de alta resisténcia quimica a manchamento, a abrasdo e
impactos. Fixado ao painel através de sistema de encaixe, possibilitado por dobras
estampadas no suporte metalico.

Todas as pecas metalicas devem receber tratamento desengraxante e pintura
eletrostatica epoxi-po.

Caracteristicas especificas:
Dimensdes: 1400 x 1652 x 75mm (L x H x E)

Condic¢oes Adicionais:

Ser4 admitida uma variacao nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas.
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Apresentar Certificacdo da ABNT NBR 13964:2003, Laudo da ABNT NBR 8094:1983
de no minimo 150 horas de laboratério acreditado pelo INMETRO.

ITEM 12 — 16 (DEZESSEIS) CADEIRA GIRATORIA DE ESPALDAR MEDIO
COM BRACO:

ENCOSTO de espaldar médio com espuma anatomica em poliuretano injetado, de 40
mm de espessura e densidade D55 minimas, revestida com tecido sintético cor a definir,
concha interna em polipropileno injetado (ou material de qualidade superior), 100%
reciclavel e carenagem texturizada em polipropileno injetado (ou material de qualidade
superior).

ASSENTO com espuma anatomica em poliuretano injetado, de 40 mm de espessura e
densidade D55 minimas, e concha interna de compensado multilaminado de 13 mm de
espessura minima (ou material de qualidade superior) com borda frontal ligeiramente
curvada no assento para nao obstruir a circulacdo sanguinea. Revestido com tecido
sintético cor a definir, carenagem texturizada em polipropileno injetado (ou material de
qualidade superior) com bordas arredondadas para prote¢do do estofado e 100%
reciclavel.

BACK SYSTEM confeccionado em chapa de ago SAE 1006/1010 - BQ com 3 mm (ou
material de qualidade superior), fosfatizado e pintado com tinta pd epoxi na cor preta,
regulagem de angulos do encosto com angulo assento fixo de -3°, com acabamento em
capas plasticas confeccionadas em polipropileno copolimero injetado. Angulo de
reclinacdo do encosto ¢ minima de -8° e maxima de 25°. Alavancas independentes de
acionamento do mecanismo de reclinacdo e regulagem de altura do assento, injetadas
em poliamida 6 com 30% de fibra de vidro. O sistema de articulagdo do encosto ¢
comando por meio de molas confeccionadas em aco com Smm de didmetro minimo e
laminas de aco 1,20mm de espessura minima. Suporte de unido do assento ao encosto
em aco estampado SAE 1020 1/4” x 3” (ou material de qualidade superior), com
acabamento em pintura epoxi preta.

COLUNA A GAS confeccionada em aco SAE 1020 tubular com pintura epoxi a po, e
com conificagdo 1°26’ na parte inferior para encaixe na base giratoria. Haste central
pressurizada, que propicia suavidade de amortecimento sem o uso de molas, curso de
regulagem de 110 mm, confeccionada em ago SAE 1045 e com conificagdo tipo Morse
(1°26°) na parte superior para encaixe no suporte de fixacdo do assento da cadeira.
Bucha guia interna em POM (Poli Oxi Metileno).

BASE GIRATORIA injetada em nylon poliamida 6.6 com carga de fibra de vidro na
cor preta, com 5 hastes equidistantes, reforcadas com aletas estruturais para aumentar a
resisténcia a cargas estaticas aplicadas. Encaixe do pistdo de regulagem de altura da
cadeira através do sistema de cone Morse.

RODIZIOS de duplo giro, corpo 100% em Nylon 6.6 com rodas @ 65 mm, composto
por uma banda de rodagem em poliuretano. Eixo central usinado em aco SAE 1006 e
haste estampada e laminada a frio em ago SAE 1006 (zincado branco), apoiado em pista
de esfera de rolamento de ago SAE 1020 cementado, fixados a base através de anel de
pressao produzido em aco SAE 1070.

APOIA BRACO em formato de “T” com sistema de regulagem de altura com 7
posigdes pré-definidas, sistema de fixacdo ao assento através de estrutura injetada em
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nylon poliamida 6.6 na cor preta, com corpo injetado em termoplasticos (ou material de
qualidade superior), apoia bragos superior injetado em poliuretano (ou material de
qualidade superior).

Caracteristicas especificas:

Dimensdes:

Altura Total: 875 - 1060mm

Altura do encosto: 440mm

Largura do encosto: 415mm

Altura piso ao assento: 475 - 585mm

Largura do assento: 470mm

Condic¢oes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas.

Apresentar certificacdo da ABNT NBR 13962:2018; apresentar Certificacdo da ABNT
NBR ISO 14020:2002 ¢ ABNT NBR ISO 14024:2004 (Rotulo Ecoldgico); Laudo da
ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500 horas de laboratorio acreditado pelo
INMETRO. Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista
membro da Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro
Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do
produto; Certidao Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto.
Apresentar Termo de Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

ITEM 13 - 02 (DUAS) CADEIRA FIXA/INTERLOCUTOR DE ESPALDAR
MEDIO COM BRACO:

ENCOSTO de espaldar médio com espuma anatomica em poliuretano injetado, de 40
mm de espessura e densidade D55 minimas, revestida com tecido sintético cor a definir,
concha interna em polipropileno injetado (ou material de qualidade superior), 100%
reciclavel e carenagem texturizada em polipropileno injetado (ou material de qualidade
superior).

ASSENTO com espuma anatémica em poliuretano injetado, de 40 mm de espessura e
densidade D55 minimas, e concha interna de compensado multilaminado de 13 mm de
espessura minima (ou material de qualidade superior) com borda frontal ligeiramente
curvada no assento para ndo obstruir a circulacdo sanguinea. Revestido com tecido
sintético cor a definir, carenagem texturizada em polipropileno injetado (ou material de
qualidade superior) com bordas arredondadas para prote¢do do estofado e 100%
reciclavel.

ESTRUTURA METALICA tipo balancim, com laterais em tubo de aco SAE 1020 de
no minimo @ 25,4 x 2,25 mm (ou material de qualidade superior) unido por solda a
chapa de aco SAE de no minimo 1.1/2” x 1/8” x 120 mm (ou material de qualidade
superior). Travamento posterior através de tubo de agco SAE de no minimo 1020 @ 12,7
x 1,5 mm (ou material de qualidade superior) e frontal através de tubo de aco SAE de no
minimo 1020 @ 25,4 x 2,25 mm (ou material de qualidade superior) com acabamento
em pintura epoxi na cor preta.
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SAPATAS injetadas em polipropileno (ou material de qualidade superior). Suporte de
unido do assento ao encosto em ago estampado SAE 1020 de no minimo 1/4” x 3” (ou
material de qualidade superior), com acabamento em pintura epoxi preta.

APOIA BRACO fixo em formato de “T” e cor preta, 100% injetado em nylon com 15%
de fibra, sistema de fixa¢ao ao assento com parafusos M6X30 e M6X35 (ou material de
qualidade superior).

Caracteristicas especificas:

Dimensdes:

Altura Total: 935mm

Altura do encosto: 440mm

Largura do encosto: 425mm

Altura piso ao assento: 510mm

Largura do assento: 475mm

Condic¢oes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas.

Apresentar certificagdo da ABNT NBR 13962:2018; apresentar Certificagdo da ABNT
NBR ISO 14020:2002 ¢ ABNT NBR ISO 14024:2004 (Rotulo Ecolégico); Laudo da
ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500 horas de laboratério acreditado pelo
INMETRO. Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista
membro da Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro
Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do
produto; Certiddo Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto.
Apresentar Termo de Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos

ITEM 14 - 10 (DEZ) CADEIRA FIXA EM POLIPROPILENO SEM BRACOS:
Encosto em concha de polipropileno com carga de fibra de vidro injetado, de alta
resisténcia mecanica e pigmento antiraios ultravioletas, 100% reciclavel, encaixado ao
suporte metalico da estrutura da cadeira.

Assento em concha de polipropileno com carga de fibra de vidro injetado, de alta
resisténcia mecanica e pigmento antiraios ultravioletas, montado ao encosto através de
encaixe entre ambas as pecas, e com capa inferior parafusada ao assento, injetada no
mesmo material, 100% reciclavel.

Estrutura metalica em ago trefilado macico SAE 1020 © 7/16", tratamento anti-
corrosivo e acabamento por eletrodeposi¢ao de cromo e niquel, com camada média de 5
microns, ou tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura epoxi.
Travessas estruturais no mesmo material e acabamento, soldadas a estrutura através de
solda Mig.

Sapatas deslizantes injetadas em polipropileno, com fun¢do de unido das cadeiras por
meio de encaixe, sem necessidade de parafusos.

Todas as pegas metélicas devem receber tratamento desengraxante, antiferruginoso e
acabamento por eletrodeposi¢@o de cromo e niquel, com camada média de 5 microns.
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Caracteristicas especificas:

Dimensdes:

Altura final: 827mm;

Largura final: 529mm;

Altura do assento ao piso: 439mm;

Largura do assento: 453 mm;

Largura do encosto 453 mm.

Condicoes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas.

Apresentar Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500 horas de laboratorio
acreditado pelo INMETRO. Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por
Ergonomista membro da Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar
Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa
fabricante do produto; Certidao Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do
produto. Apresentar Termo de Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.
ITEM 15 - 48 (QUARENTA E OITO) CADEIRAS FIXAS EM POLIPROPILENO
COM PRANCHETA ESCAMOTEAVEL:

Encosto em concha de polipropileno com carga de fibra de vidro injetado, de alta
resisténcia mecénica e pigmento antiraios ultravioletas, 100% reciclavel, encaixado ao
suporte metalico da estrutura da cadeira.

Assento em concha de polipropileno com carga de fibra de vidro injetado, de alta
resisténcia mecanica e pigmento antiraios ultravioletas, montado ao encosto através de
encaixe entre ambas as pecas, e com capa inferior parafusada ao assento, injetada no
mesmo material, 100% reciclavel.

Estrutura metalica em ago trefilado macico SAE 1020 @ 7/16", tratamento anti-
corrosivo € acabamento por eletrodeposi¢ao de cromo e niquel, com camada média de 5
microns, ou tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura epoxi.
Travessas estruturais no mesmo material e acabamento, soldadas a estrutura através de
solda Mig.

Apoia bragos integrados a estrutura, injetados em polipropileno e fixados por meio de
parafusos Mittoplastic.

Prancheta em aglomerado melaminico de baixa pressdao na cor preta com espessura de
18 mm e encabegamento com perfil PVC em forma de “T” de alta resisténcia a
impactos, anatobmico na mesma cor do aglomerado melaminico. PVC dotado de espiga
de encaixe no aglomerado para evitar a depredacdo do produto e garantir a integridade
do mesmo por muito mais tempo.

Sapatas deslizantes injetadas em polipropileno, com fun¢do de unido das cadeiras por
meio de encaixe, sem necessidade de parafusos.

Todas as pecas metalicas devem receber tratamento desengraxante, antiferruginoso e
acabamento por eletrodeposi¢ao de cromo e niquel, com camada média de 5 microns.
Caracteristicas especificas:

Dimensdes:

Altura final: 827mm;
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Largura final: 529mm:;

Altura do assento ao piso: 439mm;

Altura da prancheta ao piso: 686mm;

Largura do assento: 453 mm;

Largura do encosto 453 mm.

Condicoes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas.

Apresentar Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500 horas de laboratorio
acreditado pelo INMETRO. Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por
Ergonomista membro da Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar
Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa
fabricante do produto; Certidao Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do
produto. Apresentar Termo de Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

LOTE 02 - MOBILIARIO INSPETORIA POMBAL-PB.

ITEM 01 - 01 (UMA) MESA RETA PARA COPA MEDINDO 1400X600MM:
Tampo reto em MDP com espessura de 18 mm, densidade média de 600 kg/m, bordas
retas encabecgadas com fita-borda em poliestireno texturizada de 1,0 mm, na mesma cor
do tampo.

Estrutura composta com pernas e travessas de seccdo quadrada em ago tubular SAE
1020 de 25 x 25 x 1,50 mm. Com tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e
acabamento em pintura epoxi. Sapatas de nivelamento do piso com rosca métrica M6 e
corpo injetado em polipropileno.

Todas as pecas metalicas devem receber tratamento desengraxante, antiferruginoso e
pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagao em estufa.

Caracteristicas especificas:

Dimensoes: 1400 x 600 x 740mm (LxPxH)

ITEM 2 - 02 (DUAS) MESA PARA AUDITORIO RETA MEDINDO
1600X600MM:

Tampo produzido em formato retangular constituido em madeira prensada MDF ou
MDP de 25mm de espessura, obedecendo a variagdo maxima permitida, com
acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP). As faces
laterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC ou Poliestireno (ou
material similar), com espessura de no minimo 2mm, obedecendo a variagdo maxima
permitida. Com guia passa cabos para tampo injetado em termoplastico de alta
resisténcia a abrasdo e impacto, composto por duas partes, a parte superior texturizada
produzido em formato triangular com opc¢ao de 03 passagens de cabos destacaveis,
equidistantes 120°, parte inferior em anel de encaixe, com minimo de 76mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida.

Estrutura em chapa de ago estampado, com possibilidade de passagem de cabos na parte
interna da coluna e saida de cabos para a parte externa da coluna, com acabamento e
tampa injetados em ABS ou material similar, tampa de acabamento interna para
passagem de fiagdo em chapa de aco ou injetada em material termopléstico, na parte
inferior e superior a tampa deve possuir recorte em forma de meia lua ou similar para
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facilitar a saida de cabos para parte interna da mesa travessa superior ¢ inferior em
chapa de ago estampado com no minimo 1,9mm de espessura, obedecendo a variagdo
maxima permitida. Sapatas regulaveis com rosca métrica injetadas em polietileno ou
material de qualidade superior. Na parte inferior de acesso aos cabos, deve possuir anel
injetado em PP ou similar, com fun¢do de isolamento dos cabos com a estrutura
metalica.

Painel frontal constituido em madeira aglomerada com resina fenolica com particulas de
granulometria fina, atendendo as normas vigentes de niveis de emissdo de formaldeido,
nas cores cinza matrix, branco e preto com espessura de 15mm, e revestido com
laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, encabegada na parte inferior
com fita de poliestireno com superficie visivel texturizada com espessura de 0,5 mm na
cor do melaminico. Fixado a estrutura através de parafuso de aco conformado para
minifix com rosca M6, e tambor minifix de zamac altamente resistente ao torque.

O tampo devera ser fixado na estrutura através parafusos auto atarraxante para madeira.
No minimo 6 unidades para cada p¢ lateral

Todas as pecas metalicas devem receber tratamento desengraxante, antiferruginoso e
pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagao em estufa.

Caracteristicas especificas:

Dimensdes: 1600 x 600 x 730mm (LxPxH)

Condicoes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas; O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermedveis. Neste processo ¢ aplicado uma resina
solida (Hot MeltThermo Reagente), que oferece a melhor solugdo para a aplicacdo de
cola em bases que poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura em cima de um
produto ja confeccionado;

Apresentar certificacdo da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia); Apresentar Certificagdo da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
14024:2004 (Rotulo Ecologico); Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500
horas de laboratorio acreditado pelo INMETRO; relatério de ensaio de acordo com a
ABNT NBR 16332:2014; relatorio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 14535:2008;
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista membro da
Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro Técnico Federal
de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do produto; Certidao
Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto. Apresentar Termo de
Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

ITEM 3 - 02 (DUAS) ESTACAO DE TRABALHO EM L MEDINDO
1600X1600MM:

Tampo produzido em formato retangular constituido em madeira prensada MDF ou
MDP de 25mm de espessura, obedecendo a variagdo maxima permitida, com
acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdao (BP). As faces
laterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC ou Poliestireno (ou
material similar), com espessura de no minimo 2mm, obedecendo & variagdo maxima
permitida. Com guia passa cabos para tampo injetado em termoplastico de alta
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resisténcia a abrasdo e impacto, composto por duas partes, a parte superior texturizada
produzido em formato triangular com opg¢do de 03 passagens de cabos destacaveis,
equidistantes 120°, parte inferior em anel de encaixe, com minimo de 76mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida.

Estruturas laterais em chapa de aco estampado, com possibilidade de passagem de cabos
na parte interna da coluna e saida de cabos para a parte externa da coluna, com
acabamento ¢ tampa injetados em ABS ou material similar, tampa de acabamento
interna para passagem de fiacdo em chapa de ago ou injetada em material termoplastico,
na parte inferior e superior a tampa deve possuir recorte em forma de meia lua ou
similar para facilitar a saida de cabos para parte interna da mesa travessa superior e
inferior em chapa de aco estampado com no minimo 1,9mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida. Sapatas reguldveis com rosca métrica injetadas em
polietileno ou material de qualidade superior. Na parte inferior de acesso aos cabos,
deve possuir anel injetado em PP ou similar, com fung¢do de isolamento dos cabos com a
estrutura metalica. Uma estrutura central metalica em tubo de ago SAE de no minimo
70x70 com espessura minima de 1,2mm, obedecendo a variagdo maxima permitida,
dotado de duas saidas de cabos na parte superior da coluna com e acabamento injetado
em ABS ou material similar, apoio superior em chapa de aco com minimo de 3 mm de
espessura, obedecendo a variagdo maxima permitida, sapata regulavel com rosca
métrica injetada em polietileno ou material com qualidade superior.

Painéis frontais constituidos em madeira aglomerada com resina fenélica com particulas
de granulometria fina, atendendo as normas vigentes de niveis de emissdo de
formaldeido, nas cores cinza matrix, branco e preto com espessura de 15mm, e revestido
com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, encabecada na parte
inferior com fita de poliestireno com superficie visivel texturizada com espessura de 0,5
mm na cor do melaminico. Fixado a estrutura através de parafuso de aco conformado
para minifix com rosca M6, e tambor minifix de zamac altamente resistente ao torque.
Suporte para cpu em estrutura de chapa de aco SAE 1010/20 com 1,9 mmde espessura,
e base de sustentagdo com 1,2mm, sistema antideslizante através de tiras deborracha,
apoiada sobre perfil metdlico estrutural em formato U.Sistema de fixacdo e
posicionamento do CPU através de bracgo articulado e tensionado,confeccionado em
chapa de a¢o estruturado SAE 1020, com retorno / pressao por meio de molade tor¢ao
com arame de 2,5mm de didmetro, Sistema de fixacdo do suporte ao tampo através de
perfil estrutural em formato “U”confeccionado em chapa de aco SAE 1020, interligando
todo sistema ao brago articulado atravésde pino metalico estrutural.

O tampo devera ser fixado na estrutura através parafusos auto atarraxante para madeira.
No minimo 6 unidades para cada pé lateral.

Todas as pegas metélicas devem receber tratamento desengraxante, antiferruginoso e
pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagao em estufa.

Caracteristicas especificas:

1600 x 1600 x 730mm e 600 x 600mm (L1xL2xH) e (P1xP2)

Condicoes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas; O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
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unido de duas matérias primas impermeaveis. Neste processo ¢ aplicado uma resina
solida (Hot MeltThermo Reagente), que oferece a melhor solugdo para a aplicacdo de
cola em bases que poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura em cima de um
produto ja confeccionado;

Apresentar certificacdo da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia); Apresentar Certificagdo da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
14024:2004 (Rotulo Ecologico); Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500
horas de laboratorio acreditado pelo INMETRO; relatério de ensaio de acordo com a
ABNT NBR 16332:2014; relatorio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 14535:2008;
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista membro da
Associagao Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro Técnico Federal
de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do produto; Certidao
Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto. Apresentar Termo de
Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

ITEM 4 - 01 (UMA) ESTACAO DE TRABALHO PLATAFORMA 2 POSTOS:

Tampo reto, produzido em madeira aglomerada MDP ou MDF com resina fendlica e
particulas de granulometria fina, atendendo as normas vigentes de niveis de emissdo de
formaldeido, com espessura minima de 25 mm, e revestido com laminado melaminico
de baixa pressdo em ambas as faces, resistente a abrasdo, bordas retas encabecadas com
fita em poliestireno de superficie visivel, com espessura aproximada de 2,0mm na
mesma cor do tampo e raio ergondmico de contato com o usudrio de acordo com
NBR13966. Fixado a estrutura através de parafusos para madeira. 02 Estruturas laterais
em formato de poértico fabricado em tubo de ago minimo de 45 x 45 x 2,00mm, unido
dos tubos através de solda MIG ou MAG a aproximadamente 45° com posterior
acabamento afim de ocultar a linha de unido. Montagem do conjunto estrutural através
de parafusos e porcas. Ponteiras internas aos pés com sapata de nivelamento.

Travessa horizontais estruturais de secc¢ao retangular em ago minimo de 25 x 50 x
0,9mm podendo ser curvada ou retilinea.

Perfil central aparente posicionado entre os tampos em toda a extensao da estagao com
tampa basculante individual por usudrio, de acesso ao cabeamento, confeccionadas em
aluminio extrusado com minimo 1,9mm de espessura, pintura epOxi na cor preta.
Ponteiras plasticas de acabamento nas laterais injetadas em material termoplastico na
mesma cor do perfil. Fixacdo com parafusos métricos.

Calha em formato de “U” para alojamento de cabos de eletrificagdo, logica e telefonia,
confeccionada em chapa de ago com minimo 0,9mm de espessura. Possui pintura epoxi
na cor preta. Fixa¢do nas travessas de unido da mesa através de parafusos do tipo auto
atarraxante.

Régua para eletrificagdo confeccionada em chapa de aco com minimo 0,9mm de
espessura em formato piramidal ou similar, de forma que as tomadas fiquem inclinadas
facilitando assim o acesso. Com 3 tomadas de energia e 3 de rede de dados (RJ45).
Fixagdo a bandeja de eletrificagdo através do sistema de encaixe.

Bandeja para réguas de eletrificagdo, 16gica e telefonia, confeccionada em chapa de ago
de aproximadamente 0,9mm de espessura.
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Calha de acabamento utilizada em conjunto com as bandejas de eletrificacao,
confeccionada em chapa de ago minimo com 0,9mm de espessura. Possui pintura epoxi
na cor preta. Fixa¢do as calhas através de sistema de encaixe, com furo central que
possibilita a passagem de fiagao.

Calha para subida de cabeamento em chapa de aco de no minimo de 0,9mm de
espessura, com divisor central de cabos em chapa de ago, e tampa removivel com
sistema de encaixe com acesso minimo de 85mm. Dotado de sapata regulavel com rosca
M6, com possibilidade de regulagem de até 20 mm, injetada em polipropileno
copolimero.

Divisor frontal com suporte, utilizado em estagdes e plataformas de trabalho, produzido
em vidro temperado, com 10 mm de espessura, com acabamento polido e arredondado
das bordas. Acabamento incolor.

Suporte para CPU com abas laterais confeccionados em ferro chato de 1/8’x 1.1/4”
com tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo. Tampo em madeira aglomerada com
resina fenolica e particulas de granulométrica fina de 18 mm de espessura, revestida
com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, com resistente a
abrasdo, encabecada com fita de poliestireno de superficie visivel texturizada com
espessura 0,5 mm, com alta resisténcia a impactos. Parafusos para fixa¢do as barras do
tipo auto brocante.

Todas as pecas metalicas devem receber tratamento desengraxante antiferruginoso e
pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagao em estufa.

Caracteristicas especificas:
MESA - 1400x1400x740 mm (LxPxH).
DIVISOR FRONTAL — 1200x500 mm (LxH)

Condic¢oes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas; O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis. Neste processo ¢ aplicado uma resina
solida (Hot MeltThermo Reagente), que oferece a melhor solugdo para a aplicacdo de
cola em bases que poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura em cima de um
produto ja confeccionado;

Apresentar certificacdo da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia); Apresentar Certificagdo da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
14024:2004 (Rotulo Ecologico); Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500
horas de laboratorio acreditado pelo INMETRO; relatério de ensaio de acordo com a
ABNT NBR 16332:2014; relatorio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 14535:2008;
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista membro da
Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro Técnico Federal
de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do produto; Certidao
Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto. Apresentar Termo de
Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.
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ITEM 5 - 01 (UMA) ESTACAO DE TRABALHO GERENCIAL COM
ARMARIO MISTO:

Tampo reto, produzido em madeira aglomerada MDP ou MDF com resina fendlica e
particulas de granulometria fina, atendendo as normas vigentes de niveis de emissdo de
formaldeido, com espessura de no minimo 25 mm, e revestido com laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, resistente a abrasdo, bordas retas
encabegadas com fita em poliestireno de superficie visivel, com espessura de
aproximadamente 2,0mm na mesma cor do tampo e raio ergondomico de contato com o
usudrio de acordo com NBR13966. Fixado a estrutura através de parafusos para
madeira. Painel frontal constituido em madeira prensada MDP espessura minima de
18mm, altura minima 300mm, e revestido com laminado melaminico de baixa pressao
em ambas as faces, encabegada com fita de poliestireno com espessura minima de 1,0
mm na cor do tampo.

Estrutura de aco lateral “A” em formato de portico fabricado em tubo de ago minimo de
45 x 45 x 2,00mm, unido dos tubos através de solda MIG ou MAG a 45° com posterior
acabamento afim de ocultar a linha de unido. Montagem do conjunto estrutural através
de parafusos e porcas. Ponteiras internas aos pés com sapata de nivelamento.

Estrutura de aco lateral “B” sobreposta ao mddulo de armarios com travessa superior,
em aco tubular minimo de 20 x 45 x 0,9 mm, com pintura epoxi na cor preta. Unidas as
barras de unido através de parafusos e porcas métricas de montagem.

Travessa horizontais estruturais de sec¢ao retangular em ago minimo de 25 x 50 x
0,9mm podendo ser curvada ou retilinea.

Caixa de energia, telefonia e logica. Aba superior e tampa em aluminio injetado e
abertura de no minimo 10 mm para passagem de cabos, permitindo a utilizacdo quando
fechado, com pintura epdxi na cor preta. Corpo em ABS fixagdo ao tampo através de 04
parafusos para madeira. Trés tomadas de energia alimentadas por cabo de trés fios com
prensa cabos na extremidade da caixa e conector para espera de fios. Trés blocos para
conectores RJ45/RJ11 e dois blocos cegos para ampliagao.

Tampo de armdrio Unico, com local para fixacdo caixa eletrificacdo, confeccionado no
mesmo material € acabamento tampo principal, com minimo 25 mm de espessura.
Corpo dos armarios em madeira prensada MDP, minimo de 18mm de espessura e fundo
minimo de 15 mm, revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as
faces, na cor preta, encabecado com fita em poliestireno de espessura aproximada de
0.45mm.

Armario aberto com prateleiras e divisdes verticais recuadas para possibilitar a
passagem de cabeamento dos equipamentos que possam ser instalados no armario.
Sistema de montagem através de conjunto minifix. Sapatas reguldveis com rosca M6 e
injetadas em polipropileno.

Armario fechado com 01 prateleira, portas em madeira prensada MDP na cor carvalho
avela ou similar, minimo de 18mm de espessura e fundo minimo 15mm, revestido com
laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, encabecado com fita de
poliestireno com superficie visivel texturizada, com espessura minima de 1,0mm para as
portas e 0,45mm para as demais pecas, e dobradica em ago, com regulagem horizontal e



AN

&

SERVIGO PUBLICO FEDERAL )
CONSELHO REGIONAL DE ENGENHARIA E AGRONOMIA DA PARAIBA CREA-PB

lateral, com angulo de abertura minima de 105° do tipo caneco embutido com sistema
de amortecimento integrado a dobradica.

Sistema de travamento das portas simulténeo, com fechadura frontal e chave para porta
direita, com capa plastica externa com sistema escamoteavel.

Sistema de puxadores embutidos injetados em ABS ou aluminio de formato retangular
com raios ergondmicos na cor prata.

01 prateleira confeccionada em madeira prensada MDP minimo de 18mm de espessura,
revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, encabegado
com fita de poliestireno com espessura minima de 0,45mm. Regulagem de altura das
prateleiras através de furos e pinos fixados as laterais internas do armario, minimo 96
mm entre si.

Todas as pecas metalicas devem receber tratamento desengraxante antiferruginoso e
pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagdo em estufa.

Caracteristicas especificas:
1600x1800x740 mm e 800 x 500mm (L1xL2xH) e (P1xP2)

Condic¢oes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas; O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermedveis. Neste processo ¢ aplicado uma resina
solida (Hot MeltThermo Reagente), que oferece a melhor solugdo para a aplicacdo de
cola em bases que poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura em cima de um
produto ja confeccionado;

Apresentar certificacdo da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia); Apresentar Certificagdo da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
14024:2004 (Rotulo Ecologico); Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500
horas de laboratorio acreditado pelo INMETRO; relatério de ensaio de acordo com a
ABNT NBR 16332:2014; relatorio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 14535:2008;
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista membro da
Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro Técnico Federal
de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do produto; Certidao
Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto. Apresentar Termo de
Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

ITEM 6 - 05 (CINCO) GAVETEIRO VOLANTE MEDINDO 400X500X583 COM
02 (DUAS) GAVETAS E 1 (UM) GAVETAO:

Corpo em madeira aglomerada com de 18 mm de espessura e fundo em 15 mm,
revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, resistente a
abrasdo, encabegado com fita em poliestireno de superficie visivel texturizada de
espessura 0,45 mm com alta resisténcia a impactos, tampo no mesmo material, porém
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com 25 mm de espessura, fita em poliestireno de superficie visivel texturizada de
espessura 2,0 mm de espessura.

Conjunto gaveta em madeira aglomerada com frente de 18 mm de espessura, laterais e
fundo em 15 mm, densidade média de 600 kg/m, revestida com laminado melaminico
de baixa pressdo em ambas as faces, com resistente a abrasdo. Para frente da gaveta,
encabecada com fita de poliestireno de superficie visivel texturizada com espessura de
0,45 mm no corpo e 1 mm na frente da gaveta, com alta resisténcia a impactos e base da
gaveta em chapa de fibra de madeira de 3,2 mm de espessura com revestimento
melaminico na face superior.

Sistema de travamento da gaveta através de haste de aluminio resistente a tracdo com
acionamento frontal através de fechadura com chave de alma interna com capa plastica
externa de protecdo em polietileno injetado e sistema escamotedvel para adaptar-se ao
movel caso nao seja retirada, e minimizar choques acidentais ao usuario.

Corredica da gaveta menor fabricada em ag¢o laminado SAE 1020 com deslizamento
suave através de roldanas de poliacetal autolubrificada com tratamento anticorrosivo
fosfatizante e acabamento em pintura epoxi, presas ao corpo do gaveteiro através de
parafuso auto cortante para madeira. Corredica da gaveta para pastas suspensas
fabricada em ago laminado SAE 1020 com deslizamento suave através de esferas de
rolamento e sistema de haste telescopica, facilitando o acesso a todas as pastas
acondicionadas.

Suporte metélico para pastas suspensas fabricado em haste cilindrica de agco SAE 1020
com tratamento anticorrosivo € acabamento zincado branco, fixadas a madeira através
de bucha plastica de rosca milimétrica. Abertura das gavetas através de cavidades
laterais sem a utilizacdo de puxador aparente, perfil do puxador composto por aba de
acabamento sobre as laterais da gaveta. Abertura das gavetas através de cavidades
laterais sem a utilizacdo de puxador aparente, perfil do puxador composto por aba de
acabamento sobre as laterais da gaveta. Sapatas reguldveis em forma octogonal com
rosca M6 e injetadas em polipropileno de alta resisténcia a impacto e abrasao.

Base com 4 rodizios auto lubrificantes de duplo giro com didmetro de aproximadamente
35mm.

Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo, devem receber tratamento
desengraxante antiferruginoso e pintura eletrostatica epoxi-p6 com polimerizacdo em
estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.

Caracteristicas especificas:

Dimensdes:400x500x685mm(L x P x H)

Condicoes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas; O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis. Neste processo ¢ aplicado uma resina
solida (Hot MeltThermo Reagente), que oferece a melhor solug¢do para a aplicacdo de
cola em bases que poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura em cima de um
produto ja confeccionado;

Apresentar certificacdo da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia); Apresentar Certificagdo da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
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14024:2004 (Rotulo Ecologico); Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500
horas de laboratorio acreditado pelo INMETRO; relatério de ensaio de acordo com a
ABNT NBR 16332:2014; relatorio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 14535:2008;
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista membro da
Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro Técnico Federal
de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do produto; Certidao
Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto. Apresentar Termo de
Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

ITEM 7 - 03 (TRES) ARMARIO BAIXO COM TAMPO DE 25MM, 2 (DUAS)
PORTAS COM FECHADURA MEDINDO 800X500X730MM:

Corpo em madeira prensada MDP ou MDF, com laterais com no minimo 18mm de
espessura, ¢ fundo de no minimo 15mm, revestidas em laminado melaminico de baixa
pressao (BP), em ambas as faces, encabegadas com fita de PVC ou Poliestireno (ou
material similar) com espessura minima de 0,45mm, com alta resisténcia a impactos.
Tampo em madeira prensada MDP ou MDF de no minimo 25mm, , com as faces
superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressao (BP). As faces
laterais recebem fita de borda reta produzida em PVC ou Poliestireno ou similar (ou
material similar).

Portas em madeira prensada MDF ou MDP com (no minimo) 18mm de espessura, com
chaves com sistema escamoteavel, com as faces superior e inferior revestidas em
laminado melaminico de baixa pressao (BP). As faces laterais recebem fita de borda reta
produzida em PVC ou poliestireno (ou material similar), com no minimo lmm de
espessura, Dobradigas em ago, tipo caneco (ou similar) didmetro 35mm, confeccionada
em aco de alta resisténcia automatica com tecnologia silent systm (ou similar) que
permite fechamento suave das portas, através de um sistema com micro pistdo
hidraulico, com amortecedor integrado a dobradiga. Sistema de montagem com calgo
tipo click, regulagem horizontal livre e ajuste lateral integrado, com angulo de abertura
minimo de 105° para as portas com recobrimento total, com sistema de alojamento
interno na madeira para um melhor acabamento do moével. Sistema de puxadores
embutidos injetados em ABS em formato retangular com raios ergondmicos na cor
prata ou similar.

Uma prateleira produzida em madeira prensada MDF ou MDP com no minimo 18mm,
faces superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), as bordas
laterais recebem fitas de borda reta produzidas em PVC ou Poliestireno (ou material
similar) com no minimo 0,5mm de espessura. As laterais devem ter possibilidade de
mudanca de posi¢do da prateleira, no minimo a cada 100mm.

Base em ago com 4 (quatro) niveladores de altura, com sapatas reguldveis com rosca
Métrica, com possibilidade de regulagem de até 20 mm, injetadas em polipropileno ou
(similar). Fixacdo a unido dos componentes do corpo dos armarios ¢ feita por tambores
e parafusos do tipo minifix com tampas de acabamento na cor do melaminico.

Todas as pecas metalicas devem receber tratamento desengraxante antiferruginoso, e
pintura eletrostatica epoxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.
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Caracteristicas especificas:

Dimensdes:

800 x 500 x 730mm (L x P x H)

Condicoes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas; O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermedveis. Neste processo ¢ aplicado uma resina
solida (Hot MeltThermo Reagente), que oferece a melhor solugdo para a aplicagao de
cola em bases que poderdo sofrer aplicagdo de calor e temperatura em cima de um
produto ja confeccionado;

Apresentar certificagdo da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia); Apresentar Certificagdo da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
14024:2004 (Rotulo Ecoloégico); Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500
horas de laboratorio acreditado pelo INMETRO; relatorio de ensaio de acordo com a
ABNT NBR 16332:2014; relatorio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 14535:2008;
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista membro da
Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro Técnico Federal
de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do produto; Certidao
Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto. Apresentar Termo de
Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

ITEM 8 - 01 (UM) ARMARIO ALTO COM TAMPO DE 25MM, 2 (DUAS)
PORTAS COM FECHADURA MEDINDO 800X500X1600MM:

Corpo em madeira prensada MDP ou MDF, com laterais com no minimo 18mm de
espessura, ¢ fundo de no minimo 15mm, revestidas em laminado melaminico de baixa
pressao (BP), em ambas as faces, encabegadas com fita de PVC ou Poliestireno (ou
material similar) com espessura minima de 0,45mm, com alta resisténcia a impactos.
Tampo em madeira prensada MDP ou MDF de no minimo 25mm, , com as faces
superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressao (BP). As faces
laterais recebem fita de borda reta produzida em PVC ou Poliestireno ou similar (ou
material similar).

Portas em madeira prensada MDF ou MDP com (no minimo) 18mm de espessura, com
chaves com sistema escamotedvel, com as faces superior e inferior revestidas em
laminado melaminico de baixa pressao (BP). As faces laterais recebem fita de borda reta
produzida em PVC ou poliestireno (ou material similar), com no minimo lmm de
espessura, Dobradigas em ago, tipo caneco (ou similar) didmetro 35mm, confeccionada
em aco de alta resisténcia automatica com tecnologia silent systm (ou similar) que
permite fechamento suave das portas, através de um sistema com micro pistdo
hidraulico, com amortecedor integrado a dobradica. Sistema de montagem com calgo
tipo click, regulagem horizontal livre e ajuste lateral integrado, com angulo de abertura
minimo de 105° para as portas com recobrimento total, com sistema de alojamento
interno na madeira para um melhor acabamento do moével. Sistema de puxadores
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embutidos injetados em ABS em formato retangular com raios ergondmicos na cor
prata ou similar.

Trés prateleiras produzida em madeira prensada MDF ou MDP com no minimo 18mm,
faces superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), as bordas
laterais recebem fitas de borda reta produzidas em PVC ou Poliestireno (ou material
similar) com no minimo 0,5mm de espessura. As laterais devem ter possibilidade de
mudanca de posi¢do da prateleira, no minimo a cada 100mm.

Base em ago com 4 (quatro) niveladores de altura, com sapatas reguldveis com rosca
Métrica, com possibilidade de regulagem de até 20 mm, injetadas em polipropileno ou
(similar). Fixacdo a unido dos componentes do corpo dos armarios ¢ feita por tambores
e parafusos do tipo minifix com tampas de acabamento na cor do melaminico.

Todas as pecas metalicas devem receber tratamento desengraxante antiferruginoso, e
pintura eletrostatica epoxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

Caracteristicas especificas:

Dimensdes:

800 x 500 x 1600mm (L x P x H)

Condicoes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas; O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermedveis. Neste processo ¢ aplicado uma resina
solida (Hot MeltThermo Reagente), que oferece a melhor solugdo para a aplicagdao de
cola em bases que poderdo sofrer aplicagdo de calor e temperatura em cima de um
produto ja confeccionado;

Apresentar certificacdo da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia); Apresentar Certificagdo da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
14024:2004 (Rotulo Ecologico); Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500
horas de laboratorio acreditado pelo INMETRO; relatério de ensaio de acordo com a
ABNT NBR 16332:2014; relatorio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 14535:2008;
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista membro da
Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro Técnico Federal
de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do produto; Certidao
Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto. Apresentar Termo de
Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

ITEM 9 - 02 (DOIS) PAINEL DIVISORIA COM VIDRO MED.
800X1652X75SMM:

Quadro confeccionado em estrutura de aco formada por perfis conformados em chapa
de aco SAE 1010/1020 com espessura de no minimo 1,9 mm, apresentando alta
resisténcia a tor¢do e flexdo, com tratamento anti-corrosivo por fosfatizacao,
acabamento de tinta epdxi através do processo de revestimento baseado na aplicagdo
eletrostatica, de alta resisténcia quimica a manchamento, a abrasdo e impactos e
resistente a teste de névoa salina. Painel deve ter no minimo 75 mm de profundidade,
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obedecendo a variacdo maxima permitida, composto por perfis conformados em
perfiladeira, oferecendo alta resisténcia a tor¢ao e flexdo, dotado de orificios nos perfis
laterais e travessas, para passagem de fiagao interna, tanto no sentido horizontal como
no sentido vertical. Sistema de fixacdo das partes que compde a estrutura através de
soldagem a arco com eletrodos fusiveis sobre protecdo gasosa, proporcionando & mesma
melhor estruturacao.

Fixacdo das faces ao painel através de engates rapidos, confeccionados em chapa de ago
fixados a propria face, possibilitando o saque frontal da mesma, também com o sistema
de faces com acesso a cabos que permitem passagem de cabos com um sistema limpo e
inteligente em que os cabos aparecem na superficie do tampo o minimo possivel. Parte
superior recebe tampa de armacdo em perfil de aluminio extrudado com alta resisténcia
a torcao e flexdo e ponteiras plésticas injetadas em ABS da mesma cor do painel. Na
parte inferior da estrutura rodapé em ago SAE 1010/1020 com fixacdo através de
engates rapidos com passagem interna de fiacao. Sapatas de apoio e nivelamento ao piso
injetadas em polietileno com regulagem de altura através de parafuso em ago, com rosca
milimétrica M10 com fenda superior para regulagem de altura interna dos quadros.

Face em melaminico constituidas em MDF ou MDP, revestidas em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP) com espessura minima de 9mm, obedecendo a
variacdo maxima permitida, encabecadas com fita de borda PVC com espessura
0,45mm, obedecendo a variagdo méaxima permitida, de alta resisténcia a impactos, nos
quatro lados. Fixagdo a armacao ¢ feita através de engates rapidos, confeccionados em
chapa de aco com dimensdes de 40 x 70 x 0,9 mm, obedecendo a variagdo maxima
permitida.

Face em vidro com quadro com espessura de no minimo 75 mm, obedecendo a variagao
maxima permitida, constituido por duas molduras construidas com perfil extrusado em
liga de aluminio de alta resisténcia a impactos e alta durabilidade a corrosao, fixados um
ao outro através de parafuso auto-atarraxante com tratamento de zincagem. Sendo que a
moldura externa recebe vidro liso com espessura de no minimo 4 mm, obedecendo a
variacdo maxima permitida, envolto por perfil plastico de (PVC) e a moldura interna
recebe no lugar do vidro um perfil de acabamento em plastico de (PVC). A fixacdo na
armacao através de engate rapido confeccionado em chapa de ago soldados na moldura.

Torre de sustentacdo estabilizadora para quadros confeccionada em tubo de ago SAE O
1.1/4” x 2,25 mm, soldado a uma placa de aco SAE de aproximadamente 6,35 mm de
espessura, obedecendo a variagdo maxima permitida. Utilizada nas extremidades de
uma sequéncia de quadros, cujo layout ndo permite fixagdo a parede ou montagem de
outro painel estrutural, estruturando melhor o sistema. Recebe tratamento anti-corrosivo
por fosfatizacdo, acabamento de tinta epdxi através do processo de revestimento
baseado na aplicagdo eletrostatica, de alta resisténcia quimica a manchamento, a abrasao
e impactos.
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Suporte para apoio e fixacdo de tampos de trabalho acoplados aos quadros divisorios,
confeccionado em chapa de ago SAE estampado, com no minimo 1,5 mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida, recebendo tratamento anti-corrosivo por
fosfatizagdo, acabamento de tinta epdxi através do processo de revestimento baseado na
aplicacdo eletrostatica, de alta resisténcia quimica a manchamento, a abrasdo e
impactos. Fixado ao painel através de sistema de encaixe, possibilitado por dobras
estampadas no suporte metalico.

Todas as pecas metalicas devem receber tratamento desengraxante e pintura
eletrostatica epoxi-po.

Caracteristicas especificas:
Dimensdes: 800 x 1652 x 75mm (L x H x E)

Condic¢oes Adicionais:

Ser4 admitida uma variacao nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas.

Apresentar Certificagdo da ABNT NBR 13964:2003, Laudo da ABNT NBR 8094:1983
de no minimo 150 horas de laboratério acreditado pelo INMETRO.

ITEM 10 — 09 (NOVE) CADEIRA GIRATORIA DE ESPALDAR MEDIO COM
BRACO:

ENCOSTO de espaldar médio com espuma anatomica em poliuretano injetado, de 40
mm de espessura e densidade D55 minimas, revestida com tecido sintético cor a definir,
concha interna em polipropileno injetado (ou material de qualidade superior), 100%
reciclavel e carenagem texturizada em polipropileno injetado (ou material de qualidade
superior).

ASSENTO com espuma anatomica em poliuretano injetado, de 40 mm de espessura e
densidade D55 minimas, e concha interna de compensado multilaminado de 13 mm de
espessura minima (ou material de qualidade superior) com borda frontal ligeiramente
curvada no assento para nao obstruir a circulacdo sanguinea. Revestido com tecido
sintético cor a definir, carenagem texturizada em polipropileno injetado (ou material de
qualidade superior) com bordas arredondadas para prote¢do do estofado e 100%
reciclavel.

BACK SYSTEM confeccionado em chapa de ago SAE 1006/1010 - BQ com 3 mm (ou
material de qualidade superior), fosfatizado e pintado com tinta pd epoxi na cor preta,
regulagem de angulos do encosto com angulo assento fixo de -3°, com acabamento em
capas plasticas confeccionadas em polipropileno copolimero injetado. Angulo de
reclinacdo do encosto ¢ minima de -8° e maxima de 25°. Alavancas independentes de
acionamento do mecanismo de reclinacdo e regulagem de altura do assento, injetadas
em poliamida 6 com 30% de fibra de vidro. O sistema de articulacdo do encosto ¢
comando por meio de molas confeccionadas em aco com Smm de didmetro minimo e
laminas de aco 1,20mm de espessura minima. Suporte de unido do assento ao encosto
em aco estampado SAE 1020 1/4” x 3” (ou material de qualidade superior), com
acabamento em pintura epoxi preta.
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COLUNA A GAS confeccionada em aco SAE 1020 tubular com pintura epdxi a po, e
com conificagdo 1°26’ na parte inferior para encaixe na base giratoria. Haste central
pressurizada, que propicia suavidade de amortecimento sem o uso de molas, curso de
regulagem de 110 mm, confeccionada em ago SAE 1045 e com conificagdo tipo Morse
(1°26°) na parte superior para encaixe no suporte de fixacdo do assento da cadeira.
Bucha guia interna em POM (Poli Oxi Metileno).

BASE GIRATORIA injetada em nylon poliamida 6.6 com carga de fibra de vidro na
cor preta, com 5 hastes equidistantes, reforcadas com aletas estruturais para aumentar a
resisténcia a cargas estaticas aplicadas. Encaixe do pistdo de regulagem de altura da
cadeira através do sistema de cone Morse.

RODIZIOSde duplo giro, corpo 100% em Nylon 6.6 com rodas @ 65 mm, composto
por uma banda de rodagem em poliuretano. Eixo central usinado em aco SAE 1006 e
haste estampada e laminada a frio em ago SAE 1006 (zincado branco), apoiado em pista
de esfera de rolamento de ago SAE 1020 cementado, fixados a base através de anel de
pressao produzido em aco SAE 1070.

APOIA BRACO em formato de “T” com sistema de regulagem de altura com 7
posigdes pré-definidas, sistema de fixagcdo ao assento através de estrutura injetada em
nylon poliamida 6.6 na cor preta, com corpo injetado em termoplasticos (ou material de
qualidade superior), apoia bragos superior injetado em poliuretano (ou material de
qualidade superior).

Caracteristicas especificas:

Dimensdes:

Altura Total: 875 - 1060mm

Altura do encosto: 440mm

Largura do encosto: 415mm

Altura piso ao assento: 475 - 585mm

Largura do assento: 470mm

Condic¢oes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas.

Apresentar certificacdo da ABNT NBR 13962:2018; apresentar Certificacio da ABNT
NBR ISO 14020:2002 ¢ ABNT NBR ISO 14024:2004 (Rotulo Ecoldgico); Laudo da
ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500 horas de laboratorio acreditado pelo
INMETRO. Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista
membro da Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro
Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do
produto; Certidao Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto.
Apresentar Termo de Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

ITEM 11 - 02 (DUAS) CADEIRA FIXA/INTERLOCUTOR DE ESPALDAR
MEDIO COM BRACO:

ENCOSTO de espaldar médio com espuma anatomica em poliuretano injetado, de 40
mm de espessura e densidade D55 minimas, revestida com tecido sintético cor a definir,
concha interna em polipropileno injetado (ou material de qualidade superior), 100%
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reciclavel e carenagem texturizada em polipropileno injetado (ou material de qualidade
superior).

ASSENTO com espuma anatémica em poliuretano injetado, de 40 mm de espessura e
densidade D55 minimas, e concha interna de compensado multilaminado de 13 mm de
espessura minima (ou material de qualidade superior) com borda frontal ligeiramente
curvada no assento para ndo obstruir a circulacdo sanguinea. Revestido com tecido
sintético cor a definir, carenagem texturizada em polipropileno injetado (ou material de
qualidade superior) com bordas arredondadas para prote¢do do estofado e 100%
reciclavel.

ESTRUTURA METALICA tipo balancim, com laterais em tubo de aco SAE 1020 de
no minimo @ 25,4 x 2,25 mm (ou material de qualidade superior) unido por solda a
chapa de aco SAE de no minimo 1.1/2” x 1/8” x 120 mm (ou material de qualidade
superior). Travamento posterior através de tubo de agco SAE de no minimo 1020 @ 12,7
x 1,5 mm (ou material de qualidade superior) e frontal através de tubo de aco SAE de no
minimo 1020 @ 25,4 x 2,25 mm (ou material de qualidade superior) com acabamento
em pintura epoxi na cor preta.

SAPATAS injetadas em polipropileno (ou material de qualidade superior). Suporte de
unido do assento ao encosto em ago estampado SAE 1020 de no minimo 1/4” x 3” (ou
material de qualidade superior), com acabamento em pintura epoxi preta.

APOIA BRACO fixo em formato de “T” e cor preta, 100% injetado em nylon com 15%
de fibra, sistema de fixa¢ao ao assento com parafusos M6X30 e M6X35 (ou material de
qualidade superior).

Caracteristicas especificas:

Dimensdes:

Altura Total: 935mm

Altura do encosto: 440mm

Largura do encosto: 425mm

Altura piso ao assento: 510mm

Largura do assento: 475mm

Condic¢oes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas.

Apresentar certificacdo da ABNT NBR 13962:2018; apresentar Certificacio da ABNT
NBR ISO 14020:2002 ¢ ABNT NBR ISO 14024:2004 (Rotulo Ecoldgico); Laudo da
ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500 horas de laboratorio acreditado pelo
INMETRO. Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista
membro da Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro
Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do
produto; Certidao Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto.
Apresentar Termo de Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

ITEM 12 - 09 (NOVE) CADEIRA FIXA EM POLIPROPILENO SEM BRACOS:
Encosto em concha de polipropileno com carga de fibra de vidro injetado, de alta
resisténcia mecénica e pigmento antiraios ultravioletas, 100% reciclavel, encaixado ao
suporte metalico da estrutura da cadeira.
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Assento em concha de polipropileno com carga de fibra de vidro injetado, de alta
resisténcia mecanica e pigmento antiraios ultravioletas, montado ao encosto através de
encaixe entre ambas as pegas, € com capa inferior parafusada ao assento, injetada no
mesmo material, 100% reciclavel.

Estrutura metalica em aco trefilado macico SAE 1020 @ 7/16", tratamento anti-
corrosivo e acabamento por eletrodeposi¢do de cromo e niquel, com camada média de 5
microns, ou tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura epoxi.
Travessas estruturais no mesmo material e acabamento, soldadas a estrutura através de
solda Mig.

Sapatas deslizantes injetadas em polipropileno, com fun¢do de unido das cadeiras por
meio de encaixe, sem necessidade de parafusos.

Todas as pecas metalicas devem receber tratamento desengraxante, antiferruginoso e
acabamento por eletrodeposi¢ao de cromo e niquel, com camada média de 5 microns.
Caracteristicas especificas:

Dimensdes:

Altura final: 827mm;

Largura final: 529mm:;

Altura do assento ao piso: 439mm;

Largura do assento: 453 mm,;

Largura do encosto 453 mm.

Condicoes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas.

Apresentar Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500 horas de laboratorio
acreditado pelo INMETRO. Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por
Ergonomista membro da Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar
Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa
fabricante do produto; Certidao Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do
produto. Apresentar Termo de Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.
ITEM 13 - 80 (OITENTA) CADEIRA FIXA EM POLIPROPILENO COM
PRANCHETA ESCAMOTEAVEL:

Encosto em concha de polipropileno com carga de fibra de vidro injetado, de alta
resisténcia mecénica e pigmento antiraios ultravioletas, 100% reciclavel, encaixado ao
suporte metalico da estrutura da cadeira.

Assento em concha de polipropileno com carga de fibra de vidro injetado, de alta
resisténcia mecanica e pigmento antiraios ultravioletas, montado ao encosto através de
encaixe entre ambas as pegas, € com capa inferior parafusada ao assento, injetada no
mesmo material, 100% reciclavel.

Estrutura metalica em aco trefilado macico SAE 1020 @ 7/16", tratamento anti-
corrosivo e acabamento por eletrodeposi¢do de cromo e niquel, com camada média de 5
microns, ou tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura epoxi.
Travessas estruturais no mesmo material e acabamento, soldadas a estrutura através de
solda Mig.
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Apoia bragos integrados a estrutura, injetados em polipropileno e fixados por meio de
parafusos Mittoplastic.

Prancheta em aglomerado melaminico de baixa pressao na cor preta com espessura de
18 mm e encabegamento com perfil PVC em forma de “T” de alta resisténcia a
impactos, anatobmico na mesma cor do aglomerado melaminico. PVC dotado de espiga
de encaixe no aglomerado para evitar a depredacdo do produto e garantir a integridade
do mesmo por muito mais tempo.

Sapatas deslizantes injetadas em polipropileno, com fun¢do de unido das cadeiras por
meio de encaixe, sem necessidade de parafusos.

Todas as pecas metalicas devem receber tratamento desengraxante, antiferruginoso e
acabamento por eletrodeposi¢ao de cromo e niquel, com camada média de 5 microns.
Caracteristicas especificas:

Dimensdes:

Altura final: 827mm;

Largura final: 529mm;

Altura do assento ao piso: 439mm;

Altura da prancheta ao piso: 686mm;

Largura do assento: 453 mm;

Largura do encosto 453 mm.

Condicoes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas.

Apresentar Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500 horas de laboratorio
acreditado pelo INMETRO. Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por
Ergonomista membro da Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar
Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa
fabricante do produto; Certidao Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do
produto. Apresentar Termo de Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

4. PRAZO., LOCAL DE ENTREGA E MONTAGEM
- O fornecedor devera entregar e montar os mobilidrios no prazo maximo de até 40

(quarenta) dias corridos a contar da data da assinatura do contrato.

- A montagem devera ocorrer em até 48 horas depois de solicitado pelo CREA-PB ¢ o
tempo de montagem devera ser de até 5 (cinco) dias, para que ndo haja interrupgao total
no funcionamento dos setores que serdo implantados o mobilidrio.

- O Mobiliario adquirido devera ser entregue nos enderegos abaixo:

LOTE 01: INSPETORIA DO CREA-PB NA CIDADE DE ITAPORANGA-PB

- Rua Joao Silvino da Fonseca, Q. 16, LT. 04, Bairro Joao Silvino, Loteamento Altinho,

zona urbana do municipio de Itaporanga — PB
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LOTE 02: INSPETORIA DO CREA-PB NA CIDADE DE POMBAL-PB

- Rua Professora Claudete Bandeira de Souza, Bairro Petropolis, no municipio de
Pombal — PB
5. CONDICOES DE RECEBIMENTO DO OBJETO

A entrega dos equipamentos devera ser atestada pelo Orgdo Contratante, que aferira a

sua conformidade com as especificagdes constantes neste Termo de Referéncia.

O servidor designado para acompanhar as entregas do objeto formalizard o seu
recebimento na propria nota fiscal e/ou fatura correspondente, no prazo maximo de
05(cinco) dias uteis contados da data da entrega do objeto, pela Contratada.

A Contratada se obriga a efetuar, a qualquer tempo, a substituicdo de material rejeitado,
se este apresentar defeito de fabricacdo ou divergéncias relativas as especificagoes,
independentemente da quantidade rejeitada.

6. CONDICOES DE ENTREGA DO OBJETO

Os mobilidrios deverdo ser entregues e montados as expensas do particular, sendo a

entrega realizada junto a um servidor designado pelo CREA-PB, no horario das 08:00
as 16:00 horas nas cidades de Itaporanga-PB e Pombal-PB.
7. PAGAMENTO

7.1. O pagamento sera efetuado mediante a entrega da Nota Fiscal, em 1 (uma) via, e
todos os documentos que comprovem a regularidade do INSS-CND; do FGTS-CRF; da
Certidao Negativa de Tributos e Contribui¢des Federais da SRF e da Divida Ativa da
Uniao; Certiddo Negativa do Fisco Estadual e Municipal; e de outros exigiveis pelos
orgaos competentes.

7.2. O prazo para atestacdo da nota fiscal/fatura sera de 3 (trés) dias tteis contados a
partir da data da apresentacdo ao representante da CONTRATANTE.

7.2.1. A atestacdo da nota fiscal/fatura apenas ocorrera se cumpridas todas as exigéncias
pactuadas.

7.2.2. O CONTRATANTE reserva-se no direito de recusar o pagamento de notas
fiscais/faturas se algum ou alguns dos servigos ndo estiverem sido prestados conforme
pactuado.

7.2.4. A nota fiscal devera ser emitida pela CONTRATADA e com o mesmo n° de
CNPJ que originou a contratacao.

7.3. No caso de incorrecdo nos documentos apresentados serdo restituidos a
CONTRATADA para as correcdes necessarias, nao respondendo o CONTRATANTE
por quaisquer encargos resultantes de atrasos na liquidagdo dos pagamentos
correspondentes.
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7.4. O prazo para pagamento se inicia apds a regularizacdo da situagdo ou
reapresentacdo do documento fiscal, fato esse que ndo poderd acarretar qualquer 6nus
adicional para o CREA-PB, nem deverd haver prejuizo da prestacao de servigos pela
CONTRATADA.

7.5. O pagamento sera feito mediante a prestacao dos servigos, em moeda corrente € por
meio de ordem bancéria na conta corrente n° ....., Agéncia ....., Banco ....., em nome da
CONTRATADA ou por meio da apresentagao de boleto bancario.

7.6. O Crea reserva-se o direito de suspender o pagamento se o objeto deste contrato
estiver em desacordo com as especificagoes.

7.7. A atestacdo das notas fiscais ou faturas correspondentes a prestacdo dos servigos
caberd ao Fiscal do Contrato, chefe imediato ou outro servidor designado para esse fim.
7.8. O pagamento serd efetuado pelo CONTRATANTE no prazo de 15 (quinze) dias,
contado da data da atestagdo da nota fiscal/fatura.

7.9. Nenhum pagamento serd efetuado a CONTRATADA enquanto pendente de
liquidac¢do de qualquer obrigac¢dao financeira, sem que isso gere direito a reajustamento
de pregos ou corre¢do monetaria.

7.10. O CONTRATANTE podera deduzir do montante a pagar os valores
correspondentes as multas ou indenizagdes devidas pela CONTRATADA, ou, ainda,
glosar parte de servigcos que ndo tenham sido executados, nos termos pactuados,
garantido o contraditério e a ampla defesa.

7.11. Caso a CONTRATADA seja optante pelo Sistema Integrado de Pagamento de

Impostos e Contribui¢gdes das Microempresas ¢ Empresas de Pequeno Porte —
SIMPLES, devera apresentar, juntamente com a Nota Fiscal, a devida comprovagao, a
fim de evitar a reten¢do na fonte dos tributos e contribuicoes, de acordo com a Lei n°
9.317, de 5 de dezembro de 1996 e Lei Complementar n°® 123, de 2006.

8. GARANTIA

Prazo minimo de 60 meses de garantia. A Garantia tera cobertura total dos servigos e
pecas, transporte, por conta do fabricante e/ou distribuidor. A garantia devera ser, em no
maximo 48 (quarenta e oito) horas apos o chamado técnico

9. DA FUNDAMENTACAO LEGAL

Sugerimos a contragdo do presente objeto, por meio de licitacdo, em razdo do valor, o
qual ¢ superior a R$ 17.600,00 (dezessete mil e seiscentos

reais), com base nas Leis de n® 8.666/93 ¢ 10.520/2002, na modalidade a ser definida
pela Superintendéncia do Crea-PB.

10. DA DOCUMENTACAO

Para participar do certame serd necessario apresentar os seguintes documentos:

10.1.1. Para Empresa Individual: Registro comercial;

10.1.2. Para Sociedade Comercial: Ato constitutivo (estatuto ou contrato social em
vigor) devidamente registrado no 6rgao competente e acompanhado da ultima alteracao
ou da consolidagao;
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10.1.3. Para Sociedades Por Ag¢des: Ato constitutivo (estatuto ou contrato social em
vigor) devidamente registrado no orgdo competente, acompanhado de documento
comprobatorio da elei¢do dos atuais administradores e da ultima alteracdo ou da
consolidagao;

10.1.4. Para Sociedades Civis: Inscricdo do ato constitutivo acompanhada de prova de
designacdo da diretoria em exercicio e de todas as alteragdes ou da consolidacao;

10.1.5. Decreto de autorizacao, em se tratando de empresa ou sociedade estrangeira em
funcionamento no Pais, e ato de registro ou autorizagdo para funcionamento expedido
pelo 6rgao competente, quando a atividade assim o exigir.

10.2. Quanto a Regularidade Fiscal:

10.2.1. O licitante devera apresentar habilitacao parcial valida no SICAF ou apresentar
os documentos que supram tal habilitacao;

10.2.2. Prova de inscrigdao no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica (CNPJ);

10.2.3. Prova de regularidade fiscal para com as Fazendas Federal e Distrital ou Federal,
Estadual e Municipal do domicilio ou sede da licitante, ou outra equivalente, na forma
da lei;

10.2.4. Prova de regularidade quanto a Divida Ativa da Unido,

10.2.5. Prova de regularidade relativa a Seguridade Social (CND) e ao Fundo de
Garantia por Tempo de Servigo (CRF);

10.2.6. Prova de inexisténcia de débitos perante a Justica do Trabalho, mediante
apresentacao de Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas — (CNDT), da empresa,
como de seus representantes, socios e/ou proprietario, nos termos do titulo VII — A da
consolidagdo das Leis do Trabalho, aprovado pelo decreto Lei n°® 5.452 de 1° de maio
de 1943 e certidao negativa do ministério do trabalho e emprego quanto a recursos e
multas.

10. Quanto a Qualificacdo Econdmico-financeira a licitante devera apresentar:

10.3.1. Certidao Negativa de faléncia ou concordata e de recuperacgao judicial expedida
pelo distribuidor da sede da pessoa juridica ou de execucao patrimonial, expedida no
domicilio da pessoa fisica, emitida em até sessenta dias corridos antes da data de
apresentacao dos documentos de habilitacdo ou com vigéncia expressa na certidao;

11. DO REGIME DE EXECUCAO
11.1. O regime de execugdo ¢ o de Menor valor global por lote.

12. DAS OBRIGACOES

12.1. Sao obrigacoes da CONTRATANTE:

12.1.1. Fiscalizar o perfeito cumprimento do objeto deste Contrato;

12.1.2. Prestar as informagdes e os esclarecimentos solicitados pela CONTRATADA,
relacionado ao objeto desta contratagao;

12.1.3. Notificar a CONTRATADA, no prazo de até 5 (cinco) dias, apos a entrega dos
equipamentos, se necessario, sobre imperfeicoes, falhas ou irregularidades constatadas e
quanto ao ndo atendimento das cldusulas contratuais pactuadas, informando as
providéncias que serdao adotadas e as respectivas penalidades;
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12.1.4. Reter o pagamento, no todo ou em parte, caso a CONTRATADA ndo cumpra
com qualquer das clausulas contratuais firmadas ou ndo atenda as solicitagdes
informadas, inclusive de garantia, ou substitui¢do, sem gerar qualquer 6nus ao Crea até
a sua regularidade.

12.2. Sao obrigacoes da CONTRATADA:

12.2.1. Cumprir fielmente e integralmente ao pactuado, obedecendo as especificacdes, a
qualidade, a eficiéncia, a presteza e a pontualidade, conforme os termos e prazos
estabelecidos no Edital de Licitagao;

12.2.2. Nao transferir a outrem, no todo ou em parte, as obrigagdes advindas da presente
licitagdo;

12.2.3. Responsabilizar-se por quaisquer Oonus decorrentes de eventuais imprevistos
relacionados a execug¢do do presente objeto, a ndo ser na hipdtese de culpa do
CONTRATANTE;

13. DAS OBRIGACOES GERAIS

13.1. A CONTRATADA ¢ responsavel também:

13.1.1. Pelos encargos trabalhistas, previdenciarios, fiscais, comerciais € outros
resultantes da execucdo do contrato, bem como quaisquer outros materiais ¢ mao-de-
obra necessarios a consecuc¢ao da contratagao.

13.1.2. Por todos os encargos previdencidrios e obrigagdes sociais previstos na
legislagao social e trabalhista em vigor, obrigando-se a salda-los na época propria, vez
que os seus empregados ndo manterdo nenhum vinculo empregaticio com o
CONTRATANTE.

13.1.3. Pelos encargos de possivel demanda trabalhista, civil ou penal, relacionada a
execucdo deste contrato, originariamente ou vinculada por preven¢do, conexdo ou
continéncia.

13.2. Sdo expressamente vedadas a CONTRATADA:

13.2.1. A veiculagdo de publicidade acerca do contrato, salvo se houver prévia
autorizacdo da Administragdo do Crea.

13.2.2. A contratagdo de colaborador pertencente ao quadro de pessoal do
CONTRATANTE durante a vigéncia deste Contrato.

13.2.3. A subcontratacao, cessao ou transferéncia parcial ou total do objeto do presente
contrato.

14. DO REAJUSTAMENTO
14.1. Nao havera reajustamento de precos.

15. DA RESCISAO

15.1. A inexecucao total ou parcial do Contrato enseja a sua rescisdo, conforme disposto
nos artigos 77 a 80 da Lei n.® 8.666/93.

15.2. A rescisdao do Contrato podera ser:

15.2.1. Determinada por ato unilateral e escrito da Administragdo do Crea, nos casos
enumerados nos incisos I a XII e XVII do artigo 78 da Lei n.° 8.666/93, notificando-se a
CONTRATADA com a antecedéncia minima de 30 (trinta) dias.
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15.2.2. Amigéavel, por acordo entre as partes, reduzidas a termo no processo da licitagao,
desde que haja conveniéncia para a Administragdo do CREA.

15.2.3. Judicial, nos termos da legislacdao vigente sobre a matéria.

15.3. A rescisdo administrativa ou amigavel devera ser precedida de autorizacdo escrita
e fundamentada da autoridade competente.

15.4. Os casos de rescisdo contratual serdo formalmente motivados nos autos do
processo, assegurado o contraditério e a ampla defesa.

16. DO ACOMPANHAMENTO E DA FISCALIZACAO

16.1. O contrato serd acompanhado e fiscalizado por empregado designado para esse
fim, permitida a contratagdo de terceiros para assisti-lo e subsidia-lo de informagdes
pertinentes a essa atribuicao.

16.2. A formaliza¢dao do Fiscal sera por meio de Portaria especifica, que sera anexada
aos autos do processo de contratagao.

16.3. As decisdes e providéncias que ultrapassarem a competéncia do Fiscal do
Contrato deverdo ser solicitadas a autoridade competente, em tempo habil para a adogado
das medidas convenientes.

16.4. A CONTRATADA devera manter preposto, aceito pelo CONTRATANTE,
durante o periodo de vigéncia do Contrato, para representa-la administrativamente
sempre que for necessario.

17. DA DOTACAO ORCAMENTARIA

17.1. A despesa orcamentaria da execucao deste contrato correra a conta da Natureza da
Despesan® 6.2.2.1.1..02.01.03.001 — Mobiliario em geral.

17.2. No exercicio seguinte, as despesas correrdo a conta de dotagdes orgamentarias
proprias, consignadas nos respectivos or¢amentos anuais, ficando o Crea obrigado a
apresentar, no inicio de cada exercicio, a respectiva nota de empenho estimativa e,
havendo necessidade, emitir nota de empenho complementar, respeitada a mesma
classificagdo orcamentaria.

18. DAS PENALIDADES CONTRATUAIS
18.1. Com fundamento no artigo 7° da Lei n.° 10.520/2002, no art. 28 do Decreto n.°
5.450/2005 e nos artigos 86 e 87 da Lei n.° 8.666/93, a CONTRATADA ficara sujeita
as seguintes penalidades:
18.2. Adverténcia formal;
18.3. Multa, conforme abaixo descrito:
18.3.1. Para efeito de aplicacdes de penalidades em multa, as infragdes sdo atribuidos
graus ¢ valores conforme as tabelas 1 e 2, a seguir:
GRAU CORRESPONDENCIA
1. 3% por dia sobre o valor global do Contrato

2. 4% por dia sobre o valor global do Contrato

3. 5% por dia sobre o valor global do Contrato
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ITEM / DETALHAMENTO DA INFRACAO / GRAU
A) Nao cumprir fielmente e integralmente ao pactuado, obedecendo as especificagdes, a
qualidade, a eficiéncia, a presteza e a pontualidade. (GRAU 3)
B) Nao efetuar a entrega dos produtos nos prazos e termos pactuados. (GRAU 3)
C) Nao efetuar a troca dos produtos considerados sem condi¢des de uso, no prazo
pactuado. (grau 3)
D) Suspender ou interromper, salvo motivo de for¢ca maior ou caso fortuito, todos ou em
parte os servicos contratados. (GRAU 3)
E) Nao assumir a responsabilidade pela entrega dos produtos/servigcos, como fretes,
tributos, contratacdo de funcionario, seguros e quaisquer outros encargos, nos termos
pactuados. (GRAU 3)
F) Nao acatar as orientacdes da fiscalizacdo e deixar de prestar os esclarecimentos, nos
termos pactuados. (GRAU 2)
18.4. Multa de 30% (trinta por cento) sobre o valor do contrato em caso de inexecug¢do
total da obrigacdao assumida.
18.5. Suspensdo tempordaria de participar em licitagdo e impedimento de contratar com a
Administragao do Crea, pelo prazo de até¢ 02 (dois) anos, principalmente, em caso de
ndo atendimento de chamado do Crea realizado no periodo do Contrato;
18.6. Declaracao de inidoneidade para licitar ou contratar com o Sistema
Confea/Crea/Mutua enquanto perdurarem os motivos determinantes da puni¢do ou até
que seja promovida a reabilitagdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade,
que serd concedida sempre que a Contratada ressarcir a Administragdo do Crea pelos
prejuizos resultantes e depois de decorrido o prazo da sangdo aplicada com base no
subitem anterior.
18.7. As sangdes de multa poderdo ser aplicadas a Contratada juntamente com a de
adverténcia, suspensao temporaria, impedimento ou de inidoneidade.
18.8. Comprovado impedimento ou reconhecida for¢ca maior, devidamente justificado e
aceito pela Administragdo do Contratante, em relacao a(s) penalidade(s) aplicada(s) a
Contratada ficara isenta desta (s).

19.AMOSTRA
O proponente primeiro classificado em cada lote devera, sem Onus para o
orgdo solicitante, apresentar, obrigatoriamente, 1 (uma) amostra de cada item dos
lotes, devidamente montados, para conferéncia das especificagdes e qualidade.

19.1. DO PRAZO:

Até 10 (dez) dias uteis, apds o encerramento da sessao de licitagdo, mediante
solicitacdo do Pregoeiro via sistema Comprasnet.

Enquanto ndo expirado o prazo para entrega das amostras, o licitante podera
substituir ou efetuar ajustes e modificagcdes nos produtos apresentados.

A licitante que nao apresentar as amostras dentro dos prazos estabelecidos tera a
sua proposta desconsiderada para efeito de julgamento.
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19.2. DA ENTREGA DAS AMOSTRAS:

As amostras dos itens para cada lote deverdo, a pedido do Pregoeiro via sistema,
ser entregues montadas no endereco do Crea-PB situado na Avenida Dom Pedro I,
809, Centro, Jodao Pessoa-PB, no horario das 8 as 16:00 hrs, em dias uteis, as quais
serdo repassadas ao setor responsavel para que as analisem, bem como, para que
fiquem a disposi¢ao dos demais licitantes e pessoas fisicas que queiram analisa-los.

Quando da entrega da amostra, o licitante recebera documento comprobatorio,
devidamente preenchido e assinado por servidor representante do 6rgao solicitante.

As amostras deverdo estar devidamente identificadas com o nimero do Pregao e
nome do licitante, conterem os respectivos prospectos, documentagdao técnica e
manuais, se for o caso, e dispor na embalagem informacdes quanto as suas
caracteristicas, tais como data de fabricagdo, prazo de validade, marca, nimero de
referéncia, codigo do produto e modelo.

19.3. DA AVALIACAO DAS AMOSTRAS

Os produtos apresentados como amostra poderdo ser abertos, manuseados,
desmontados, receber cortes, sec¢des ou vincos, instalados, conectados a
equipamentos e submetidos aos testes necessarios, sendo devolvido ao licitante
no estado em que se encontrar ao final da avaliagdo.

A avaliacdo das amostras serd realizada por comissao especialmente designada pela
autoridade competente.

A analise das amostras poderd ser acompanhada pelo representante legal das
licitantes, ndo sendo permitidas, contudo, interferéncias verbais ou operacionais no

decorrer dos procedimentos.

19.4. DOS CRITERIOS DE ANALISE DE AMOSTRA

Conforme as especificacdes e caracteristicas técnicas, as amostras deverdo ser
analisadas segundo:

Qualidade matéria-prima, componentes, colagens, pintura, entre outros;
Durabilidade resisténcia dos produtos e matéria-prima;

Acabamento esmero na fabrica¢do, jungcdo das pegas, igualdade das medidas,
pintura, entre outros;
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Ergonomia conformidade dos méveis em relagdo a normas de fabricacdo,
em especial as normas NBR 13961:2010,13962:2018, 13966:2008, 15878:2011,
14006:2008, ¢ NR-17 do Ministério do Trabalho (Ergonomia Portaria n® 3571 do
Ministério do Trabalho e da Previdéncia Social, de 23 de novembro de 1990);

Estética o design, a robustez, os detalhes, a harmonia das linhas, entro outros;

Funcionalidade a existéncia de empecilhos a movimentagdo dos usuarios na
execugao das tarefas diarias, bem como, das pe¢as componentes.

19.5. DO RESULTADO DA ANALISE

Em caso de aprovagdo, o licitante tera sua proposta aceita, se cumpridas as
demais exigéncias da fase licitatoria. O material entregue, objeto contratual, devera
estar rigorosamente de acordo com a amostra enviada.

Em caso de rejeicdo da amostra solicitada, serd facultado ao orgao solicitante
convocar a(s) empresa(s) remanescente(s), obedecida a ordem de classificagao, para
apresentacdo de amostras para verificagdo. As amostras rejeitadas deverdo ser
retiradas em até 10 (dez) dias corridos, contados da publicacdo do resultado da
licitagdo, independente de comunicagao.

19.6. DOS CRITERIOS DE REJEICAO DAS AMOSTRAS

Sera rejeitada a amostra que:

- apresentar divergéncias em relacdo as especificacoes técnicas solicitadas;

- for de qualidade inferior em relagdo as especificagdes solicitadas (segundo analise

da comissdo julgadora);

- estiver desacompanhada de declaracdo do licitante de que entregara os produtos de

acordo com a amostra apresentada.

19.7. DAS CONSIDERACOES FINAIS

Apos a aprovagao das amostras, a critério do 6rgdo solicitante solicitar a retirada
imediata das mesmas, devendo as empresas fazé-lo no prazo méaximo de 48 horas
apods o recebimento de aviso por escrito emitidopela Diretoria de Servigo de Material

e Patrimoénio.

Decorrido o prazo estabelecido, as amostras nao poderdo ser reclamadas,
reservando-se ao o0rgdo solicitante o direito de usufrui-las, doa-las ou descarta-las.
Apds a andlise das amostras apresentados, os mesmos serdo retidos até o
recebimento definitivo da primeira solicitacdo para o lote em questdo para que
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sejam comparados com os entregues.

20. DA QUANTIDADE E VALOR ESTIMADO

LOTE 01 MOBILIARIO INSPETORIA ITAPORANGA - PB

ITEM | DESCRICAO

VALOR
GLOBAL MAXIMO
DO LOTE 1

Aquisigao de
mobiliario para as
novas Inspetorias
do CREA-PB na
cidade de
Itaporanga-PB.

R$120.115,00

LOTE 02 MOBILIARIO INSPETORIA POMBAL- PB

ITEM | DESCRICAO

VALOR
GLOBAL MAXIMO
DO LOTE 2

Aquisi¢ao de
mobiliario para as
novas Inspetorias
1 do CREA-PB na
cidade de Pombal-
PB.

R$121.120,00

Jodo Pessoa-PB, 22 de outubro de 2021.

Sergio Quirino de Almeida
Gerente de Programas e Projetos

Mat. 191
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ANEXO IT
TERMO DO CONTRATO

INSPETORIA DO CREA-PB ITAPORANGA-PB

TERMO DE CONTRATO DE COMPRA
N° /___, QUE FAZEM ENTRE SI O

CREA-PB E A EMPRESA

O Conselho Regional de Engenharia e Agronomia da Paraiba — CREA-PB, sediado na
Avenida Dom Pedro I, N° 809, Centro, Cep. 58.013-021, Jodo Pessoa-PB, inscrito(a) no
CNPJ/MF sob o n° 08.667.024/0001-00 neste ato representado pelo seu Presidente em
exercicio, Eng. Civil FRANCISCO XAVIER BANDEIRA VENTURA, doravante

denominada CONTRATANTE e do outro lado a empresa (nome da
empresa contratada), com sede (enderegco completo), inscrita no
CNPJ/MF sob o N° , doravante denominada CONTRATADA,
representada neste ato pelo (cargo, nome, nacionalidade, estado civil, profissao,
domicilio, identidade. CPF/MF) , tendo em vista o que consta no
Processo n° e em observancia as disposicdes da Lei n° 8.666, de

21 de junho de 1993, da Lei n°® 10.520, de 17 de julho de 2002, Decreto n® 10.024, de 20
de setembro de 2019, Decreto 9.507, de 21 de setembro de 2018, do Decreto n°® 2.271,
de 7 de julho de 1997 e das Instru¢des Normativas SEGES/MPDG n° 05, de 26 de maio
de 2017, e n° 02, de 11 de outubro de 2010, na Lei n° 8.078, de 1990 — Codigo de
Defesa do Consumidor, resolvem celebrar o presente Termo de Contrato, decorrente do
Pregdo n° 09/2021 mediante as cldusulas e condi¢des a seguir enunciadas.

1. CLAUSULA PRIMEIRA: DO OBJETO E DA ESPECIFICACAO

1.1. Aquisicao de mobiliario para as novas Inspetorias do CREA-PB na cidade de
Itaporanga-PB.

1.2. ESPECIFICACAO DO OBJETO

1) Mobiliario Inspetoria do CREA-PB na cidade de Itaporanga-PB;
- 01 (UMA) MESA RETA PARA COPA MEDINDO 1400X600MM;
- 02 (DUAS) MESA PARA AUDITORIO RETA MEDINDO 1600X600MM

- 02 (DUAS) ESTACAO DE TRABALHO EM L MEDINDO 1600X1600MM
- 01 (UMA) ESTACAO DE TRABALHO PLATAFORMA 2 POSTOS
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- 01 (UMA) ESTACAO DE TRABALHO GERENCIAL COM ARMARIO MISTO
- 01 (UMA) MESA DE REUNIAO OVAL MEDINDO 2400X1200MM

- 05 (CINCO) GAVETEIRO VOLANTE MEDINDO 400X500X583 COM 02 (DUAS)
GAVETAS E 1 (UM) GAVETAO

- 03 (TRES) ARMARIO BAIXO COM TAMPO DE 25MM, 2 (DUAS) PORTAS
COM FECHADURA MEDINDO 800X500X730MM

- 01 (UM) ARMARIO ALTO COM TAMPO DE 25MM, 2 (DUAS) PORTAS COM
FECHADURA MEDINDO 800X500X1600MM

- 02 (DOIS) PAINEL DIVISORIA COM VIDRO MED. 800X1652X75MM
- 02 (DOIS) PAINEL DIVISORIA COM VIDRO MED. 1400X1652X75MM
- 16 (DEZESSEIS) CADEIRA GIRATORIA DE ESPALDAR MEDIO COM BRACO

- 02 (DUAS) CADEIRA FIXA/INTERLOCUTOR DE ESPALDAR MEDIO COM
BRACO

- 10 (DEZ) CADEIRA FIXA EM POLIPROPILENO SEM BRACOS

- 48 (QUARENTA E OITO) CADEIRA FIXA EM POLIPROPILENO COM
PRANCHETA ESCAMOTEAVEL

LOTE 01 MOBILIARIO INSPETORIA ITAPORANGA - PB

ITEM 01 - 01 (UMA) MESA RETA PARA COPA MEDINDO 1400X600MM:
Tampo reto em MDP com espessura de 18 mm, densidade média de 600 kg/m, bordas
retas encabegadas com fita-borda em poliestireno texturizada de 1,0 mm, na mesma cor
do tampo.

Estrutura composta com pernas e travessas de sec¢ao quadrada em aco tubular SAE
1020 de 25 x 25 x 1,50 mm. Com tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e
acabamento em pintura epoxi. Sapatas de nivelamento do piso com rosca métrica M6 e
corpo injetado em polipropileno.

Todas as pegas metélicas devem receber tratamento desengraxante, antiferruginoso e
pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagao em estufa.

Caracteristicas especificas:

Dimensdes: 1400 x 600 x 740mm (LxPxH)

ITEM 2 - 02 (DUAS) MESA PARA AUDITORIO RETA MEDINDO
1600X600MM:

Tampo produzido em formato retangular constituido em madeira prensada MDF ou
MDP de 25mm de espessura, obedecendo a variagdo maxima permitida, com
acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdao (BP). As faces
laterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC ou Poliestireno (ou
material similar), com espessura de no minimo 2mm, obedecendo & variagdo maxima
permitida. Com guia passa cabos para tampo injetado em termoplastico de alta
resisténcia a abrasdo e impacto, composto por duas partes, a parte superior texturizada
produzido em formato triangular com opg¢do de 03 passagens de cabos destacaveis,
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equidistantes 120°, parte inferior em anel de encaixe, com minimo de 76mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida.

Estrutura em chapa de ago estampado, com possibilidade de passagem de cabos na parte
interna da coluna e saida de cabos para a parte externa da coluna, com acabamento e
tampa injetados em ABS ou material similar, tampa de acabamento interna para
passagem de fiagdo em chapa de aco ou injetada em material termopléstico, na parte
inferior e superior a tampa deve possuir recorte em forma de meia lua ou similar para
facilitar a saida de cabos para parte interna da mesa travessa superior e inferior em
chapa de aco estampado com no minimo 1,9mm de espessura, obedecendo a variagao
maxima permitida. Sapatas regulaveis com rosca métrica injetadas em polietileno ou
material de qualidade superior. Na parte inferior de acesso aos cabos, deve possuir anel
injetado em PP ou similar, com funcdo de isolamento dos cabos com a estrutura
metalica.

Painel frontal constituido em madeira aglomerada com resina fendlica com particulas de
granulometria fina, atendendo as normas vigentes de niveis de emissao de formaldeido,
nas cores cinza matrix, branco e preto com espessura de 15mm, e revestido com
laminado melaminico de baixa pressdao em ambas as faces, encabegada na parte inferior
com fita de poliestireno com superficie visivel texturizada com espessura de 0,5 mm na
cor do melaminico. Fixado a estrutura através de parafuso de ago conformado para
minifix com rosca M6, e tambor minifix de zamac altamente resistente ao torque.

O tampo devera ser fixado na estrutura através parafusos auto atarraxante para madeira.
No minimo 6 unidades para cada pé lateral

Todas as pegas metélicas devem receber tratamento desengraxante, antiferruginoso e
pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagao em estufa.

Caracteristicas especificas:

Dimensdes: 1600 x 600 x 730mm (LxPxH)

Condicodes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas; O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermedveis. Neste processo ¢ aplicado uma resina
solida (Hot MeltThermo Reagente), que oferece a melhor solugdo para a aplicagao de
cola em bases que poderdo sofrer aplicagdo de calor e temperatura em cima de um
produto ja confeccionado;

Apresentar certificagdo da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia); Apresentar Certificagdo da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
14024:2004 (Rotulo Ecoloégico); Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500
horas de laboratorio acreditado pelo INMETRO; relatorio de ensaio de acordo com a
ABNT NBR 16332:2014; relatorio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 14535:2008;
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista membro da
Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro Técnico Federal
de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do produto; Certidao
Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto. Apresentar Termo de
Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.
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ITEM 3 - 02 (DUAS) ESTACAO DE TRABALHO EM L MEDINDO
1600X1600MM:

Tampo produzido em formato retangular constituido em madeira prensada MDF ou
MDP de 25mm de espessura, obedecendo a variagdo maxima permitida, com
acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdao (BP). As faces
laterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC ou Poliestireno (ou
material similar), com espessura de no minimo 2mm, obedecendo & variagdo maxima
permitida. Com guia passa cabos para tampo injetado em termoplastico de alta
resisténcia a abrasdo e impacto, composto por duas partes, a parte superior texturizada
produzido em formato triangular com opg¢do de 03 passagens de cabos destacaveis,
equidistantes 120°, parte inferior em anel de encaixe, com minimo de 76mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida.

Estruturas laterais em chapa de aco estampado, com possibilidade de passagem de cabos
na parte interna da coluna e saida de cabos para a parte externa da coluna, com
acabamento ¢ tampa injetados em ABS ou material similar, tampa de acabamento
interna para passagem de fiacdo em chapa de ago ou injetada em material termoplastico,
na parte inferior e superior a tampa deve possuir recorte em forma de meia lua ou
similar para facilitar a saida de cabos para parte interna da mesa travessa superior e
inferior em chapa de aco estampado com no minimo 1,9mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida. Sapatas reguldveis com rosca métrica injetadas em
polietileno ou material de qualidade superior. Na parte inferior de acesso aos cabos,
deve possuir anel injetado em PP ou similar, com fung¢do de isolamento dos cabos com a
estrutura metalica. Uma estrutura central metalica em tubo de ago SAE de no minimo
70x70 com espessura minima de 1,2mm, obedecendo a variagdo maxima permitida,
dotado de duas saidas de cabos na parte superior da coluna com e acabamento injetado
em ABS ou material similar, apoio superior em chapa de aco com minimo de 3 mm de
espessura, obedecendo a variagdo maxima permitida, sapata reguldvel com rosca
métrica injetada em polietileno ou material com qualidade superior.

Painéis frontais constituidos em madeira aglomerada com resina fendlica com particulas
de granulometria fina, atendendo as normas vigentes de niveis de emissdo de
formaldeido, nas cores cinza matrix, branco e preto com espessura de 15mm, e revestido
com laminado melaminico de baixa pressao em ambas as faces, encabecada na parte
inferior com fita de poliestireno com superficie visivel texturizada com espessura de 0,5
mm na cor do melaminico. Fixado a estrutura através de parafuso de aco conformado
para minifix com rosca M6, e tambor minifix de zamac altamente resistente ao torque.
Suporte para cpu em estrutura de chapa de aco SAE 1010/20 com 1,9 mmde espessura,
e base de sustentagdo com 1,2mm, sistema antideslizante através de tiras deborracha,
apoiada sobre perfil metdlico estrutural em formato U.Sistema de fixacdo e
posicionamento do CPU através de bracgo articulado e tensionado,confeccionado em
chapa de ago estruturado SAE 1020, com retorno / pressao por meio de molade tor¢ao
com arame de 2,5mm de didmetro, Sistema de fixacdo do suporte ao tampo através de
perfil estrutural em formato “U”confeccionado em chapa de aco SAE 1020, interligando
todo sistema ao brago articulado atravésde pino metalico estrutural.

O tampo devera ser fixado na estrutura através parafusos auto atarraxante para madeira.
No minimo 6 unidades para cada pé lateral.
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Todas as pegas metélicas devem receber tratamento desengraxante, antiferruginoso e
pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagao em estufa.

Caracteristicas especificas:

1600 x 1600 x 730mm e 600 x 600mm (L1xL2xH) e (P1xP2)

Condicoes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas; O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis. Neste processo ¢ aplicado uma resina
solida (Hot MeltThermo Reagente), que oferece a melhor solug¢do para a aplicacdo de
cola em bases que poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura em cima de um
produto ja confeccionado;

Apresentar certificacdo da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia); Apresentar Certificagdo da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
14024:2004 (Rotulo Ecologico); Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500
horas de laboratorio acreditado pelo INMETRO; relatério de ensaio de acordo com a
ABNT NBR 16332:2014; relatorio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 14535:2008;
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista membro da
Associagao Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro Técnico Federal
de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do produto; Certidao
Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto. Apresentar Termo de
Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

ITEM 4 - 01 (UMA) ESTACAO DE TRABALHO PLATAFORMA 2 POSTOS:

Tampo reto, produzido em madeira aglomerada MDP ou MDF com resina fenoélica e
particulas de granulometria fina, atendendo as normas vigentes de niveis de emissao de
formaldeido, com espessura minima de 25 mm, e revestido com laminado melaminico
de baixa pressao em ambas as faces, resistente a abrasao, bordas retas encabecadas com
fita em poliestireno de superficie visivel, com espessura aproximada de 2,0mm na
mesma cor do tampo e raio ergondmico de contato com o usuario de acordo com
NBR13966. Fixado a estrutura através de parafusos para madeira. 02 Estruturas laterais
em formato de portico fabricado em tubo de ago minimo de 45 x 45 x 2,00mm, uniao
dos tubos através de solda MIG ou MAG a aproximadamente 45° com posterior
acabamento afim de ocultar a linha de unido. Montagem do conjunto estrutural através
de parafusos e porcas. Ponteiras internas aos pés com sapata de nivelamento.

Travessa horizontais estruturais de sec¢ao retangular em ago minimo de 25 x 50 x
0,9mm podendo ser curvada ou retilinea.

Perfil central aparente posicionado entre os tampos em toda a extensao da estagao com
tampa basculante individual por usudrio, de acesso ao cabeamento, confeccionadas em
aluminio extrusado com minimo 1,9mm de espessura, pintura epOxi na cor preta.
Ponteiras plasticas de acabamento nas laterais injetadas em material termoplastico na
mesma cor do perfil. Fixacdo com parafusos métricos.

Calha em formato de “U” para alojamento de cabos de eletrificagdo, logica e telefonia,
confeccionada em chapa de ago com minimo 0,9mm de espessura. Possui pintura epoxi
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na cor preta. Fixacdo nas travessas de unido da mesa através de parafusos do tipo auto
atarraxante.

Régua para eletrificacdo confeccionada em chapa de aco com minimo 0,9mm de
espessura em formato piramidal ou similar, de forma que as tomadas fiquem inclinadas
facilitando assim o acesso. Com 3 tomadas de energia ¢ 3 de rede de dados (RJ45).
Fixacdo a bandeja de eletrificacdo através do sistema de encaixe.

Bandeja para réguas de eletrificacao, 16gica e telefonia, confeccionada em chapa de ago
de aproximadamente 0,9mm de espessura.

Calha de acabamento utilizada em conjunto com as bandejas de eletrificacao,
confeccionada em chapa de ago minimo com 0,9mm de espessura. Possui pintura epoxi
na cor preta. Fixa¢do as calhas através de sistema de encaixe, com furo central que
possibilita a passagem de fiagao.

Calha para subida de cabeamento em chapa de aco de no minimo de 0,9mm de
espessura, com divisor central de cabos em chapa de ago, e tampa removivel com
sistema de encaixe com acesso minimo de 85mm. Dotado de sapata regulavel com rosca
M6, com possibilidade de regulagem de até 20 mm, injetada em polipropileno
copolimero.

Divisor frontal com suporte, utilizado em estagdes e plataformas de trabalho, produzido
em vidro temperado, com 10 mm de espessura, com acabamento polido e arredondado
das bordas. Acabamento incolor.

Suporte para CPU com abas laterais confeccionados em ferro chato de 1/8’x 1.1/4”
com tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo. Tampo em madeira aglomerada com
resina fenolica e particulas de granulométrica fina de 18 mm de espessura, revestida
com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, com resistente a
abrasdo, encabecada com fita de poliestireno de superficie visivel texturizada com
espessura 0,5 mm, com alta resisténcia a impactos. Parafusos para fixa¢ao as barras do
tipo auto brocante.

Todas as pecas metalicas devem receber tratamento desengraxante antiferruginoso e
pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagao em estufa.

Caracteristicas especificas:
MESA - 1400x1400x740 mm (LxPxH).
DIVISOR FRONTAL - 1200x500 mm (LxH)

Condic¢oes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas. O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermedveis. Neste processo ¢ aplicado uma resina
solida (Hot MeltThermo Reagente), que oferece a melhor solugdo para a aplicagao de
cola em bases que poderdo sofrer aplicagdo de calor e temperatura em cima de um
produto ja confeccionado.
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Apresentar certificacdo da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia); Apresentar Certificagdo da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
14024:2004 (Rotulo Ecologico); Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500
horas de laboratorio acreditado pelo INMETRO; relatério de ensaio de acordo com a
ABNT NBR 16332:2014; relatorio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 14535:2008;
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista membro da
Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro Técnico Federal
de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do produto; Certidao
Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto. Apresentar Termo de
Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

ITEM 5 - 01 (UMA) ESTACAO DE TRABALHO GERENCIAL COM
ARMARIO MISTO:

Tampo reto, produzido em madeira aglomerada MDP ou MDF com resina fendlica e
particulas de granulometria fina, atendendo as normas vigentes de niveis de emissdo de
formaldeido, com espessura de no minimo 25 mm, e revestido com laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, resistente a abrasdo, bordas retas
encabegadas com fita em poliestireno de superficie visivel, com espessura de
aproximadamente 2,0mm na mesma cor do tampo e raio ergondomico de contato com o
usudrio de acordo com NBR13966. Fixado a estrutura através de parafusos para
madeira. Painel frontal constituido em madeira prensada MDP espessura minima de
18mm, altura minima 300mm, e revestido com laminado melaminico de baixa pressao
em ambas as faces, encabegada com fita de poliestireno com espessura minima de 1,0
mm na cor do tampo.

Estrutura de ago lateral “A” em formato de poértico fabricado em tubo de agco minimo de
45 x 45 x 2,00mm, unido dos tubos através de solda MIG ou MAG a 45° com posterior
acabamento afim de ocultar a linha de unido. Montagem do conjunto estrutural através
de parafusos e porcas. Ponteiras internas aos pés com sapata de nivelamento.

Estrutura de ago lateral “B” sobreposta ao mdédulo de arméarios com travessa superior,
em ago tubular minimo de 20 x 45 x 0,9 mm, com pintura epdxi na cor preta. Unidas as
barras de unido através de parafusos e porcas métricas de montagem.

Travessa horizontais estruturais de seccdo retangular em ago minimo de 25 x 50 x
0,9mm podendo ser curvada ou retilinea.

Caixa de energia, telefonia e logica. Aba superior e tampa em aluminio injetado e
abertura de no minimo 10 mm para passagem de cabos, permitindo a utilizacdo quando
fechado, com pintura epdxi na cor preta. Corpo em ABS fixagdo ao tampo através de 04
parafusos para madeira. Trés tomadas de energia alimentadas por cabo de trés fios com
prensa cabos na extremidade da caixa e conector para espera de fios. Trés blocos para
conectores RJ45/RJ11 e dois blocos cegos para ampliagao.

Tampo de armdrio Unico, com local para fixacdo caixa eletrificagdo, confeccionado no
mesmo material € acabamento tampo principal, com minimo 25 mm de espessura.
Corpo dos armarios em madeira prensada MDP, minimo de 18mm de espessura e fundo
minimo de 15 mm, revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as
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faces, na cor preta, encabegado com fita em poliestireno de espessura aproximada de
0.45mm.

Armario aberto com prateleiras e divisdes verticais recuadas para possibilitar a
passagem de cabeamento dos equipamentos que possam ser instalados no armario.
Sistema de montagem através de conjunto minifix. Sapatas reguldveis com rosca M6 e
injetadas em polipropileno.

Armario fechado com 01 prateleira, portas em madeira prensada MDP na cor carvalho
avela ou similar, minimo de 18mm de espessura e fundo minimo 15mm, revestido com
laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, encabecado com fita de
poliestireno com superficie visivel texturizada, com espessura minima de 1,0mm para as
portas e 0,45mm para as demais pecas, e dobradica em aco, com regulagem horizontal e
lateral, com angulo de abertura minima de 105° do tipo caneco embutido com sistema
de amortecimento integrado a dobradiga.

Sistema de travamento das portas simulténeo, com fechadura frontal e chave para porta
direita, com capa pléstica externa com sistema escamoteavel.

Sistema de puxadores embutidos injetados em ABS ou aluminio de formato retangular
com raios ergondmicos na cor prata.

01 prateleira confeccionada em madeira prensada MDP minimo de 18mm de espessura,
revestido com laminado melaminico de baixa pressao em ambas as faces, encabegado
com fita de poliestireno com espessura minima de 0,45mm. Regulagem de altura das
prateleiras através de furos e pinos fixados as laterais internas do armario, minimo 96
mm entre si.

Todas as pecas metalicas devem receber tratamento desengraxante antiferruginoso e
pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagdo em estufa.

Caracteristicas especificas:
1600x1800x740 mm e 800 x 500mm (L1xL2xH) e (P1xP2)

Condic¢oes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas. O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermedveis. Neste processo ¢ aplicado uma resina
solida (Hot MeltThermo Reagente), que oferece a melhor solugdo para a aplicagao de
cola em bases que poderdo sofrer aplicagdo de calor e temperatura em cima de um
produto ja confeccionado.

Apresentar certificagdo da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia); Apresentar Certificagdo da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
14024:2004 (Rotulo Ecologico); Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500
horas de laboratorio acreditado pelo INMETRO; relatorio de ensaio de acordo com a
ABNT NBR 16332:2014; relatorio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 14535:2008;
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista membro da
Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro Técnico Federal
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de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do produto; Certidao
Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto. Apresentar Termo de
Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

ITEM 6 — 01 (UMA) MESA DE REUNIAO OVAL MEDINDO 2400X1200MM:
Tampo produzido em formato ovalado em madeira prensada MDF ou MDP com
espessura de 25mm, obedecendo a variagdo maxima permitida, revestimento laminado
melaminico de baixa pressao (BP), laterais revestidas em fita com bordas retas com 2,00
mm de espessura, obedecendo a variagdo maxima permitida, em PVC ou Poliestireno
(ou material similar) na cor do laminado. Fixacdo a estrutura através de parafusos auto-
atarraxantes para madeira.

Estrutura metalica com tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em
pintura epdxi. Coluna central em chapa de ago SAE 1020 com 200x652x1,2mm
estampado com design diferenciado, com passagem de cabos na parte interna da coluna
com tampa de acabamento em chapa de aco SAE 1020 com 610x91,5x0,6mm. Possui
orificio lateral em formato oblongo 24x80mm com acabamento e tampa injetados em
ABS possibilitando a passagem de cabos entre as estruturas. Travessa superior em
chapa de ago SAE 1020 75 x 480 x 1,9 mm, travessa inferior confeccionada em chapa
de aco SAE 1020 60x735x1,9mm conformado com raio médio de 3750 mm, dotado de
passagens de cabos na regido da coluna, com formato oblongo 24 x 80 mm e
acabamento injetado em ABS.

Painel frontal constituido em madeira aglomerada com resina fenolica com particulas de
granulometria fina, atendendo as normas vigentes de niveis de emissdo de formaldeido,
com espessura de 15 mm, e revestido com laminado melaminico de baixa pressao em
ambas as faces, encabegada na parte inferior com fita de poliestireno com superficie
visivel texturizada com espessura de 0,45 mm na cor do melaminico. Fixado a estrutura
através de parafuso de aco conformado para minifix com rosca M6, e tambor minifix de
Zamac altamente resistente ao torque.

Caixa de eletrificacdo de mesa para acesso a pontos de energia, telefonia e logica,
medindo 115 x 265 mm, com dimensdes para o recorte de encaixe no tampo de 255 x
105 mm. Aba superior e tampa em aluminio injetado e abertura de no minimo 10 mm
para passagem de cabos, abertura da tampa tipo basculante, com tratamento superficial
fosfatizante e acabamento em pintura epoxi. Corpo em ABS fixado a aba através de 04
parafusos e fixagdo ao tampo através de 04 parafusos para madeira. Trés tomadas de
energia alimentadas por cabo de trés fios com prensa cabos na extremidade da caixa e
conector para espera de fios. Trés blocos para conectores de telefonia e/ou 16gica e dois
blocos cegos para ampliagao.

Todas as pecas metalicas devem receber tratamento desengraxante, antiferruginoso e
pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagao em estufa.

Caracteristicas especificas:

Dimensoes: 2400 x 1200 x 730 mm (P x L x H)

Condicoes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas. O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermedveis. Neste processo ¢ aplicado uma resina
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solida (Hot MeltThermo Reagente), que oferece a melhor solugdo para a aplicagao de
cola em bases que poderdo sofrer aplicagdo de calor e temperatura em cima de um
produto ja confeccionado.

Apresentar certificagdo da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia); Apresentar Certificagdo da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
14024:2004 (Rotulo Ecologico); Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500
horas de laboratorio acreditado pelo INMETRO; relatorio de ensaio de acordo com a
ABNT NBR 16332:2014; relatorio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 14535:2008;
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista membro da
Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro Técnico Federal
de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do produto; Certidao
Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto. Apresentar Termo de
Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

ITEM 7 - 05 (CINCO) GAVETEIRO VOLANTE MEDINDO 400X500X583 COM
02 (DUAS) GAVETAS E 1 (UM) GAVETAO:

Corpo em madeira aglomerada com de 18 mm de espessura e fundo em 15 mm,
revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, resistente a
abrasdo, encabeg¢ado com fita em poliestireno de superficie visivel texturizada de
espessura 0,45 mm com alta resisténcia a impactos, tampo no mesmo material, porém
com 25 mm de espessura, fita em poliestireno de superficie visivel texturizada de
espessura 2,0 mm de espessura.

Conjunto gaveta em madeira aglomerada com frente de 18 mm de espessura, laterais e
fundo em 15 mm, densidade média de 600 kg/m, revestida com laminado melaminico
de baixa pressdo em ambas as faces, com resistente a abrasdo. Para frente da gaveta,
encabecada com fita de poliestireno de superficie visivel texturizada com espessura de
0,45 mm no corpo ¢ 1 mm na frente da gaveta, com alta resisténcia a impactos e base da
gaveta em chapa de fibra de madeira de 3,2 mm de espessura com revestimento
melaminico na face superior.

Sistema de travamento da gaveta através de haste de aluminio resistente a tracdo com
acionamento frontal através de fechadura com chave de alma interna com capa plastica
externa de protecdo em polietileno injetado e sistema escamotedvel para adaptar-se ao
movel caso nao seja retirada, e minimizar choques acidentais ao usuario.

Corredica da gaveta menor fabricada em ag¢o laminado SAE 1020 com deslizamento
suave através de roldanas de poliacetal autolubrificada com tratamento anticorrosivo
fosfatizante e acabamento em pintura epoxi, presas ao corpo do gaveteiro através de
parafuso auto cortante para madeira. Corredica da gaveta para pastas suspensas
fabricada em ago laminado SAE 1020 com deslizamento suave através de esferas de
rolamento e sistema de haste telescopica, facilitando o acesso a todas as pastas
acondicionadas.

Suporte metélico para pastas suspensas fabricado em haste cilindrica de agco SAE 1020
com tratamento anticorrosivo € acabamento zincado branco, fixadas a madeira através
de bucha plastica de rosca milimétrica. Abertura das gavetas através de cavidades
laterais sem a utilizacdo de puxador aparente, perfil do puxador composto por aba de
acabamento sobre as laterais da gaveta. Abertura das gavetas através de cavidades
laterais sem a utilizacdo de puxador aparente, perfil do puxador composto por aba de
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acabamento sobre as laterais da gaveta. Sapatas reguldveis em forma octogonal com
rosca M6 e injetadas em polipropileno de alta resisténcia a impacto e abrasao.

Base com 4 rodizios auto lubrificantes de duplo giro com didmetro de aproximadamente
35mm.

Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo, devem receber tratamento
desengraxante antiferruginoso e pintura eletrostatica epdxi-pdé com polimerizagdo em
estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.

Caracteristicas especificas:

Dimensoes:400x500x685mm(L x P x H)

Condicoes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas. O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermedveis. Neste processo ¢ aplicado uma resina
solida (Hot MeltThermo Reagente), que oferece a melhor solugdo para a aplicagao de
cola em bases que poderdo sofrer aplicagdo de calor e temperatura em cima de um
produto ja confeccionado.

Apresentar certificagdo da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia); Apresentar Certificagdo da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
14024:2004 (Rotulo Ecologico); Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500
horas de laboratorio acreditado pelo INMETRO; relatorio de ensaio de acordo com a
ABNT NBR 16332:2014; relatorio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 14535:2008;
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista membro da
Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro Técnico Federal
de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do produto; Certidao
Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto. Apresentar Termo de
Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

ITEM 8 - 03 (TRES) ARMARIO BAIXO COM TAMPO DE 25MM, 2 (DUAS)
PORTAS COM FECHADURA MEDINDO 800X500X730MM:

Corpo em madeira prensada MDP ou MDF, com laterais com no minimo 18mm de
espessura, ¢ fundo de no minimo 15mm, revestidas em laminado melaminico de baixa
pressao (BP), em ambas as faces, encabegadas com fita de PVC ou Poliestireno (ou
material similar) com espessura minima de 0,45mm, com alta resisténcia a impactos.
Tampo em madeira prensada MDP ou MDF de no minimo 25mm, , com as faces
superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressao (BP). As faces
laterais recebem fita de borda reta produzida em PVC ou Poliestireno ou similar (ou
material similar).

Portas em madeira prensada MDF ou MDP com (no minimo) 18mm de espessura, com
chaves com sistema escamoteavel, com as faces superior e inferior revestidas em
laminado melaminico de baixa pressao (BP). As faces laterais recebem fita de borda reta
produzida em PVC ou poliestireno (ou material similar), com no minimo lmm de
espessura, Dobradigas em ago, tipo caneco (ou similar) didmetro 35mm, confeccionada
em aco de alta resisténcia automatica com tecnologia silent systm (ou similar) que
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permite fechamento suave das portas, através de um sistema com micro pistdo
hidraulico, com amortecedor integrado a dobradica. Sistema de montagem com calgo
tipo click, regulagem horizontal livre e ajuste lateral integrado, com angulo de abertura
minimo de 105° para as portas com recobrimento total, com sistema de alojamento
interno na madeira para um melhor acabamento do moével. Sistema de puxadores
embutidos injetados em ABS em formato retangular com raios ergondmicos na cor
prata ou similar.

Uma prateleira produzida em madeira prensada MDF ou MDP com no minimo 18mm,
faces superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressao (BP), as bordas
laterais recebem fitas de borda reta produzidas em PVC ou Poliestireno (ou material
similar) com no minimo 0,5mm de espessura. As laterais devem ter possibilidade de
mudanca de posi¢do da prateleira, no minimo a cada 100mm.

Base em ago com 4 (quatro) niveladores de altura, com sapatas reguldveis com rosca
Meétrica, com possibilidade de regulagem de até 20 mm, injetadas em polipropileno ou
(similar). Fixagdo a unido dos componentes do corpo dos armarios ¢ feita por tambores
e parafusos do tipo minifix com tampas de acabamento na cor do melaminico.

Todas as pegas metélicas devem receber tratamento desengraxante antiferruginoso, e
pintura eletrostatica epoxi-péd com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

Caracteristicas especificas:

Dimensdes:

800 x 500 x 730mm (L x P x H)

Condicoes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas. O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermedveis. Neste processo ¢ aplicado uma resina
solida (Hot MeltThermo Reagente), que oferece a melhor solugdo para a aplicagao de
cola em bases que poderdo sofrer aplicagdo de calor e temperatura em cima de um
produto ja confeccionado.

Apresentar certificagdo da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia); Apresentar Certificagdo da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
14024:2004 (Rotulo Ecoloégico); Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500
horas de laboratorio acreditado pelo INMETRO; relatorio de ensaio de acordo com a
ABNT NBR 16332:2014; relatorio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 14535:2008;
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista membro da
Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro Técnico Federal
de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do produto; Certidao
Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto. Apresentar Termo de
Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

ITEM 9 - 01 (UM) ARMARIO ALTO COM TAMPO DE 25MM, 2 (DUAS)
PORTAS COM FECHADURA MEDINDO 800X500X1600MM:

Corpo em madeira prensada MDP ou MDF, com laterais com no minimo 18mm de
espessura, ¢ fundo de no minimo 15mm, revestidas em laminado melaminico de baixa
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pressao (BP), em ambas as faces, encabegadas com fita de PVC ou Poliestireno (ou
material similar) com espessura minima de 0,45mm, com alta resisténcia a impactos.
Tampo em madeira prensada MDP ou MDF de no minimo 25mm, , com as faces
superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressao (BP). As faces
laterais recebem fita de borda reta produzida em PVC ou Poliestireno ou similar (ou
material similar).

Portas em madeira prensada MDF ou MDP com (no minimo) 18mm de espessura, com
chaves com sistema escamotedvel, com as faces superior e inferior revestidas em
laminado melaminico de baixa pressao (BP). As faces laterais recebem fita de borda reta
produzida em PVC ou poliestireno (ou material similar), com no minimo 1mm de
espessura, Dobradigas em ago, tipo caneco (ou similar) didmetro 35mm, confeccionada
em aco de alta resisténcia automatica com tecnologia silent systm (ou similar) que
permite fechamento suave das portas, através de um sistema com micro pistdo
hidraulico, com amortecedor integrado a dobradica. Sistema de montagem com calgo
tipo click, regulagem horizontal livre e ajuste lateral integrado, com angulo de abertura
minimo de 105° para as portas com recobrimento total, com sistema de alojamento
interno na madeira para um melhor acabamento do moével. Sistema de puxadores
embutidos injetados em ABS em formato retangular com raios ergondmicos na cor
prata ou similar.

Trés prateleiras produzida em madeira prensada MDF ou MDP com no minimo 18mm,
faces superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressao (BP), as bordas
laterais recebem fitas de borda reta produzidas em PVC ou Poliestireno (ou material
similar) com no minimo 0,5mm de espessura. As laterais devem ter possibilidade de
mudanca de posi¢do da prateleira, no minimo a cada 100mm.

Base em ag¢o com 4 (quatro) niveladores de altura, com sapatas reguldveis com rosca
Métrica, com possibilidade de regulagem de até 20 mm, injetadas em polipropileno ou
(similar). Fixacdo a unido dos componentes do corpo dos armarios ¢ feita por tambores
e parafusos do tipo minifix com tampas de acabamento na cor do melaminico.

Todas as pecas metalicas devem receber tratamento desengraxante antiferruginoso, e
pintura eletrostatica epoxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

Caracteristicas especificas:

Dimensdes:

800 x 500 x 1600mm (L x P x H)

Condicoes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas. O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermedveis. Neste processo ¢ aplicado uma resina
solida (Hot MeltThermo Reagente), que oferece a melhor solugdo para a aplicagao de
cola em bases que poderdo sofrer aplicagdo de calor e temperatura em cima de um
produto ja confeccionado.

Apresentar certificagdo da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia); Apresentar Certificagdo da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
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14024:2004 (Rotulo Ecologico); Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500
horas de laboratorio acreditado pelo INMETRO; relatério de ensaio de acordo com a
ABNT NBR 16332:2014; relatorio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 14535:2008;
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista membro da
Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro Técnico Federal
de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do produto; Certidao
Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto. Apresentar Termo de
Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

ITEM 10 - 02 (DOIS) PAINEL DIVISORIA COM VIDRO MED.
800X1652X75MM:

Quadro confeccionado em estrutura de agco formada por perfis conformados em chapa
de aco SAE 1010/1020 com espessura de no minimo 1,9 mm, apresentando alta
resisténcia a torcdo e flexdo, com tratamento anti-corrosivo por fosfatizacao,
acabamento de tinta epoxi através do processo de revestimento baseado na aplicagao
eletrostatica, de alta resisténcia quimica a manchamento, a abrasdo e impactos e
resistente a teste de névoa salina. Painel deve ter no minimo 75 mm de profundidade,
obedecendo a variagdo maxima permitida, composto por perfis conformados em
perfiladeira, oferecendo alta resisténcia a tor¢ao e flexao, dotado de orificios nos perfis
laterais e travessas, para passagem de fia¢do interna, tanto no sentido horizontal como
no sentido vertical. Sistema de fixacdo das partes que compde a estrutura através de
soldagem a arco com eletrodos fusiveis sobre prote¢do gasosa, proporcionando a mesma
melhor estruturagao.

Fixacdo das faces ao painel através de engates rapidos, confeccionados em chapa de ago
fixados a propria face, possibilitando o saque frontal da mesma, também com o sistema
de faces com acesso a cabos que permitem passagem de cabos com um sistema limpo e
inteligente em que os cabos aparecem na superficie do tampo o minimo possivel. Parte
superior recebe tampa de armacdo em perfil de aluminio extrudado com alta resisténcia
a torcao e flexdo e ponteiras plésticas injetadas em ABS da mesma cor do painel. Na
parte inferior da estrutura rodapé em ago SAE 1010/1020 com fixacdo através de
engates rapidos com passagem interna de fiacao. Sapatas de apoio e nivelamento ao piso
injetadas em polietileno com regulagem de altura através de parafuso em ago, com rosca
milimétrica M10 com fenda superior para regulagem de altura interna dos quadros.

Face em melaminico constituidas em MDF ou MDP, revestidas em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP) com espessura minima de 9mm, obedecendo a
variacdo maxima permitida, encabecadas com fita de borda PVC com espessura
0,45mm, obedecendo a variagdo méaxima permitida, de alta resisténcia a impactos, nos
quatro lados. Fixagdo a armacao ¢ feita através de engates rapidos, confeccionados em
chapa de ago com dimensdes de 40 x 70 x 0,9 mm, obedecendo a variagdo maxima
permitida.

Face em vidro com quadro com espessura de no minimo 75 mm, obedecendo a variagao
maxima permitida, constituido por duas molduras construidas com perfil extrusado em
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liga de aluminio de alta resisténcia a impactos e alta durabilidade a corrosao, fixados um
ao outro através de parafuso auto-atarraxante com tratamento de zincagem. Sendo que a
moldura externa recebe vidro liso com espessura de no minimo 4 mm, obedecendo a
variacdo maxima permitida, envolto por perfil plastico de (PVC) e a moldura interna
recebe no lugar do vidro um perfil de acabamento em plastico de (PVC). A fixagdo na
armacao através de engate rapido confeccionado em chapa de ago soldados na moldura.

Torre de sustentacdo estabilizadora para quadros confeccionada em tubo de ago SAE O
1.1/4” x 2,25 mm, soldado a uma placa de aco SAE de aproximadamente 6,35 mm de
espessura, obedecendo a variagdo maxima permitida. Utilizada nas extremidades de
uma sequéncia de quadros, cujo layout nao permite fixagao a parede ou montagem de
outro painel estrutural, estruturando melhor o sistema. Recebe tratamento anti-corrosivo
por fosfatizagdo, acabamento de tinta epoxi através do processo de revestimento
baseado na aplicacdo eletrostatica, de alta resisténcia quimica a manchamento, a abrasao
e impactos.

Suporte para apoio e fixacdo de tampos de trabalho acoplados aos quadros divisorios,
confeccionado em chapa de ago SAE estampado, com no minimo 1,5 mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida, recebendo tratamento anti-corrosivo por
fosfatizagdo, acabamento de tinta epdxi através do processo de revestimento baseado na
aplicacdo eletrostatica, de alta resisténcia quimica a manchamento, a abrasdo e
impactos. Fixado ao painel através de sistema de encaixe, possibilitado por dobras
estampadas no suporte metalico.

Todas as pecas metalicas devem receber tratamento desengraxante e pintura
eletrostatica epoxi-po.

Caracteristicas especificas:
Dimensoes: 800 x 1652 x 75mm (L x Hx E)

Condic¢oes Adicionais:

Ser4 admitida uma variacao nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas.

Apresentar Certificacdo da ABNT NBR 13964:2003, Laudo da ABNT NBR 8094:1983
de no minimo 150 horas de laboratério acreditado pelo INMETRO.

ITEM 11 - 02 (DOIS) PAINEL DIVISORIA COM VIDRO MED.
1400X1652X75MM:

Quadro confeccionado em estrutura de agco formada por perfis conformados em chapa
de aco SAE 1010/1020 com espessura de 1,9 mm, apresentando alta resisténcia a tor¢ao
e flexdo, com tratamento anti-corrosivo por fosfatizagdo, acabamento de tinta epdxi
através do processo de revestimento baseado na aplicacdo eletrostatica, de alta
resisténcia quimica a manchamento, a abrasdo e impactos, com secagem em estufa a
250°C e resistente a teste de névoa salina. Painel deve ter no minimo 75 mm de
profundidade, obedecendo a variagdo maxima permitida, composto por perfis
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conformados em perfiladeira, oferecendo alta resisténcia a tor¢do e flexao, dotado de
orificios nos perfis laterais e travessas, para passagem de fiacdo interna, tanto no sentido
horizontal como no sentido vertical. Sistema de fixagdao das partes que compde a
estrutura através de soldagem a arco com eletrodos fusiveis sobre protecdo gasosa,
proporcionando @ mesma melhor estruturagao.

Fixagdo das faces ao painel através de engates rapidos, confeccionados em chapa de aco
fixados a propria face, possibilitando o saque frontal da mesma, também com o sistema
de faces com acesso a cabos que permitem passagem de cabos com um sistema limpo e
inteligente em que os cabos aparecem na superficie do tampo o minimo possivel. Parte
superior recebe tampa de armagao em perfil de aluminio extrudado com alta resisténcia
a torcdo e flexdo e ponteiras plasticas injetadas em ABS da mesma cor do painel. Na
parte inferior da estrutura rodapé¢ em ago SAE 1010/1020 com fixacao através de
engates rapidos com passagem interna de fiagdo. Sapatas de apoio e nivelamento ao piso
injetadas em polietileno com regulagem de altura através de parafuso em ag¢o, com rosca
milimétrica M10 com fenda superior para regulagem de altura interna dos quadros.

Face em melaminico constituidas em MDF ou MDP, revestidas em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP) com espessura minima 9mm, obedecendo a variagao
maxima permitida, encabe¢adas com fita de borda PVC com espessura 0,45mm,
obedecendo a variacdo maxima permitida, de alta resisténcia a impactos, nos quatro
lados. Fixacdo a armacao ¢ feita através de engates rapidos, confeccionados em chapa
de ago com dimensdes minimas de 40 x 70 x 0,9 mm, obedecendo a variagdo maxima
permitida.

Face em vidro com quadro com espessura de no minimo 75 mm, obedecendo a variagao
maxima permitida, constituido por duas molduras construidas com perfil extrusado em
liga de aluminio de alta resisténcia a impactos e alta durabilidade a corrosao, fixados um
ao outro através de parafuso auto-atarraxante com tratamento de zincagem. Sendo que a
moldura externa recebe vidro liso com espessura aproximada de 4 mm, obedecendo a
variacdo maxima permitida, envolto por perfil plastico de (PVC) e a moldura interna
recebe no lugar do vidro um perfil de acabamento em plastico de (PVC). A fixacdo na
armacao através de engate rapido confeccionado em chapa de ago soldados na moldura.

Torre de sustentacdo estabilizadora para quadros confeccionada em tubo de ago SAE O
1.1/4” x 2,25 mm, soldado a uma placa de ago SAE de 6,35 mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida. Utilizada nas extremidades de uma sequéncia
de quadros, cujo layout ndo permite fixagdo a parede ou montagem de outro painel
estrutural, estruturando melhor o sistema. Recebe tratamento anti-corrosivo por
fosfatizagdo, acabamento de tinta epdxi através do processo de revestimento baseado na
aplicacdo eletrostatica, de alta resisténcia quimica a manchamento, a abrasdo e
impactos, com secagem em estufa a 250°C.

Suporte para apoio e fixacdo de tampos de trabalho acoplados aos quadros divisorios,
confeccionado em chapa de agco SAE estampado, com no minimo 1,5 mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida, recebendo tratamento anti-corrosivo por
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fosfatizagcdo, acabamento de tinta epdxi através do processo de revestimento baseado na
aplicacdo eletrostatica, de alta resisténcia quimica a manchamento, a abrasdo e
impactos. Fixado ao painel através de sistema de encaixe, possibilitado por dobras
estampadas no suporte metalico.

Todas as pecas metalicas devem receber tratamento desengraxante e pintura
eletrostatica epoxi-po.

Caracteristicas especificas:
Dimensdes: 1400 x 1652 x 75mm (L x H x E)

Condic¢oes Adicionais:

Ser4 admitida uma variacao nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas.

Apresentar Certificagdo da ABNT NBR 13964:2003, Laudo da ABNT NBR 8094:1983
de no minimo 150 horas de laboratério acreditado pelo INMETRO.

ITEM 12 — 16 (DEZESSEIS) CADEIRA GIRATORIA DE ESPALDAR MEDIO
COM BRACO:

ENCOSTO de espaldar médio com espuma anatdomica em poliuretano injetado, de 40
mm de espessura e densidade D55 minimas, revestida com tecido sintético cor a definir,
concha interna em polipropileno injetado (ou material de qualidade superior), 100%
reciclavel e carenagem texturizada em polipropileno injetado (ou material de qualidade
superior).

ASSENTO com espuma anatomica em poliuretano injetado, de 40 mm de espessura e
densidade D55 minimas, e concha interna de compensado multilaminado de 13 mm de
espessura minima (ou material de qualidade superior) com borda frontal ligeiramente
curvada no assento para nao obstruir a circulacdo sanguinea. Revestido com tecido
sintético cor a definir, carenagem texturizada em polipropileno injetado (ou material de
qualidade superior) com bordas arredondadas para prote¢do do estofado e 100%
reciclavel.

BACK SYSTEM confeccionado em chapa de ago SAE 1006/1010 - BQ com 3 mm (ou
material de qualidade superior), fosfatizado e pintado com tinta pd epoxi na cor preta,
regulagem de angulos do encosto com angulo assento fixo de -3°, com acabamento em
capas plasticas confeccionadas em polipropileno copolimero injetado. Angulo de
reclinacdo do encosto ¢ minima de -8° e maxima de 25°. Alavancas independentes de
acionamento do mecanismo de reclinacdo e regulagem de altura do assento, injetadas
em poliamida 6 com 30% de fibra de vidro. O sistema de articulagdo do encosto ¢
comando por meio de molas confeccionadas em aco com Smm de didmetro minimo e
laminas de aco 1,20mm de espessura minima. Suporte de unido do assento ao encosto
em aco estampado SAE 1020 1/4” x 3” (ou material de qualidade superior), com
acabamento em pintura epoxi preta.

COLUNA A GAS confeccionada em ago SAE 1020 tubular com pintura epoxi a po, e
com conificagdo 1°26° na parte inferior para encaixe na base giratoria. Haste central
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pressurizada, que propicia suavidade de amortecimento sem o uso de molas, curso de
regulagem de 110 mm, confeccionada em ago SAE 1045 e com conificagdo tipo Morse
(1°26°) na parte superior para encaixe no suporte de fixacdo do assento da cadeira.
Bucha guia interna em POM (Poli Oxi Metileno).

BASE GIRATORIA injetada em nylon poliamida 6.6 com carga de fibra de vidro na
cor preta, com 5 hastes equidistantes, reforcadas com aletas estruturais para aumentar a
resisténcia a cargas estaticas aplicadas. Encaixe do pistdo de regulagem de altura da
cadeira através do sistema de cone Morse.

RODIZIOS de duplo giro, corpo 100% em Nylon 6.6 com rodas @ 65 mm, composto
por uma banda de rodagem em poliuretano. Eixo central usinado em aco SAE 1006 e
haste estampada e laminada a frio em ago SAE 1006 (zincado branco), apoiado em pista
de esfera de rolamento de ago SAE 1020 cementado, fixados a base através de anel de
pressao produzido em aco SAE 1070.

APOIA BRACO em formato de “T” com sistema de regulagem de altura com 7
posigdes pré-definidas, sistema de fixacdo ao assento através de estrutura injetada em
nylon poliamida 6.6 na cor preta, com corpo injetado em termoplasticos (ou material de
qualidade superior), apoia bragos superior injetado em poliuretano (ou material de
qualidade superior).

Caracteristicas especificas:

Dimensdes:

Altura Total: 875 - 1060mm

Altura do encosto: 440mm

Largura do encosto: 415mm

Altura piso ao assento: 475 - 585mm

Largura do assento: 470mm

Condic¢oes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas.

Apresentar certificacdo da ABNT NBR 13962:2018; apresentar Certificagio da ABNT
NBR ISO 14020:2002 ¢ ABNT NBR ISO 14024:2004 (Rotulo Ecoldgico); Laudo da
ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500 horas de laboratorio acreditado pelo
INMETRO. Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista
membro da Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro
Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do
produto; Certidao Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto.
Apresentar Termo de Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

ITEM 13 - 02 (DUAS) CADEIRA FIXA/INTERLOCUTOR DE ESPALDAR
MEDIO COM BRACO:

ENCOSTO de espaldar médio com espuma anatomica em poliuretano injetado, de 40
mm de espessura e densidade D55 minimas, revestida com tecido sintético cor a definir,
concha interna em polipropileno injetado (ou material de qualidade superior), 100%
reciclavel e carenagem texturizada em polipropileno injetado (ou material de qualidade
superior).
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ASSENTO com espuma anatémica em poliuretano injetado, de 40 mm de espessura e
densidade D55 minimas, e concha interna de compensado multilaminado de 13 mm de
espessura minima (ou material de qualidade superior) com borda frontal ligeiramente
curvada no assento para ndo obstruir a circulacdo sanguinea. Revestido com tecido
sintético cor a definir, carenagem texturizada em polipropileno injetado (ou material de
qualidade superior) com bordas arredondadas para prote¢do do estofado e 100%
reciclavel.

ESTRUTURA METALICA tipo balancim, com laterais em tubo de aco SAE 1020 de
no minimo @ 25,4 x 2,25 mm (ou material de qualidade superior) unido por solda a
chapa de aco SAE de no minimo 1.1/2” x 1/8” x 120 mm (ou material de qualidade
superior). Travamento posterior através de tubo de agco SAE de no minimo 1020 @ 12,7
x 1,5 mm (ou material de qualidade superior) e frontal através de tubo de aco SAE de no
minimo 1020 @ 25,4 x 2,25 mm (ou material de qualidade superior) com acabamento
em pintura epoxi na cor preta.

SAPATAS injetadas em polipropileno (ou material de qualidade superior). Suporte de
unido do assento ao encosto em ago estampado SAE 1020 de no minimo 1/4” x 3” (ou
material de qualidade superior), com acabamento em pintura epoxi preta.

APOIA BRACO fixo em formato de “T” e cor preta, 100% injetado em nylon com 15%
de fibra, sistema de fixa¢ao ao assento com parafusos M6X30 e M6X35 (ou material de
qualidade superior).

Caracteristicas especificas:

Dimensdes:

Altura Total: 935mm

Altura do encosto: 440mm

Largura do encosto: 425mm

Altura piso ao assento: 510mm

Largura do assento: 475mm

Condic¢oes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas.

Apresentar certificacdo da ABNT NBR 13962:2018; apresentar Certificacio da ABNT
NBR ISO 14020:2002 ¢ ABNT NBR ISO 14024:2004 (Rotulo Ecoldgico); Laudo da
ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500 horas de laboratorio acreditado pelo
INMETRO. Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista
membro da Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro
Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do
produto; Certidao Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto.
Apresentar Termo de Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos

ITEM 14 - 10 (DEZ) CADEIRA FIXA EM POLIPROPILENO SEM BRACOS:
Encosto em concha de polipropileno com carga de fibra de vidro injetado, de alta
resisténcia mecénica e pigmento antiraios ultravioletas, 100% reciclavel, encaixado ao
suporte metalico da estrutura da cadeira.
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Assento em concha de polipropileno com carga de fibra de vidro injetado, de alta
resisténcia mecanica e pigmento antiraios ultravioletas, montado ao encosto através de
encaixe entre ambas as pegas, € com capa inferior parafusada ao assento, injetada no
mesmo material, 100% reciclavel.

Estrutura metalica em aco trefilado macico SAE 1020 @ 7/16", tratamento anti-
corrosivo e acabamento por eletrodeposi¢do de cromo e niquel, com camada média de 5
microns, ou tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura epoxi.
Travessas estruturais no mesmo material e acabamento, soldadas a estrutura através de
solda Mig.

Sapatas deslizantes injetadas em polipropileno, com fun¢do de unido das cadeiras por
meio de encaixe, sem necessidade de parafusos.

Todas as pecas metalicas devem receber tratamento desengraxante, antiferruginoso e
acabamento por eletrodeposi¢ao de cromo e niquel, com camada média de 5 microns.
Caracteristicas especificas:

Dimensdes:

Altura final: 827mm;

Largura final: 529mm:;

Altura do assento ao piso: 439mm;

Largura do assento: 453 mm,;

Largura do encosto 453 mm.

Condicoes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas.

Apresentar Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500 horas de laboratorio
acreditado pelo INMETRO. Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por
Ergonomista membro da Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar
Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa
fabricante do produto; Certidao Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do
produto. Apresentar Termo de Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.
ITEM 15 - 48 (QUARENTA E OITO) CADEIRAS FIXAS EM POLIPROPILENO
COM PRANCHETA ESCAMOTEAVEL:

Encosto em concha de polipropileno com carga de fibra de vidro injetado, de alta
resisténcia mecénica e pigmento antiraios ultravioletas, 100% reciclavel, encaixado ao
suporte metalico da estrutura da cadeira.

Assento em concha de polipropileno com carga de fibra de vidro injetado, de alta
resisténcia mecanica e pigmento antiraios ultravioletas, montado ao encosto através de
encaixe entre ambas as pegas, € com capa inferior parafusada ao assento, injetada no
mesmo material, 100% reciclavel.

Estrutura metalica em aco trefilado macico SAE 1020 @ 7/16", tratamento anti-
corrosivo e acabamento por eletrodeposi¢do de cromo e niquel, com camada média de 5
microns, ou tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura epoxi.
Travessas estruturais no mesmo material e acabamento, soldadas a estrutura através de
solda Mig.
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Apoia bragos integrados a estrutura, injetados em polipropileno e fixados por meio de
parafusos Mittoplastic.

Prancheta em aglomerado melaminico de baixa pressao na cor preta com espessura de
18 mm e encabegamento com perfil PVC em forma de “T” de alta resisténcia a
impactos, anatobmico na mesma cor do aglomerado melaminico. PVC dotado de espiga
de encaixe no aglomerado para evitar a depredacdo do produto e garantir a integridade
do mesmo por muito mais tempo.

Sapatas deslizantes injetadas em polipropileno, com fun¢do de unido das cadeiras por
meio de encaixe, sem necessidade de parafusos.

Todas as pecas metalicas devem receber tratamento desengraxante, antiferruginoso e
acabamento por eletrodeposi¢ao de cromo e niquel, com camada média de 5 microns.
Caracteristicas especificas:

Dimensdes:

Altura final: 827mm;

Largura final: 529mm;

Altura do assento ao piso: 439mm;

Altura da prancheta ao piso: 686mm;

Largura do assento: 453 mm;

Largura do encosto 453 mm.

Condicoes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas.

Apresentar Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500 horas de laboratorio
acreditado pelo INMETRO. Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por
Ergonomista membro da Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar
Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa
fabricante do produto; Certidao Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do
produto. Apresentar Termo de Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

2. CLAUSULA SEGUNDA - VIGENCIA

2.1. O prazo de vigéncia deste Termo de Contrato ¢ de (), com inicio na
data de ........... [eveenn. [veeann e encerramento em / /20XX, podendo ser
prorrogado nos termos da Lei n°® 8.666/93.

3. CLAUSULA TERCEIRA - PRECO

3.1. O valor do presente termo de contrato e de RS.......... (............).

3.2. No valor acima estdo incluidas todas as despesas ordinarias diretas e indiretas
decorrentes da execugao do objeto, inclusive tributos e/ou impostos, encargos sociais,
trabalhistas, previdencidrios, fiscais e comerciais incidentes, taxa de administracao,
frete, seguro e outros necessarios ao cumprimento integral do objeto da contratagao.
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4. CLAUSULA QUARTA - DOTACAO ORCAMENTARIA

4.1. As despesas para atender a esta contratacdo estdo programadas em dotagdo
or¢amentaria propria, prevista no orcamento do CREA/PB para o exercicio de 2021, na
classificagdo 6.2.2.1.1.02.01.03.001 — Mobilidrio em geral.

5. CLAUSULA QUINTA - PAGAMENTO

5.1. O pagamento sera efetuado mediante a entrega da Nota Fiscal, em 1 (uma) via, e
todos os documentos que comprovem a regularidade do INSS-CND; do FGTS-CRF; da
Certidao Negativa de Tributos e Contribui¢des Federais da SRF e da Divida Ativa da
Uniao; Certiddo Negativa do Fisco Estadual e Municipal; e de outros exigiveis pelos
orgaos competentes.

5.2. O prazo para atestacdo da nota fiscal/fatura sera de 3 (trés) dias tteis contados a
partir da data da apresentacdo ao representante da CONTRATANTE.

5.2.1. A atestacdo da nota fiscal/fatura apenas ocorrera se cumpridas todas as exigéncias
pactuadas.

5.2.2. O CONTRATANTE reserva-se no direito de recusar o pagamento de notas
fiscais/faturas se algum ou alguns dos servigos ndo estiverem sido prestados conforme
pactuado.

5.2.4. A nota fiscal deverd ser emitida pela CONTRATADA e com o mesmo n° de
CNPJ que originou a contratacgao.

5.3. No caso de incorrecdo nos documentos apresentados serdo restituidos a
CONTRATADA para as correcdes necessarias, nao respondendo o CONTRATANTE
por quaisquer encargos resultantes de atrasos na liquidagdo dos pagamentos
correspondentes.

54. O prazo para pagamento se inicia apds a regularizacdo da situagdo ou
reapresentacdo do documento fiscal, fato esse que ndo poderd acarretar qualquer d6nus
adicional para o CREA-PB, nem devera haver prejuizo da prestacao de servigos pela
CONTRATADA.

5.5. O pagamento sera feito mediante a prestacao dos servigos, em moeda corrente € por
meio de ordem bancéria na conta corrente n° ....., Agéncia ....., Banco ....., em nome da
CONTRATADA ou por meio da apresentagao de boleto bancario.

5.6. O Crea reserva-se o direito de suspender o pagamento se o objeto deste contrato
estiver em desacordo com as especificagoes.

5.7. A atestacdo das notas fiscais ou faturas correspondentes a prestacdo dos servigos
caberd ao Fiscal do Contrato, chefe imediato ou outro servidor designado para esse fim.
5.8. O pagamento serd efetuado pelo CONTRATANTE no prazo de 15 (quinze) dias,
contado da data da atestagdo da nota fiscal/fatura.

5.9. Nenhum pagamento serd efetuado a CONTRATADA enquanto pendente de
liquidac¢do de qualquer obrigag¢dao financeira, sem que isso gere direito a reajustamento
de pregos ou corre¢do monetaria.

5.10. O CONTRATANTE podera deduzir do montante a pagar os valores
correspondentes as multas ou indenizagdes devidas pela CONTRATADA, ou, ainda,
glosar parte de servicos que ndo tenham sido executados, nos termos pactuados,
garantido o contraditério e a ampla defesa.
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5.11. Caso a CONTRATADA seja optante pelo Sistema Integrado de Pagamento de
Impostos e Contribui¢gdes das Microempresas ¢ Empresas de Pequeno Porte —
SIMPLES, devera apresentar, juntamente com a Nota Fiscal, a devida comprovagao, a
fim de evitar a reten¢do na fonte dos tributos e contribuicoes, de acordo com a Lei n°

9.317, de 5 de dezembro de 1996 e Lei Complementar n® 123, de 2006.

6. CLAUSULA SEXTA — INEXISTENCIA DE REAJUSTE
6.1. O prego ¢ fixo e irreajustavel.
7. CLAUSULA SETIMA — CONTROLE E FISCALIZACAO DA EXECUCAO

7.1. O acompanhamento e a fiscalizagcdo da execu¢do do contrato consistem na
verificagdo da conformidade da prestacdo dos servicos e da alocacdo dos recursos
necessarios, de forma a assegurar o perfeito cumprimento do ajuste, devendo ser
exercidos por um ou mais representantes da Contratante, especialmente designados, na
forma dos arts. 67 ¢ 73 da Lei n°® 8.666, de 1993, e do art. 6° do Decreto n°® 2.271, de
1997.

7.2. A fiscalizacdo do contrato, no que se refere ao cumprimento das obrigacdes
trabalhistas, deve ser realizada com base em critérios estatisticos, levando-se em
consideragao falhas que impactem o contrato como um todo e ndo apenas erros e falhas
eventuais no pagamento de alguma vantagem a um determinado empregado.

7.3. A verificacdo da adequacao do fornecimento do bem/ prestacdo do servigo devera
ser realizada com base nos critérios previstos no Termo de Referéncia.

7.4. A execucdo dos contratos deverd ser acompanhada e fiscalizada por meio de
instrumentos de controle, que compreendam a mensuragdo dos aspectos mencionados
no art. 34 da Instru¢do Normativa SLTI/MPOG n° 02, de 2008, quando for o caso.

7.5. O representante da Contratante deverd promover o registro das ocorréncias
verificadas, adotando as providéncias necessarias ao fiel cumprimento das cldusulas
contratuais, conforme o disposto nos §§ 1° e 2° do art. 67 da Lei n° 8.666, de 1993.

8. CLAUSULA OITAVA - OBRIGACOES DO CONTRATANTE E DO
FORNECEDOR

8.1. Sao obrigacdes da CONTRATANTE:

8.1.1. Fiscalizar o perfeito cumprimento do objeto deste Contrato;

8.1.2. Prestar as informacdes e os esclarecimentos solicitados pela CONTRATADA,
relacionado ao objeto desta contratagao;

8.1.3. Notificar a CONTRATADA, no prazo de até 5 (cinco) dias, apés a entrega dos
equipamentos, se necessario, sobre imperfeicoes, falhas ou irregularidades constatadas e
quanto ao ndo atendimento das cldusulas contratuais pactuadas, informando as
providéncias que serdao adotadas e as respectivas penalidades;



A%

&

SERVIGO PUBLICO FEDERAL )
CONSELHO REGIONAL DE ENGENHARIA E AGRONOMIA DA PARAIBA CREA-PB

8.1.4. Reter o pagamento, no todo ou em parte, caso a CONTRATADA nao cumpra
com qualquer das clausulas contratuais firmadas ou ndo atenda as solicitagdes
informadas, inclusive de garantia, ou substitui¢do, sem gerar qualquer 6nus ao Crea até
a sua regularidade.

8.2. Sdo obrigagdes da CONTRATADA:

8.2.1. Cumprir fielmente e integralmente ao pactuado, obedecendo as especificacdes, a
qualidade, a eficiéncia, a presteza e a pontualidade, conforme os termos e prazos
estabelecidos no Edital de Licitagao;

8.2.2. Nao transferir a outrem, no todo ou em parte, as obrigagdes advindas da presente
licitagdo;

8.2.3. Responsabilizar-se por quaisquer Onus decorrentes de eventuais imprevistos
relacionados a execug¢do do presente objeto, a ndo ser na hipdtese de culpa do
CONTRATANTE;

8.3 Das obrigacdes gerais

8.3.1. A CONTRATADA ¢ responsavel também:

8.3.1.1. Pelos encargos trabalhistas, previdencidrios, fiscais, comerciais e outros
resultantes da execu¢do do contrato, bem como quaisquer outros materiais € mao-de-
obra necessarios a consecucao da contratagao.

8.3.1.2. Por todos os encargos previdencidrios e obrigagdes sociais previstos na
legislacdo social e trabalhista em vigor, obrigando-se a salda-los na época propria, vez
que os seus empregados ndo manterdo nenhum vinculo empregaticio com o
CONTRATANTE.

8.3.1.3. Pelos encargos de possivel demanda trabalhista, civil ou penal, relacionada a
execucdo deste contrato, originariamente ou vinculada por prevengdo, conexdo ou
continéncia.

8.3.2. Sao expressamente vedadas a CONTRATADA:

8.3.2.1. A veiculagdo de publicidade acerca do contrato, salvo se houver prévia
autoriza¢do da Administracao do Crea.

8.3.2.2. A contratagdo de colaborador pertencente ao quadro de pessoal do
CONTRATANTE durante a vigéncia deste Contrato.

8.3.2.3. A subcontratacdo, cessao ou transferéncia parcial ou total do objeto do presente
contrato.

9. CLAUSULA NONA - PENALIDADES CONTRATUALIS.

9.1. Com fundamento no artigo 7° da Lei n.° 10.520/2002, no art. 28 do Decreto n.°
5.450/2005 e nos artigos 86 e 87 da Lei n.° 8.666/93, a CONTRATADA ficara sujeita
as seguintes penalidades:
9.2. Adverténcia formal;
9.3. Multa, conforme abaixo descrito:
9.3.1. Para efeito de aplicagdes de penalidades em multa, as infragdes sdo atribuidos
graus e valores conforme as tabelas 1 e 2, a seguir:
GRAU CORRESPONDENCIA
1. 3% por dia sobre o valor global do Contrato
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2. 4% por dia sobre o valor global do Contrato

3. 5% por dia sobre o valor global do Contrato

ITEM / DETALHAMENTO DA INFRACAO / GRAU
A) Nao cumprir fielmente e integralmente ao pactuado, obedecendo as especificagdes, a
qualidade, a eficiéncia, a presteza e a pontualidade. (GRAU 3)
B) Nao efetuar a entrega dos produtos nos prazos e termos pactuados. (GRAU 3)
C) Nao efetuar a troca dos produtos considerados sem condi¢des de uso, no prazo
pactuado. (grau 3)
D) Suspender ou interromper, salvo motivo de for¢a maior ou caso fortuito, todos ou em
parte os servicos contratados. (GRAU 3)
E) Nao assumir a responsabilidade pela entrega dos produtos/servigos, como fretes,
tributos, contratacao de funcionario, seguros e quaisquer outros encargos, nos termos
pactuados. (GRAU 3)
F) Nao acatar as orientagdes da fiscalizacao e deixar de prestar os esclarecimentos, nos
termos pactuados. (GRAU 2)
9.4. Multa de 30% (trinta por cento) sobre o valor do contrato em caso de inexecuc¢do
total da obriga¢do assumida.
9.5. Suspensao temporaria de participar em licitacdo e impedimento de contratar com a
Administragdo do Crea, pelo prazo de até 02 (dois) anos, principalmente, em caso de
nao atendimento de chamado do Crea realizado no periodo do Contrato;
9.6. Declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com o Sistema
Confea/Crea/Mutua enquanto perdurarem os motivos determinantes da punicdao ou até
que seja promovida a reabilitacdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade,
que sera concedida sempre que a Contratada ressarcir a Administragdo do Crea pelos
prejuizos resultantes e depois de decorrido o prazo da sangdo aplicada com base no
subitem anterior.
9.7. As sangdes de multa poderdo ser aplicadas a Contratada juntamente com a de
adverténcia, suspensao temporaria, impedimento ou de inidoneidade.
9.8. Comprovado impedimento ou reconhecida forca maior, devidamente justificado e
aceito pela Administragdo do Contratante, em relacao a(s) penalidade(s) aplicada(s) a
Contratada ficara isenta desta (s).

10. CLAUSULA DEZ - RESCISAO

10.1. A inexecugdo total ou parcial do Contrato enseja a sua rescisdo, conforme disposto
nos artigos 77 a 80 da Lei n.° 8.666/93.

10.2. A rescisdo do Contrato podera ser:

10.2.1. Determinada por ato unilateral e escrito da Administracdo do Crea, nos casos
enumerados nos incisos [ a XII e XVII do artigo 78 da Lei n.° 8.666/93, notificando-se a
CONTRATADA com a antecedéncia minima de 30 (trinta) dias.

10.2.2. Amigével, por acordo entre as partes, reduzidas a termo no processo da licitagado,
desde que haja conveniéncia para a Administragao do CREA.

10.2.3. Judicial, nos termos da legislacdo vigente sobre a matéria.
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10.3. A rescisdo administrativa ou amigavel devera ser precedida de autorizagao escrita
e fundamentada da autoridade competente.

10.4. Os casos de rescisdo contratual serdo formalmente motivados nos autos do
processo, assegurado o contraditorio e a ampla defesa.

10.1. O presente Termo de Contrato podera ser rescindido nas hipdteses previstas no art.
78 da Lei n°® 8.666, de 1993, com as consequéncias indicadas no art. 80 da mesma Lei,
sem prejuizo da aplicacdo das sangdes previstas no Termo de Referéncia, anexo do
Edital.

10.2. Os casos de rescisdo contratual serdo formalmente motivados, assegurando-se a
CONTRATADA o direito a prévia e ampla defesa.

10.3. A CONTRATADA reconhece os direitos da CONTRATANTE em caso de
rescisdo administrativa prevista no art. 77 da Lei n° 8.666, de 1993.

10.4. O termo de rescisdao, sempre que possivel, sera precedido:

10.4.1. Balango dos eventos contratuais ja cumpridos ou parcialmente cumpridos;
10.4.2. Relacao dos pagamentos ja efetuados e ainda devidos;

10.4.3. Indenizagdes e multas.

11. CLAUSULA ONZE - VEDACOES

11.1. E vedado 8 CONTRATADA:

11.1.1. Caucionar ou utilizar este Termo de Contrato para qualquer operacao financeira;

11.1.2. Interromper a execucdo dos servicos sob alegacdo de inadimplemento por parte
da CONTRATANTE, salvo nos casos previstos em lei.

12. CLAUSULA DOZE — ALTERACOES

12.1. Eventuais alteragdes contratuais reger-se-ao pela disciplina do art. 65 da Lei n°
8.666, de 1993.

12.2. A CONTRATADA ¢ obrigada a aceitar, nas mesmas condi¢des contratuais, os
acréscimos ou supressoes que se fizerem necessarios, até o limite de 25% (vinte e cinco
por cento) do valor inicial atualizado do contrato.

12.3. As supressoes resultantes de acordo celebrado entre as contratantes poderao
exceder o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato.

13. CLAUSULA TREZE — DOS CASOS OMISSOS

13.1. Os casos omissos serdo decididos pela CONTRATANTE, segundo as disposi¢des
contidas na Lei n°® 8.666, de 1993, na Lei n° 10.520, de 2002 e demais normas federais
aplicaveis e, subsidiariamente, segundo as disposi¢des contidas na Lei n° 8.078, de 1990
— Cdédigo de Defesa do Consumidor — e normas e principios gerais dos contratos.

14. CLAUSULA QUATORZE - PUBLICACAO

14.1. Incumbird 8 CONTRATANTE providenciar a publicacdo deste instrumento, por
extrato, no Didrio Oficial da Unido, no prazo previsto na Lei n° 8.666, de 1993.
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15. CLAUSULA QUINZE - FORO

15.1. Fica eleito o Foro da Comarca de Jodo Pessoa, capital do Estado da Paraiba, para
dirimir as questdes decorrentes do presente Contrato, renunciando as partes a quaisquer
outros, por mais privilegiados que sejam.

Paragrafo Unico — E, por estarem, as partes, justas, combinadas e acordadas, assinam o
presente instrumento contratual em 02 (duas) vias de igual teor e forma, na presenga das
testemunhas abaixo firmadas.

Jodo Pessoa/PB, , de de 2021.

PRESIDENTE DO CREA-RPB
Nome — CPF

Nome — CPF (Representante da empresa vencedora)
TESTEMUNHAS

Nome : Nome :

CPF: CPF :
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ANEXO III
TERMO DO CONTRATO

INSPETORIA DO CREA-PB POMBAL-PB

TERMO DE CONTRATO DE COMPRA
N° /___, QUE FAZEM ENTRE SI O

CREA-PB E A EMPRESA

O Conselho Regional de Engenharia e Agronomia da Paraiba — CREA-PB, sediado na
Avenida Dom Pedro I, N° 809, Centro, Cep. 58.013-021, Jodo Pessoa-PB, inscrito(a) no
CNPJ/MF sob o n° 08.667.024/0001-00 neste ato representado pelo seu Presidente em
exercicio, Eng. Civil FRANCISCO XAVIER BANDEIRA VENTURA, doravante

denominada CONTRATANTE e do outro lado a empresa (nome da
empresa contratada), com sede (enderegco completo), inscrita no
CNPJ/MF sob o N° , doravante denominada CONTRATADA,
representada neste ato pelo (cargo, nome, nacionalidade, estado civil, profissao,
domicilio, identidade. CPF/MF) , tendo em vista o que consta no
Processo n° e em observancia as disposicdes da Lei n° 8.666, de

21 de junho de 1993, da Lei n°® 10.520, de 17 de julho de 2002, Decreto n® 10.024, de 20
de setembro de 2019, Decreto 9.507, de 21 de setembro de 2018, do Decreto n°® 2.271,
de 7 de julho de 1997 e das Instru¢des Normativas SEGES/MPDG n° 05, de 26 de maio
de 2017, e n° 02, de 11 de outubro de 2010, na Lei n° 8.078, de 1990 — Codigo de
Defesa do Consumidor, resolvem celebrar o presente Termo de Contrato, decorrente do
Pregdo n° 09/2021 mediante as cldusulas e condi¢des a seguir enunciadas.

1. CLAUSULA PRIMEIRA: DO OBJETO E DA ESPECIFICACAO

1.1. Aquisicao de mobiliario para as novas Inspetorias do CREA-PB na cidade de
Pombal-PB.

1.2. ESPECIFICACAO DO OBJETO

1) Mobiliario Inspetoria do CREA-PB na cidade de Pombal-PB
- 01 (UMA) MESA RETA PARA COPA MEDINDO 1400X600MM
- 02 (DUAS) MESA PARA AUDITORIO RETA MEDINDO 1600X600MM

- 02 (DUAS) ESTACAO DE TRABALHO EM L MEDINDO 1600X1600MM:
- 01 (UMA) ESTACAO DE TRABALHO PLATAFORMA 2 POSTOS
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-01 (UMA) ESTACAO DE TRABALHO GERENCIAL COM ARMARIO MISTO

- 05 (CINCO) GAVETEIRO VOLANTE MEDINDO 400X500X583 COM 02 (DUAS)
GAVETAS E 1 (UM) GAVETAO

- 03 (TRES) ARMARIO BAIXO COM TAMPO DE 25MM, 2 (DUAS) PORTAS
COM FECHADURA MEDINDO 800X500X730MM

- 01 (UM) ARMARIO ALTO COM TAMPO DE 25MM, 2 (DUAS) PORTAS COM
FECHADURA MEDINDO 800X500X1600MM

- 02 (DOIS) PAINEL DIVISORIA COM VIDRO MED. 800X1652X75MM
- 09 (NOVE) CADEIRA GIRATORIA DE ESPALDAR MEDIO COM BRACO

- 02 (DUAS) CADEIRA FIXA/INTERLOCUTOR DE ESPALDAR MEDIO COM
BRACO

- 09 (NOVE) CADEIRA FIXA EM POLIPROPILENO SEM BRACOS

- 80 (OITENTA) CADEIRA FIXA EM POLIPROPILENO COM PRANCHETA
ESCAMOTEAVEL

LOTE 02 - MOBILIARIO INSPETORIA POMBAL-PB.

ITEM 01 - 01 (UMA) MESA RETA PARA COPA MEDINDO 1400X600MM:
Tampo reto em MDP com espessura de 18 mm, densidade média de 600 kg/m, bordas
retas encabegadas com fita-borda em poliestireno texturizada de 1,0 mm, na mesma cor
do tampo.

Estrutura composta com pernas e travessas de sec¢ao quadrada em ago tubular SAE
1020 de 25 x 25 x 1,50 mm. Com tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e
acabamento em pintura epoxi. Sapatas de nivelamento do piso com rosca métrica M6 e
corpo injetado em polipropileno.

Todas as pegas metélicas devem receber tratamento desengraxante, antiferruginoso e
pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagdo em estufa.

Caracteristicas especificas:

Dimensdes: 1400 x 600 x 740mm (LxPxH)

ITEM 2 - 02 (DUAS) MESA PARA AUDITORIO RETA MEDINDO
1600X600MM:

Tampo produzido em formato retangular constituido em madeira prensada MDF ou
MDP de 25mm de espessura, obedecendo a variagdo maxima permitida, com
acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdao (BP). As faces
laterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC ou Poliestireno (ou
material similar), com espessura de no minimo 2mm, obedecendo & variagdo maxima
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permitida. Com guia passa cabos para tampo injetado em termoplastico de alta
resisténcia a abrasdo e impacto, composto por duas partes, a parte superior texturizada
produzido em formato triangular com opc¢ao de 03 passagens de cabos destacaveis,
equidistantes 120°, parte inferior em anel de encaixe, com minimo de 76mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida.

Estrutura em chapa de ago estampado, com possibilidade de passagem de cabos na parte
interna da coluna e saida de cabos para a parte externa da coluna, com acabamento e
tampa injetados em ABS ou material similar, tampa de acabamento interna para
passagem de fiacdo em chapa de aco ou injetada em material termopléstico, na parte
inferior e superior a tampa deve possuir recorte em forma de meia lua ou similar para
facilitar a saida de cabos para parte interna da mesa travessa superior ¢ inferior em
chapa de ago estampado com no minimo 1,9mm de espessura, obedecendo a variagdo
maxima permitida. Sapatas regulaveis com rosca métrica injetadas em polietileno ou
material de qualidade superior. Na parte inferior de acesso aos cabos, deve possuir anel
injetado em PP ou similar, com fun¢do de isolamento dos cabos com a estrutura
metalica.

Painel frontal constituido em madeira aglomerada com resina fenolica com particulas de
granulometria fina, atendendo as normas vigentes de niveis de emissdo de formaldeido,
nas cores cinza matrix, branco e preto com espessura de 15mm, e revestido com
laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, encabegada na parte inferior
com fita de poliestireno com superficie visivel texturizada com espessura de 0,5 mm na
cor do melaminico. Fixado a estrutura através de parafuso de aco conformado para
minifix com rosca M6, e tambor minifix de zamac altamente resistente ao torque.

O tampo devera ser fixado na estrutura através parafusos auto atarraxante para madeira.
No minimo 6 unidades para cada pé lateral

Todas as pegas metélicas devem receber tratamento desengraxante, antiferruginoso e
pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagdo em estufa.

Caracteristicas especificas:

Dimensodes: 1600 x 600 x 730mm (LxPxH)

Condicoes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas; O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis. Neste processo ¢ aplicado uma resina
solida (Hot MeltThermo Reagente), que oferece a melhor solugdo para a aplicacdo de
cola em bases que poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura em cima de um
produto ja confeccionado;

Apresentar certificacdo da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia); Apresentar Certificagdo da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
14024:2004 (Rotulo Ecologico); Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500
horas de laboratorio acreditado pelo INMETRO; relatério de ensaio de acordo com a
ABNT NBR 16332:2014; relatorio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 14535:2008;
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista membro da
Associacao Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro Técnico Federal
de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do produto; Certidao
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Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto. Apresentar Termo de
Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

ITEM 3 - 02 (DUAS) ESTACAO DE TRABALHO EM L MEDINDO
1600X1600MM:

Tampo produzido em formato retangular constituido em madeira prensada MDF ou
MDP de 25mm de espessura, obedecendo a variagdo maxima permitida, com
acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdao (BP). As faces
laterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC ou Poliestireno (ou
material similar), com espessura de no minimo 2mm, obedecendo & variagdo maxima
permitida. Com guia passa cabos para tampo injetado em termoplastico de alta
resisténcia a abrasdo e impacto, composto por duas partes, a parte superior texturizada
produzido em formato triangular com opg¢do de 03 passagens de cabos destacaveis,
equidistantes 120°, parte inferior em anel de encaixe, com minimo de 76mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida.

Estruturas laterais em chapa de aco estampado, com possibilidade de passagem de cabos
na parte interna da coluna e saida de cabos para a parte externa da coluna, com
acabamento ¢ tampa injetados em ABS ou material similar, tampa de acabamento
interna para passagem de fiacdo em chapa de ago ou injetada em material termoplastico,
na parte inferior e superior a tampa deve possuir recorte em forma de meia lua ou
similar para facilitar a saida de cabos para parte interna da mesa travessa superior e
inferior em chapa de aco estampado com no minimo 1,9mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida. Sapatas reguldveis com rosca métrica injetadas em
polietileno ou material de qualidade superior. Na parte inferior de acesso aos cabos,
deve possuir anel injetado em PP ou similar, com fung¢do de isolamento dos cabos com a
estrutura metéalica. Uma estrutura central metalica em tubo de aco SAE de no minimo
70x70 com espessura minima de 1,2mm, obedecendo a variacdo maxima permitida,
dotado de duas saidas de cabos na parte superior da coluna com e acabamento injetado
em ABS ou material similar, apoio superior em chapa de aco com minimo de 3 mm de
espessura, obedecendo a variagdo maxima permitida, sapata reguldvel com rosca
métrica injetada em polietileno ou material com qualidade superior.

Painéis frontais constituidos em madeira aglomerada com resina fendlica com particulas
de granulometria fina, atendendo as normas vigentes de niveis de emissdo de
formaldeido, nas cores cinza matrix, branco e preto com espessura de 15mm, e revestido
com laminado melaminico de baixa pressao em ambas as faces, encabecada na parte
inferior com fita de poliestireno com superficie visivel texturizada com espessura de 0,5
mm na cor do melaminico. Fixado a estrutura através de parafuso de aco conformado
para minifix com rosca M6, e tambor minifix de zamac altamente resistente ao torque.
Suporte para cpu em estrutura de chapa de aco SAE 1010/20 com 1,9 mmde espessura,
e base de sustentagdo com 1,2mm, sistema antideslizante através de tiras deborracha,
apoiada sobre perfil metdlico estrutural em formato U.Sistema de fixacdo e
posicionamento do CPU através de bracgo articulado e tensionado,confeccionado em
chapa de ago estruturado SAE 1020, com retorno / pressao por meio de molade tor¢ao
com arame de 2,5mm de didmetro, Sistema de fixacdo do suporte ao tampo através de
perfil estrutural em formato “U”confeccionado em chapa de aco SAE 1020, interligando
todo sistema ao brago articulado atravésde pino metalico estrutural.
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O tampo devera ser fixado na estrutura através parafusos auto atarraxante para madeira.
No minimo 6 unidades para cada pé lateral.

Todas as pegas metélicas devem receber tratamento desengraxante, antiferruginoso e
pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagdo em estufa.

Caracteristicas especificas:

1600 x 1600 x 730mm e 600 x 600mm (L1xL2xH) e (P1xP2)

Condicoes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas; O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis. Neste processo ¢ aplicado uma resina
solida (Hot MeltThermo Reagente), que oferece a melhor solugdo para a aplicacdo de
cola em bases que poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura em cima de um
produto ja confeccionado;

Apresentar certificacdo da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia); Apresentar Certificagdo da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
14024:2004 (Rotulo Ecologico); Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500
horas de laboratorio acreditado pelo INMETRO; relatério de ensaio de acordo com a
ABNT NBR 16332:2014; relatorio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 14535:2008;
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista membro da
Associagao Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro Técnico Federal
de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do produto; Certidao
Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto. Apresentar Termo de
Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

ITEM 4 - 01 (UMA) ESTACAO DE TRABALHO PLATAFORMA 2 POSTOS:

Tampo reto, produzido em madeira aglomerada MDP ou MDF com resina fenoélica e
particulas de granulometria fina, atendendo as normas vigentes de niveis de emissao de
formaldeido, com espessura minima de 25 mm, e revestido com laminado melaminico
de baixa pressao em ambas as faces, resistente a abrasao, bordas retas encabecadas com
fita em poliestireno de superficie visivel, com espessura aproximada de 2,0mm na
mesma cor do tampo e raio ergondmico de contato com o usuario de acordo com
NBR13966. Fixado a estrutura através de parafusos para madeira. 02 Estruturas laterais
em formato de portico fabricado em tubo de ago minimo de 45 x 45 x 2,00mm, uniao
dos tubos através de solda MIG ou MAG a aproximadamente 45° com posterior
acabamento afim de ocultar a linha de unido. Montagem do conjunto estrutural através
de parafusos e porcas. Ponteiras internas aos pés com sapata de nivelamento.

Travessa horizontais estruturais de sec¢ao retangular em ago minimo de 25 x 50 x
0,9mm podendo ser curvada ou retilinea.

Perfil central aparente posicionado entre os tampos em toda a extensao da estagao com
tampa basculante individual por usudrio, de acesso ao cabeamento, confeccionadas em
aluminio extrusado com minimo 1,9mm de espessura, pintura epOxi na cor preta.
Ponteiras plasticas de acabamento nas laterais injetadas em material termoplastico na
mesma cor do perfil. Fixacdo com parafusos métricos.
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Calha em formato de “U” para alojamento de cabos de eletrificagdo, logica e telefonia,
confeccionada em chapa de ago com minimo 0,9mm de espessura. Possui pintura epoxi
na cor preta. Fixacdo nas travessas de unido da mesa através de parafusos do tipo auto
atarraxante.

Régua para eletrificacdo confeccionada em chapa de aco com minimo 0,9mm de
espessura em formato piramidal ou similar, de forma que as tomadas fiquem inclinadas
facilitando assim o acesso. Com 3 tomadas de energia ¢ 3 de rede de dados (RJ45).
Fixacdo a bandeja de eletrificacdo através do sistema de encaixe.

Bandeja para réguas de eletrificacao, 16gica e telefonia, confeccionada em chapa de ago
de aproximadamente 0,9mm de espessura.

Calha de acabamento utilizada em conjunto com as bandejas de eletrificacao,
confeccionada em chapa de ago minimo com 0,9mm de espessura. Possui pintura epoxi
na cor preta. Fixagdo as calhas através de sistema de encaixe, com furo central que
possibilita a passagem de fiagao.

Calha para subida de cabeamento em chapa de aco de no minimo de 0,9mm de
espessura, com divisor central de cabos em chapa de ago, e tampa removivel com
sistema de encaixe com acesso minimo de 85mm. Dotado de sapata regulavel com rosca
M6, com possibilidade de regulagem de até 20 mm, injetada em polipropileno
copolimero.

Divisor frontal com suporte, utilizado em estagdes e plataformas de trabalho, produzido
em vidro temperado, com 10 mm de espessura, com acabamento polido e arredondado
das bordas. Acabamento incolor.

Suporte para CPU com abas laterais confeccionados em ferro chato de 1/8°x 1.1/4”
com tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo. Tampo em madeira aglomerada com
resina fendlica e particulas de granulométrica fina de 18 mm de espessura, revestida
com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, com resistente a
abrasdo, encabecada com fita de poliestireno de superficie visivel texturizada com
espessura 0,5 mm, com alta resisténcia a impactos. Parafusos para fixa¢ao as barras do
tipo auto brocante.

Todas as pecas metalicas devem receber tratamento desengraxante antiferruginoso e
pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizacao em estufa.

Caracteristicas especificas:
MESA - 1400x1400x740 mm (LxPxH).
DIVISOR FRONTAL - 1200x500 mm (LxH)

Condic¢oes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas; O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis. Neste processo ¢ aplicado uma resina
solida (Hot MeltThermo Reagente), que oferece a melhor solugdo para a aplicacdo de
cola em bases que poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura em cima de um
produto ja confeccionado;
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Apresentar certificacdo da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia); Apresentar Certificagdo da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
14024:2004 (Rotulo Ecologico); Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500
horas de laboratorio acreditado pelo INMETRO; relatério de ensaio de acordo com a
ABNT NBR 16332:2014; relatorio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 14535:2008;
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista membro da
Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro Técnico Federal
de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do produto; Certidao
Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto. Apresentar Termo de
Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

ITEM 5 - 01 (UMA) ESTACAO DE TRABALHO GERENCIAL COM
ARMARIO MISTO:

Tampo reto, produzido em madeira aglomerada MDP ou MDF com resina fendlica e
particulas de granulometria fina, atendendo as normas vigentes de niveis de emissdo de
formaldeido, com espessura de no minimo 25 mm, e revestido com laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, resistente a abrasdo, bordas retas
encabegadas com fita em poliestireno de superficie visivel, com espessura de
aproximadamente 2,0mm na mesma cor do tampo e raio ergondomico de contato com o
usudrio de acordo com NBR13966. Fixado a estrutura através de parafusos para
madeira. Painel frontal constituido em madeira prensada MDP espessura minima de
18mm, altura minima 300mm, e revestido com laminado melaminico de baixa pressao
em ambas as faces, encabegada com fita de poliestireno com espessura minima de 1,0
mm na cor do tampo.

Estrutura de ago lateral “A” em formato de poértico fabricado em tubo de agco minimo de
45 x 45 x 2,00mm, unido dos tubos através de solda MIG ou MAG a 45° com posterior
acabamento afim de ocultar a linha de unido. Montagem do conjunto estrutural através
de parafusos e porcas. Ponteiras internas aos pés com sapata de nivelamento.

Estrutura de ago lateral “B” sobreposta ao mdédulo de arméarios com travessa superior,
em ago tubular minimo de 20 x 45 x 0,9 mm, com pintura epdxi na cor preta. Unidas as
barras de unido através de parafusos e porcas métricas de montagem.

Travessa horizontais estruturais de seccdo retangular em ago minimo de 25 x 50 x
0,9mm podendo ser curvada ou retilinea.

Caixa de energia, telefonia e logica. Aba superior e tampa em aluminio injetado e
abertura de no minimo 10 mm para passagem de cabos, permitindo a utilizacdo quando
fechado, com pintura epdxi na cor preta. Corpo em ABS fixagdo ao tampo através de 04
parafusos para madeira. Trés tomadas de energia alimentadas por cabo de trés fios com
prensa cabos na extremidade da caixa e conector para espera de fios. Trés blocos para
conectores RJ45/RJ11 e dois blocos cegos para ampliagao.

Tampo de armdrio Unico, com local para fixacdo caixa eletrificagdo, confeccionado no
mesmo material € acabamento tampo principal, com minimo 25 mm de espessura.
Corpo dos armarios em madeira prensada MDP, minimo de 18mm de espessura e fundo
minimo de 15 mm, revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as
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faces, na cor preta, encabegado com fita em poliestireno de espessura aproximada de
0.45mm.

Armario aberto com prateleiras e divisdes verticais recuadas para possibilitar a
passagem de cabeamento dos equipamentos que possam ser instalados no armario.
Sistema de montagem através de conjunto minifix. Sapatas reguldveis com rosca M6 e
injetadas em polipropileno.

Armario fechado com 01 prateleira, portas em madeira prensada MDP na cor carvalho
avela ou similar, minimo de 18mm de espessura e fundo minimo 15mm, revestido com
laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, encabecado com fita de
poliestireno com superficie visivel texturizada, com espessura minima de 1,0mm para as
portas e 0,45mm para as demais pecas, e dobradica em aco, com regulagem horizontal e
lateral, com angulo de abertura minima de 105° do tipo caneco embutido com sistema
de amortecimento integrado a dobradiga.

Sistema de travamento das portas simulténeo, com fechadura frontal e chave para porta
direita, com capa pléstica externa com sistema escamoteavel.

Sistema de puxadores embutidos injetados em ABS ou aluminio de formato retangular
com raios ergondmicos na cor prata.

01 prateleira confeccionada em madeira prensada MDP minimo de 18mm de espessura,
revestido com laminado melaminico de baixa pressao em ambas as faces, encabegado
com fita de poliestireno com espessura minima de 0,45mm. Regulagem de altura das
prateleiras através de furos e pinos fixados as laterais internas do armario, minimo 96
mm entre si.

Todas as pecas metalicas devem receber tratamento desengraxante antiferruginoso e
pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagdo em estufa.

Caracteristicas especificas:
1600x1800x740 mm e 800 x 500mm (L1xL2xH) e (P1xP2)

Condic¢oes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas; O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermedveis. Neste processo ¢ aplicado uma resina
solida (Hot MeltThermo Reagente), que oferece a melhor solugdo para a aplicagao de
cola em bases que poderdo sofrer aplicagdo de calor e temperatura em cima de um
produto ja confeccionado;

Apresentar certificagdo da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia); Apresentar Certificagdo da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
14024:2004 (Rotulo Ecologico); Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500
horas de laboratorio acreditado pelo INMETRO; relatorio de ensaio de acordo com a
ABNT NBR 16332:2014; relatorio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 14535:2008;
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista membro da
Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro Técnico Federal
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de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do produto; Certidao
Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto. Apresentar Termo de
Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

ITEM 6 - 05 (CINCO) GAVETEIRO VOLANTE MEDINDO 400X500X583 COM
02 (DUAS) GAVETAS E 1 (UM) GAVETAO:

Corpo em madeira aglomerada com de 18 mm de espessura ¢ fundo em 15 mm,
revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, resistente a
abrasdo, encabecado com fita em poliestireno de superficie visivel texturizada de
espessura 0,45 mm com alta resisténcia a impactos, tampo no mesmo material, porém
com 25 mm de espessura, fita em poliestireno de superficie visivel texturizada de
espessura 2,0 mm de espessura.

Conjunto gaveta em madeira aglomerada com frente de 18 mm de espessura, laterais e
fundo em 15 mm, densidade média de 600 kg/m, revestida com laminado melaminico
de baixa pressdo em ambas as faces, com resistente a abrasdo. Para frente da gaveta,
encabecada com fita de poliestireno de superficie visivel texturizada com espessura de
0,45 mm no corpo e 1 mm na frente da gaveta, com alta resisténcia a impactos e base da
gaveta em chapa de fibra de madeira de 3,2 mm de espessura com revestimento
melaminico na face superior.

Sistema de travamento da gaveta através de haste de aluminio resistente a tracdo com
acionamento frontal através de fechadura com chave de alma interna com capa plastica
externa de protecdo em polietileno injetado e sistema escamotedvel para adaptar-se ao
movel caso nao seja retirada, e minimizar choques acidentais ao usuario.

Corredica da gaveta menor fabricada em ag¢o laminado SAE 1020 com deslizamento
suave através de roldanas de poliacetal autolubrificada com tratamento anticorrosivo
fosfatizante e acabamento em pintura epoxi, presas ao corpo do gaveteiro através de
parafuso auto cortante para madeira. Corredica da gaveta para pastas suspensas
fabricada em ago laminado SAE 1020 com deslizamento suave através de esferas de
rolamento e sistema de haste telescopica, facilitando o acesso a todas as pastas
acondicionadas.

Suporte metalico para pastas suspensas fabricado em haste cilindrica de aco SAE 1020
com tratamento anticorrosivo e¢ acabamento zincado branco, fixadas a madeira através
de bucha plastica de rosca milimétrica. Abertura das gavetas através de cavidades
laterais sem a utilizacdo de puxador aparente, perfil do puxador composto por aba de
acabamento sobre as laterais da gaveta. Abertura das gavetas através de cavidades
laterais sem a utilizacdo de puxador aparente, perfil do puxador composto por aba de
acabamento sobre as laterais da gaveta. Sapatas reguldveis em forma octogonal com
rosca M6 e injetadas em polipropileno de alta resisténcia a impacto e abrasao.

Base com 4 rodizios auto lubrificantes de duplo giro com didmetro de aproximadamente
35mm.

Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo, devem receber tratamento
desengraxante antiferruginoso e pintura eletrostatica epoxi-p6 com polimerizacdo em
estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.

Caracteristicas especificas:

Dimensdes:400x500x685mm(L x P x H)
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Condicoes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas; O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis. Neste processo ¢ aplicado uma resina
solida (Hot MeltThermo Reagente), que oferece a melhor solug¢do para a aplicacdo de
cola em bases que poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura em cima de um
produto ja confeccionado;

Apresentar certificacdo da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia); Apresentar Certificagdo da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
14024:2004 (Rotulo Ecologico); Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500
horas de laboratorio acreditado pelo INMETRO; relatério de ensaio de acordo com a
ABNT NBR 16332:2014; relatorio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 14535:2008;
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista membro da
Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro Técnico Federal
de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do produto; Certidao
Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto. Apresentar Termo de
Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

ITEM 7 - 03 (TRES) ARMARIO BAIXO COM TAMPO DE 25MM, 2 (DUAS)
PORTAS COM FECHADURA MEDINDO 800X500X730MM:

Corpo em madeira prensada MDP ou MDF, com laterais com no minimo 18mm de
espessura, ¢ fundo de no minimo 15mm, revestidas em laminado melaminico de baixa
pressao (BP), em ambas as faces, encabegadas com fita de PVC ou Poliestireno (ou
material similar) com espessura minima de 0,45mm, com alta resisténcia a impactos.
Tampo em madeira prensada MDP ou MDF de no minimo 25mm, , com as faces
superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressao (BP). As faces
laterais recebem fita de borda reta produzida em PVC ou Poliestireno ou similar (ou
material similar).

Portas em madeira prensada MDF ou MDP com (no minimo) 18mm de espessura, com
chaves com sistema escamoteavel, com as faces superior e inferior revestidas em
laminado melaminico de baixa pressdo (BP). As faces laterais recebem fita de borda reta
produzida em PVC ou poliestireno (ou material similar), com no minimo Imm de
espessura, Dobradicas em aco, tipo caneco (ou similar) didmetro 35mm, confeccionada
em aco de alta resisténcia automatica com tecnologia silent systm (ou similar) que
permite fechamento suave das portas, através de um sistema com micro pistdo
hidraulico, com amortecedor integrado a dobradiga. Sistema de montagem com calgo
tipo click, regulagem horizontal livre e ajuste lateral integrado, com angulo de abertura
minimo de 105° para as portas com recobrimento total, com sistema de alojamento
interno na madeira para um melhor acabamento do moével. Sistema de puxadores
embutidos injetados em ABS em formato retangular com raios ergondmicos na cor
prata ou similar.

Uma prateleira produzida em madeira prensada MDF ou MDP com no minimo 18mm,
faces superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), as bordas
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laterais recebem fitas de borda reta produzidas em PVC ou Poliestireno (ou material
similar) com no minimo 0,5mm de espessura. As laterais devem ter possibilidade de
mudanca de posi¢do da prateleira, no minimo a cada 100mm.

Base em ago com 4 (quatro) niveladores de altura, com sapatas reguldveis com rosca
Métrica, com possibilidade de regulagem de até 20 mm, injetadas em polipropileno ou
(similar). Fixacdo a unido dos componentes do corpo dos armarios ¢ feita por tambores
e parafusos do tipo minifix com tampas de acabamento na cor do melaminico.

Todas as pecas metalicas devem receber tratamento desengraxante antiferruginoso, e
pintura eletrostatica epoxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

Caracteristicas especificas:

Dimensdes:

800 x 500 x 730mm (L x P x H)

Condicoes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas; O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermedveis. Neste processo ¢ aplicado uma resina
solida (Hot MeltThermo Reagente), que oferece a melhor solugdo para a aplicagao de
cola em bases que poderdo sofrer aplicagdo de calor e temperatura em cima de um
produto ja confeccionado;

Apresentar certificagdo da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia); Apresentar Certificagdo da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
14024:2004 (Rotulo Ecologico); Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500
horas de laboratorio acreditado pelo INMETRO; relatério de ensaio de acordo com a
ABNT NBR 16332:2014; relatorio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 14535:2008;
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista membro da
Associagao Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro Técnico Federal
de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do produto; Certidao
Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto. Apresentar Termo de
Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

ITEM 8 - 01 (UM) ARMARIO ALTO COM TAMPO DE 25MM, 2 (DUAS)
PORTAS COM FECHADURA MEDINDO 800X500X1600MM:

Corpo em madeira prensada MDP ou MDF, com laterais com no minimo 18mm de
espessura, ¢ fundo de no minimo 15mm, revestidas em laminado melaminico de baixa
pressao (BP), em ambas as faces, encabegadas com fita de PVC ou Poliestireno (ou
material similar) com espessura minima de 0,45mm, com alta resisténcia a impactos.
Tampo em madeira prensada MDP ou MDF de no minimo 25mm, , com as faces
superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressao (BP). As faces
laterais recebem fita de borda reta produzida em PVC ou Poliestireno ou similar (ou
material similar).

Portas em madeira prensada MDF ou MDP com (no minimo) 18mm de espessura, com
chaves com sistema escamotedvel, com as faces superior e inferior revestidas em
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laminado melaminico de baixa pressao (BP). As faces laterais recebem fita de borda reta
produzida em PVC ou poliestireno (ou material similar), com no minimo lmm de
espessura, Dobradigas em ago, tipo caneco (ou similar) didmetro 35mm, confeccionada
em aco de alta resisténcia automatica com tecnologia silent systm (ou similar) que
permite fechamento suave das portas, através de um sistema com micro pistdo
hidraulico, com amortecedor integrado a dobradica. Sistema de montagem com calgo
tipo click, regulagem horizontal livre e ajuste lateral integrado, com angulo de abertura
minimo de 105° para as portas com recobrimento total, com sistema de alojamento
interno na madeira para um melhor acabamento do moével. Sistema de puxadores
embutidos injetados em ABS em formato retangular com raios ergondmicos na cor
prata ou similar.

Trés prateleiras produzida em madeira prensada MDF ou MDP com no minimo 18mm,
faces superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressao (BP), as bordas
laterais recebem fitas de borda reta produzidas em PVC ou Poliestireno (ou material
similar) com no minimo 0,5mm de espessura. As laterais devem ter possibilidade de
mudanca de posi¢ao da prateleira, no minimo a cada 100mm.

Base em ago com 4 (quatro) niveladores de altura, com sapatas reguldveis com rosca
Meétrica, com possibilidade de regulagem de até 20 mm, injetadas em polipropileno ou
(similar). Fixagdo a unido dos componentes do corpo dos armarios ¢ feita por tambores
e parafusos do tipo minifix com tampas de acabamento na cor do melaminico.

Todas as pegas metélicas devem receber tratamento desengraxante antiferruginoso, e
pintura eletrostatica epoxi-péd com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

Caracteristicas especificas:

Dimensdes:

800 x 500 x 1600mm (L x P x H)

Condicodes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas; O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermedveis. Neste processo ¢ aplicado uma resina
solida (Hot MeltThermo Reagente), que oferece a melhor solugdo para a aplicagao de
cola em bases que poderdo sofrer aplicagdo de calor e temperatura em cima de um
produto ja confeccionado;

Apresentar certificagdo da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia); Apresentar Certificagdo da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
14024:2004 (Rotulo Ecoloégico); Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500
horas de laboratorio acreditado pelo INMETRO; relatorio de ensaio de acordo com a
ABNT NBR 16332:2014; relatorio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 14535:2008;
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista membro da
Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro Técnico Federal
de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do produto; Certidao
Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto. Apresentar Termo de
Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.
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ITEM 9 — 02 (DOIS) PAINEL DIVISORIA COM VIDRO MED.
800X1652X75MM:

Quadro confeccionado em estrutura de agco formada por perfis conformados em chapa
de aco SAE 1010/1020 com espessura de no minimo 1,9 mm, apresentando alta
resisténcia a torcdo e flexdo, com tratamento anti-corrosivo por fosfatizacao,
acabamento de tinta epoxi através do processo de revestimento baseado na aplicagao
eletrostatica, de alta resisténcia quimica a manchamento, a abrasdo e impactos e
resistente a teste de névoa salina. Painel deve ter no minimo 75 mm de profundidade,
obedecendo a variagdo maxima permitida, composto por perfis conformados em
perfiladeira, oferecendo alta resisténcia a tor¢ao e flexao, dotado de orificios nos perfis
laterais e travessas, para passagem de fia¢do interna, tanto no sentido horizontal como
no sentido vertical. Sistema de fixacdo das partes que compde a estrutura através de
soldagem a arco com eletrodos fusiveis sobre prote¢do gasosa, proporcionando a mesma
melhor estruturagao.

Fixagdo das faces ao painel através de engates rapidos, confeccionados em chapa de aco
fixados a propria face, possibilitando o saque frontal da mesma, também com o sistema
de faces com acesso a cabos que permitem passagem de cabos com um sistema limpo e
inteligente em que os cabos aparecem na superficie do tampo o minimo possivel. Parte
superior recebe tampa de armagao em perfil de aluminio extrudado com alta resisténcia
a torcdo e flexdo e ponteiras plasticas injetadas em ABS da mesma cor do painel. Na
parte inferior da estrutura rodapé¢ em ago SAE 1010/1020 com fixacao através de
engates rapidos com passagem interna de fiagdo. Sapatas de apoio e nivelamento ao piso
injetadas em polietileno com regulagem de altura através de parafuso em ago, com rosca
milimétrica M10 com fenda superior para regulagem de altura interna dos quadros.

Face em melaminico constituidas em MDF ou MDP, revestidas em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP) com espessura minima de 9mm, obedecendo a
variacdo maxima permitida, encabecadas com fita de borda PVC com espessura
0,45mm, obedecendo a variagdo méaxima permitida, de alta resisténcia a impactos, nos
quatro lados. Fixagdo a armacao ¢ feita através de engates rapidos, confeccionados em
chapa de aco com dimensdes de 40 x 70 x 0,9 mm, obedecendo a variagdo maxima
permitida.

Face em vidro com quadro com espessura de no minimo 75 mm, obedecendo a variagao
maxima permitida, constituido por duas molduras construidas com perfil extrusado em
liga de aluminio de alta resisténcia a impactos e alta durabilidade a corrosao, fixados um
ao outro através de parafuso auto-atarraxante com tratamento de zincagem. Sendo que a
moldura externa recebe vidro liso com espessura de no minimo 4 mm, obedecendo a
variacdo maxima permitida, envolto por perfil plastico de (PVC) e a moldura interna
recebe no lugar do vidro um perfil de acabamento em plastico de (PVC). A fixagao na
armacao através de engate rapido confeccionado em chapa de ago soldados na moldura.
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Torre de sustentacao estabilizadora para quadros confeccionada em tubo de ago SAE O
1.1/4” x 2,25 mm, soldado a uma placa de aco SAE de aproximadamente 6,35 mm de
espessura, obedecendo a variagdo maxima permitida. Utilizada nas extremidades de
uma sequéncia de quadros, cujo layout ndo permite fixagdo a parede ou montagem de
outro painel estrutural, estruturando melhor o sistema. Recebe tratamento anti-corrosivo
por fosfatizacdo, acabamento de tinta epdxi através do processo de revestimento
baseado na aplicagdo eletrostatica, de alta resisténcia quimica a manchamento, a abrasao
e impactos.

Suporte para apoio e fixacdo de tampos de trabalho acoplados aos quadros divisorios,
confeccionado em chapa de agco SAE estampado, com no minimo 1,5 mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida, recebendo tratamento anti-corrosivo por
fosfatizagcdo, acabamento de tinta epdxi através do processo de revestimento baseado na
aplicacdo eletrostatica, de alta resisténcia quimica a manchamento, a abrasdo e
impactos. Fixado ao painel através de sistema de encaixe, possibilitado por dobras
estampadas no suporte metalico.

Todas as pecas metalicas devem receber tratamento desengraxante e pintura
eletrostatica epoxi-po.

Caracteristicas especificas:
Dimensoes: 800 x 1652 x 75Smm (L x Hx E)

Condic¢oes Adicionais:

Ser4 admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas.

Apresentar Certificagdo da ABNT NBR 13964:2003, Laudo da ABNT NBR 8094:1983
de no minimo 150 horas de laboratério acreditado pelo INMETRO.

ITEM 10 — 09 (NOVE) CADEIRA GIRATORIA DE ESPALDAR MEDIO COM
BRACO:

ENCOSTO de espaldar médio com espuma anatomica em poliuretano injetado, de 40
mm de espessura e densidade D55 minimas, revestida com tecido sintético cor a definir,
concha interna em polipropileno injetado (ou material de qualidade superior), 100%
reciclavel e carenagem texturizada em polipropileno injetado (ou material de qualidade
superior).

ASSENTO com espuma anatémica em poliuretano injetado, de 40 mm de espessura e
densidade D55 minimas, e concha interna de compensado multilaminado de 13 mm de
espessura minima (ou material de qualidade superior) com borda frontal ligeiramente
curvada no assento para ndo obstruir a circulacdo sanguinea. Revestido com tecido
sintético cor a definir, carenagem texturizada em polipropileno injetado (ou material de
qualidade superior) com bordas arredondadas para prote¢do do estofado e 100%
reciclavel.

BACK SYSTEM confeccionado em chapa de aco SAE 1006/1010 - BQ com 3 mm (ou
material de qualidade superior), fosfatizado e pintado com tinta p6 epoxi na cor preta,
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regulagem de angulos do encosto com angulo assento fixo de -3°, com acabamento em
capas plasticas confeccionadas em polipropileno copolimero injetado. Angulo de
reclinacdo do encosto ¢ minima de -8° e maxima de 25°. Alavancas independentes de
acionamento do mecanismo de reclinacdo e regulagem de altura do assento, injetadas
em poliamida 6 com 30% de fibra de vidro. O sistema de articulagdo do encosto ¢
comando por meio de molas confeccionadas em aco com Smm de didmetro minimo e
laminas de aco 1,20mm de espessura minima. Suporte de unido do assento ao encosto
em aco estampado SAE 1020 1/4” x 3” (ou material de qualidade superior), com
acabamento em pintura epoxi preta.

COLUNA A GAS confeccionada em ago SAE 1020 tubular com pintura epoxi a po, e
com conificagdo 1°26° na parte inferior para encaixe na base giratoria. Haste central
pressurizada, que propicia suavidade de amortecimento sem o uso de molas, curso de
regulagem de 110 mm, confeccionada em ago SAE 1045 e com conificacao tipo Morse
(1°26°) na parte superior para encaixe no suporte de fixacdo do assento da cadeira.
Bucha guia interna em POM (Poli Oxi Metileno).

BASE GIRATORIA injetada em nylon poliamida 6.6 com carga de fibra de vidro na
cor preta, com 5 hastes equidistantes, reforcadas com aletas estruturais para aumentar a
resisténcia a cargas estaticas aplicadas. Encaixe do pistdo de regulagem de altura da
cadeira através do sistema de cone Morse.

RODIZIOSde duplo giro, corpo 100% em Nylon 6.6 com rodas @ 65 mm, composto
por uma banda de rodagem em poliuretano. Eixo central usinado em ago SAE 1006 e
haste estampada e laminada a frio em ago SAE 1006 (zincado branco), apoiado em pista
de esfera de rolamento de aco SAE 1020 cementado, fixados a base através de anel de
pressdo produzido em ago SAE 1070.

APOIA BRACO em formato de “T” com sistema de regulagem de altura com 7
posigdes pré-definidas, sistema de fixagcdo ao assento através de estrutura injetada em
nylon poliamida 6.6 na cor preta, com corpo injetado em termoplasticos (ou material de
qualidade superior), apoia bragos superior injetado em poliuretano (ou material de
qualidade superior).

Caracteristicas especificas:

Dimensdes:

Altura Total: 875 - 1060mm

Altura do encosto: 440mm

Largura do encosto: 415mm

Altura piso ao assento: 475 - 585mm

Largura do assento: 470mm

Condic¢oes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas.

Apresentar certificagdo da ABNT NBR 13962:2018; apresentar Certificagdo da ABNT
NBR ISO 14020:2002 ¢ ABNT NBR ISO 14024:2004 (Rotulo Ecoldgico); Laudo da
ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500 horas de laboratério acreditado pelo
INMETRO. Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista
membro da Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro
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Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do
produto; Certiddo Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto.
Apresentar Termo de Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

ITEM 11 - 02 (DUAS) CADEIRA FIXA/INTERLOCUTOR DE ESPALDAR
MEDIO COM BRACO:

ENCOSTO de espaldar médio com espuma anatomica em poliuretano injetado, de 40
mm de espessura e densidade D55 minimas, revestida com tecido sintético cor a definir,
concha interna em polipropileno injetado (ou material de qualidade superior), 100%
reciclavel e carenagem texturizada em polipropileno injetado (ou material de qualidade
superior).

ASSENTO com espuma anatémica em poliuretano injetado, de 40 mm de espessura e
densidade D55 minimas, e concha interna de compensado multilaminado de 13 mm de
espessura minima (ou material de qualidade superior) com borda frontal ligeiramente
curvada no assento para ndo obstruir a circulacdo sanguinea. Revestido com tecido
sintético cor a definir, carenagem texturizada em polipropileno injetado (ou material de
qualidade superior) com bordas arredondadas para prote¢do do estofado e 100%
reciclavel.

ESTRUTURA METALICA tipo balancim, com laterais em tubo de ago SAE 1020 de
no minimo @ 25,4 x 2,25 mm (ou material de qualidade superior) unido por solda a
chapa de aco SAE de no minimo 1.1/2” x 1/8” x 120 mm (ou material de qualidade
superior). Travamento posterior através de tubo de agco SAE de no minimo 1020 @ 12,7
x 1,5 mm (ou material de qualidade superior) e frontal através de tubo de aco SAE de no
minimo 1020 @ 25,4 x 2,25 mm (ou material de qualidade superior) com acabamento
em pintura epoxi na cor preta.

SAPATAS injetadas em polipropileno (ou material de qualidade superior). Suporte de
unido do assento ao encosto em ago estampado SAE 1020 de no minimo 1/4” x 3” (ou
material de qualidade superior), com acabamento em pintura epoxi preta.

APOIA BRACO fixo em formato de “T” e cor preta, 100% injetado em nylon com 15%
de fibra, sistema de fixag¢@o ao assento com parafusos M6X30 e M6X35 (ou material de
qualidade superior).

Caracteristicas especificas:

Dimensdes:

Altura Total: 935mm

Altura do encosto: 440mm

Largura do encosto: 425mm

Altura piso ao assento: 510mm

Largura do assento: 475mm

Condic¢oes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas.

Apresentar certificacdo da ABNT NBR 13962:2018; apresentar Certificacio da ABNT
NBR ISO 14020:2002 ¢ ABNT NBR ISO 14024:2004 (Rotulo Ecoldgico); Laudo da
ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500 horas de laboratorio acreditado pelo
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INMETRO. Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por Ergonomista
membro da Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro
Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do
produto; Certiddo Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto.
Apresentar Termo de Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

ITEM 12 - 09 (NOVE) CADEIRA FIXA EM POLIPROPILENO SEM BRACOS:
Encosto em concha de polipropileno com carga de fibra de vidro injetado, de alta
resisténcia mecanica e pigmento antiraios ultravioletas, 100% reciclavel, encaixado ao
suporte metalico da estrutura da cadeira.

Assento em concha de polipropileno com carga de fibra de vidro injetado, de alta
resisténcia mecanica e pigmento antiraios ultravioletas, montado ao encosto através de
encaixe entre ambas as pecas, e com capa inferior parafusada ao assento, injetada no
mesmo material, 100% reciclavel.

Estrutura metalica em ago trefilado macico SAE 1020 © 7/16", tratamento anti-
corrosivo e acabamento por eletrodeposi¢ao de cromo e niquel, com camada média de 5
microns, ou tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura epoxi.
Travessas estruturais no mesmo material e acabamento, soldadas a estrutura através de
solda Mig.

Sapatas deslizantes injetadas em polipropileno, com fun¢do de unido das cadeiras por
meio de encaixe, sem necessidade de parafusos.

Todas as pegas metélicas devem receber tratamento desengraxante, antiferruginoso e
acabamento por eletrodeposi¢@o de cromo e niquel, com camada média de 5 microns.
Caracteristicas especificas:

Dimensdes:

Altura final: 827mm;

Largura final: 529mm:;

Altura do assento ao piso: 439mm;

Largura do assento: 453 mm,;

Largura do encosto 453 mm.

Condicoes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas.

Apresentar Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500 horas de laboratorio
acreditado pelo INMETRO. Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por
Ergonomista membro da Associagcdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar
Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa
fabricante do produto; Certidao Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do
produto. Apresentar Termo de Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

ITEM 13 - 80 (OITENTA) CADEIRA FIXA EM POLIPROPILENO COM
PRANCHETA ESCAMOTEAVEL:

Encosto em concha de polipropileno com carga de fibra de vidro injetado, de alta
resisténcia mecénica e pigmento antiraios ultravioletas, 100% reciclavel, encaixado ao
suporte metalico da estrutura da cadeira.
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Assento em concha de polipropileno com carga de fibra de vidro injetado, de alta
resisténcia mecanica e pigmento antiraios ultravioletas, montado ao encosto através de
encaixe entre ambas as pegas, € com capa inferior parafusada ao assento, injetada no
mesmo material, 100% reciclavel.

Estrutura metalica em aco trefilado macico SAE 1020 @ 7/16", tratamento anti-
corrosivo e acabamento por eletrodeposi¢do de cromo e niquel, com camada média de 5
microns, ou tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura epoxi.
Travessas estruturais no mesmo material e acabamento, soldadas a estrutura através de
solda Mig.

Apoia bragos integrados a estrutura, injetados em polipropileno e fixados por meio de
parafusos Mittoplastic.

Prancheta em aglomerado melaminico de baixa pressdo na cor preta com espessura de
18 mm e encabecamento com perfil PVC em forma de “T” de alta resisténcia a
impactos, anatdmico na mesma cor do aglomerado melaminico. PVC dotado de espiga
de encaixe no aglomerado para evitar a depredagdo do produto e garantir a integridade
do mesmo por muito mais tempo.

Sapatas deslizantes injetadas em polipropileno, com fun¢do de unido das cadeiras por
meio de encaixe, sem necessidade de parafusos.

Todas as pegas metélicas devem receber tratamento desengraxante, antiferruginoso e
acabamento por eletrodeposi¢@o de cromo e niquel, com camada média de 5 microns.
Caracteristicas especificas:

Dimensdes:

Altura final: 827mm;

Largura final: 529mm;

Altura do assento ao piso: 439mm;

Altura da prancheta ao piso: 686mm;

Largura do assento: 453 mm;

Largura do encosto 453 mm.

Condicoes Adicionais:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas.

Apresentar Laudo da ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500 horas de laboratorio
acreditado pelo INMETRO. Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por
Ergonomista membro da Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar
Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa
fabricante do produto; Certidao Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do
produto. Apresentar Termo de Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5 anos.

2. CLAUSULA SEGUNDA - VIGENCIA

2.1. O prazo de vigéncia deste Termo de Contrato ¢ de (), com inicio na
data de ........... [euienne. I € encerramento em / /20XX, podendo ser
prorrogado nos termos da Lei n°® 8.666/93.

3. CLAUSULA TERCEIRA - PRECO
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3.1. O valor do presente termo de contrato e de RS.......... (............).

3.2. No valor acima estdo incluidas todas as despesas ordinarias diretas e indiretas
decorrentes da execu¢dao do objeto, inclusive tributos e/ou impostos, encargos sociais,
trabalhistas, previdencidrios, fiscais e comerciais incidentes, taxa de administracao,
frete, seguro e outros necessarios ao cumprimento integral do objeto da contratagao.

4. CLAUSULA QUARTA - DOTACAO ORCAMENTARIA

4.1. As despesas para atender a esta contratagdo estdo programadas em dotacao
or¢amentaria propria, prevista no orgamento do CREA/PB para o exercicio de 2021, na
classificacdo 6.2.2.1.1.02.01.03.001 — Mobiliario em geral.

5. CLAUSULA QUINTA - PAGAMENTO

5.1. O pagamento sera efetuado mediante a entrega da Nota Fiscal, em 1 (uma) via, e
todos os documentos que comprovem a regularidade do INSS-CND; do FGTS-CRF; da
Certidao Negativa de Tributos e Contribuigdes Federais da SRF e da Divida Ativa da
Unido; Certidao Negativa do Fisco Estadual e Municipal; e de outros exigiveis pelos
orgdos competentes.

5.2. O prazo para atestacdo da nota fiscal/fatura sera de 3 (trés) dias Uteis contados a
partir da data da apresentagdo ao representante da CONTRATANTE.

5.2.1. A atestacdo da nota fiscal/fatura apenas ocorrera se cumpridas todas as exigéncias
pactuadas.

5.2.2. O CONTRATANTE reserva-se no direito de recusar o pagamento de notas
fiscais/faturas se algum ou alguns dos servigos nao estiverem sido prestados conforme
pactuado.

5.2.4. A nota fiscal devera ser emitida pela CONTRATADA e com o mesmo n°® de
CNPJ que originou a contratacao.

5.3. No caso de incorrecdo nos documentos apresentados serdo restituidos a
CONTRATADA para as corregdes necessarias, nao respondendo o CONTRATANTE
por quaisquer encargos resultantes de atrasos na liquidagdo dos pagamentos
correspondentes.

54. O prazo para pagamento se inicia apds a regularizacdo da situagcdo ou
reapresentacdo do documento fiscal, fato esse que ndo podera acarretar qualquer 6nus
adicional para o CREA-PB, nem deverad haver prejuizo da prestagdo de servigos pela
CONTRATADA.

5.5. O pagamento sera feito mediante a prestacdo dos servigos, em moeda corrente € por
meio de ordem bancaria na conta corrente n° ....., Agéncia ....., Banco ....., em nome da
CONTRATADA ou por meio da apresentagdo de boleto bancario.

5.6. O Crea reserva-se o direito de suspender o pagamento se o objeto deste contrato
estiver em desacordo com as especificagdes.

5.7. A atestacdo das notas fiscais ou faturas correspondentes a prestacdo dos servigos
caberd ao Fiscal do Contrato, chefe imediato ou outro servidor designado para esse fim.

5.8. O pagamento serd efetuado pelo CONTRATANTE no prazo de 15 (quinze) dias,
contado da data da atestagcdo da nota fiscal/fatura.
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5.9. Nenhum pagamento sera efetuado a CONTRATADA enquanto pendente de
liquidacdo de qualquer obrigacdo financeira, sem que isso gere direito a reajustamento
de precos ou corre¢ao monetaria.

5.10. O CONTRATANTE poderd deduzir do montante a pagar os valores
correspondentes as multas ou indenizacdes devidas pela CONTRATADA, ou, ainda,
glosar parte de servigos que ndo tenham sido executados, nos termos pactuados,
garantido o contraditorio e a ampla defesa.

5.11. Caso a CONTRATADA seja optante pelo Sistema Integrado de Pagamento de

Impostos e Contribuigdes das Microempresas ¢ Empresas de Pequeno Porte —
SIMPLES, devera apresentar, juntamente com a Nota Fiscal, a devida comprovagao, a
fim de evitar a reten¢do na fonte dos tributos e contribui¢des, de acordo com a Lei n°

9.317, de 5 de dezembro de 1996 e Lei Complementar n°® 123, de 2006.

6. CLAUSULA SEXTA — INEXISTENCIA DE REAJUSTE
6.1. O preco ¢ fixo e irreajustavel.
7. CLAUSULA SETIMA — CONTROLE E FISCALIZACAO DA EXECUCAO

7.1. O acompanhamento e a fiscalizagdo da execucdo do contrato consistem na
verificacdo da conformidade da prestagao dos servigos e da alocacdo dos recursos
necessarios, de forma a assegurar o perfeito cumprimento do ajuste, devendo ser
exercidos por um ou mais representantes da Contratante, especialmente designados, na
forma dos arts. 67 € 73 da Lei n° 8.666, de 1993, e do art. 6° do Decreto n°® 2.271, de
1997.

7.2. A fiscalizagdo do contrato, no que se refere ao cumprimento das obrigacdes
trabalhistas, deve ser realizada com base em critérios estatisticos, levando-se em
consideracdo falhas que impactem o contrato como um todo e ndo apenas erros e falhas
eventuais no pagamento de alguma vantagem a um determinado empregado.

7.3. A verificacdo da adequagdo do fornecimento do bem/ prestagdo do servico devera
ser realizada com base nos critérios previstos no Termo de Referéncia.

7.4. A execucdo dos contratos devera ser acompanhada e fiscalizada por meio de
instrumentos de controle, que compreendam a mensuracao dos aspectos mencionados
no art. 34 da Instru¢do Normativa SLTI/MPOG n° 02, de 2008, quando for o caso.

7.5. O representante da Contratante deverd promover o registro das ocorréncias
verificadas, adotando as providéncias necessarias ao fiel cumprimento das clausulas
contratuais, conforme o disposto nos §§ 1° e 2° do art. 67 da Lei n°® 8.666, de 1993.

8. CLAUSULA OITAVA - OBRIGACOES DO CONTRATANTE E DO
FORNECEDOR

8.1. Sdo obrigagoes da CONTRATANTE:
8.1.1. Fiscalizar o perfeito cumprimento do objeto deste Contrato;
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8.1.2. Prestar as informagdes e os esclarecimentos solicitados pela CONTRATADA,
relacionado ao objeto desta contratagao;

8.1.3. Notificar a CONTRATADA, no prazo de até¢ 5 (cinco) dias, apoés a entrega dos
equipamentos, se necessario, sobre imperfei¢cdes, falhas ou irregularidades constatadas e
quanto ao ndo atendimento das clausulas contratuais pactuadas, informando as
providéncias que serdo adotadas e as respectivas penalidades;

8.1.4. Reter o pagamento, no todo ou em parte, caso a CONTRATADA nao cumpra
com qualquer das clausulas contratuais firmadas ou ndo atenda as solicitagdes
informadas, inclusive de garantia, ou substitui¢do, sem gerar qualquer 6nus ao Crea até
a sua regularidade.

8.2. Sdo obrigagdes da CONTRATADA:

8.2.1. Cumprir fielmente e integralmente ao pactuado, obedecendo as especificacdes, a
qualidade, a eficiéncia, a presteza e a pontualidade, conforme os termos e prazos
estabelecidos no Edital de Licitagao;

8.2.2. Nao transferir a outrem, no todo ou em parte, as obrigagdes advindas da presente
licitagdo;

8.2.3. Responsabilizar-se por quaisquer Onus decorrentes de eventuais imprevistos
relacionados a execug¢do do presente objeto, a ndo ser na hipdtese de culpa do
CONTRATANTE;

8.3 Das obrigacdes gerais

8.3.1. A CONTRATADA ¢ responsavel também:

8.3.1.1. Pelos encargos trabalhistas, previdencidrios, fiscais, comerciais € outros
resultantes da execucdo do contrato, bem como quaisquer outros materiais ¢ mao-de-
obra necessarios a consecucao da contratagao.

8.3.1.2. Por todos os encargos previdencidrios e obrigagdes sociais previstos na
legislacdo social e trabalhista em vigor, obrigando-se a salda-los na época propria, vez
que os seus empregados ndo manterdo nenhum vinculo empregaticio com o
CONTRATANTE.

8.3.1.3. Pelos encargos de possivel demanda trabalhista, civil ou penal, relacionada a
execucdo deste contrato, originariamente ou vinculada por preven¢do, conexdo ou
continéncia.

8.3.2. Sdo expressamente vedadas a CONTRATADA:

8.3.2.1. A veiculacdo de publicidade acerca do contrato, salvo se houver prévia
autorizacdo da Administragdo do Crea.

8.3.2.2. A contratacdo de colaborador pertencente ao quadro de pessoal do
CONTRATANTE durante a vigéncia deste Contrato.

8.3.2.3. A subcontratacdo, cessao ou transferéncia parcial ou total do objeto do presente
contrato.

9. CLAUSULA NONA - PENALIDADES CONTRATUALIS.

9.1. Com fundamento no artigo 7° da Lei n.° 10.520/2002, no art. 28 do Decreto n.°
5.450/2005 e nos artigos 86 ¢ 87 da Lei n.° 8.666/93, a CONTRATADA ficara sujeita
as seguintes penalidades:
9.2. Adverténcia formal;
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9.3. Multa, conforme abaixo descrito:
9.3.1. Para efeito de aplicagdes de penalidades em multa, as infragdes sdo atribuidos
graus ¢ valores conforme as tabelas 1 e 2, a seguir:
GRAU CORRESPONDENCIA
1. 3% por dia sobre o valor global do Contrato

2. 4% por dia sobre o valor global do Contrato

3. 5% por dia sobre o valor global do Contrato

ITEM / DETALHAMENTO DA INFRACAO / GRAU
A) Nao cumprir fielmente e integralmente ao pactuado, obedecendo as especificagdes, a
qualidade, a eficiéncia, a presteza e a pontualidade. (GRAU 3)
B) Nao efetuar a entrega dos produtos nos prazos e termos pactuados. (GRAU 3)
C) Nao efetuar a troca dos produtos considerados sem condi¢des de uso, no prazo
pactuado. (grau 3)
D) Suspender ou interromper, salvo motivo de for¢ca maior ou caso fortuito, todos ou em
parte os servicos contratados. (GRAU 3)
E) Nao assumir a responsabilidade pela entrega dos produtos/servigcos, como fretes,
tributos, contratacdo de funcionario, seguros e quaisquer outros encargos, nos termos
pactuados. (GRAU 3)
F) Nao acatar as orienta¢des da fiscalizacdo e deixar de prestar os esclarecimentos, nos
termos pactuados. (GRAU 2)
9.4. Multa de 30% (trinta por cento) sobre o valor do contrato em caso de inexecuc¢do
total da obrigacao assumida.
9.5. Suspensdo temporaria de participar em licitagdo e impedimento de contratar com a
Administragdo do Crea, pelo prazo de até 02 (dois) anos, principalmente, em caso de
nao atendimento de chamado do Crea realizado no periodo do Contrato;
9.6. Declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com o Sistema
Confea/Crea/Mutua enquanto perdurarem os motivos determinantes da punicao ou até
que seja promovida a reabilitacdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade,
que sera concedida sempre que a Contratada ressarcir a Administragdo do Crea pelos
prejuizos resultantes e depois de decorrido o prazo da san¢do aplicada com base no
subitem anterior.
9.7. As sangdes de multa poderdo ser aplicadas a Contratada juntamente com a de
adverténcia, suspensao temporaria, impedimento ou de inidoneidade.
9.8. Comprovado impedimento ou reconhecida forca maior, devidamente justificado e
aceito pela Administragdo do Contratante, em relacao a(s) penalidade(s) aplicada(s) a
Contratada ficara isenta desta (s).

10. CLAUSULA DEZ - RESCISAO

10.1. A inexecugdo total ou parcial do Contrato enseja a sua rescisdo, conforme disposto
nos artigos 77 a 80 da Lei n.® 8.666/93.
10.2. A rescisdo do Contrato podera ser:
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10.2.1. Determinada por ato unilateral e escrito da Administracdo do Crea, nos casos
enumerados nos incisos I a XII e XVII do artigo 78 da Lei n.° 8.666/93, notificando-se a
CONTRATADA com a antecedéncia minima de 30 (trinta) dias.

10.2.2. Amigével, por acordo entre as partes, reduzidas a termo no processo da licitagado,
desde que haja conveniéncia para a Administragao do CREA.

10.2.3. Judicial, nos termos da legislacdo vigente sobre a matéria.

10.3. A rescisdo administrativa ou amigavel devera ser precedida de autorizagao escrita
e fundamentada da autoridade competente.

10.4. Os casos de rescisdo contratual serdo formalmente motivados nos autos do
processo, assegurado o contraditorio e a ampla defesa.

10.1. O presente Termo de Contrato podera ser rescindido nas hipdteses previstas no art.
78 da Lei n°® 8.666, de 1993, com as consequéncias indicadas no art. 80 da mesma Lei,
sem prejuizo da aplicacdo das sangdes previstas no Termo de Referéncia, anexo do
Edital.

10.2. Os casos de rescisdo contratual serdo formalmente motivados, assegurando-se a
CONTRATADA o direito a prévia e ampla defesa.

10.3. A CONTRATADA reconhece os direitos da CONTRATANTE em caso de
rescisdo administrativa prevista no art. 77 da Lei n° 8.666, de 1993.

10.4. O termo de rescisdao, sempre que possivel, sera precedido:

10.4.1. Balango dos eventos contratuais ja cumpridos ou parcialmente cumpridos;
10.4.2. Relacao dos pagamentos ja efetuados e ainda devidos;

10.4.3. Indenizagdes e multas.

11. CLAUSULA ONZE - VEDACOES

11.1. E vedado 8 CONTRATADA:

11.1.1. Caucionar ou utilizar este Termo de Contrato para qualquer operagdo financeira;

11.1.2. Interromper a execugdo dos servigos sob alegagdao de inadimplemento por parte
da CONTRATANTE, salvo nos casos previstos em lei.

12. CLAUSULA DOZE — ALTERACOES

12.1. Eventuais alteragdes contratuais reger-se-ao pela disciplina do art. 65 da Lei n°
8.666, de 1993.

12.2. A CONTRATADA ¢ obrigada a aceitar, nas mesmas condi¢des contratuais, os
acréscimos ou supressoes que se fizerem necessarios, até o limite de 25% (vinte e cinco
por cento) do valor inicial atualizado do contrato.

12.3. As supressoes resultantes de acordo celebrado entre as contratantes poderao
exceder o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato.

13. CLAUSULA TREZE — DOS CASOS OMISSOS
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13.1. Os casos omissos serdao decididos pela CONTRATANTE, segundo as disposi¢des
contidas na Lei n°® 8.666, de 1993, na Lei n° 10.520, de 2002 e demais normas federais
aplicaveis e, subsidiariamente, segundo as disposi¢des contidas na Lei n°® 8.078, de 1990
— Codigo de Defesa do Consumidor — e normas e principios gerais dos contratos.

14. CLAUSULA QUATORZE - PUBLICACAO

14.1. Incumbirda &8 CONTRATANTE providenciar a publicacdo deste instrumento, por
extrato, no Diario Oficial da Unido, no prazo previsto na Lei n°® 8.666, de 1993.

15. CLAUSULA QUINZE - FORO

15.1. Fica eleito o Foro da Comarca de Jodo Pessoa, capital do Estado da Paraiba, para
dirimir as questdes decorrentes do presente Contrato, renunciando as partes a quaisquer
outros, por mais privilegiados que sejam.

Paragrafo Unico — E, por estarem, as partes, justas, combinadas e acordadas, assinam o
presente instrumento contratual em 02 (duas) vias de igual teor e forma, na presenga das
testemunhas abaixo firmadas.

Jodo Pessoa/PB, , de de 2021.

PRESIDENTE DO CREA-RPB
Nome — CPF

Nome — CPF (Representante da empresa vencedora)

TESTEMUNHAS
Nome : Nome :
CPF: CPF:




